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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 0000820240515000180

1. Descrigao da Necessidade da Contratagao

A Prefeitura Municipal de Russas, buscando atender de maneira eficiente e eficaz as
demandas das diversas Secretarias do Poder Executivo, identificou a necessidade
essencial de aquisicdes futuras e eventuais de materiais permanentes,
especificamente equipamentos de climatizacdo, mobilidrios e equipamentos diversos.
Esta necessidade decorre de um conjunto de fatores, incluindo a modernizagdo dos
espagos publicos, a substituicdo de equipamentos ocbsoletos ou degradados pelo uso
continuo, a necessidade de atender as exigéncias de conforto e bem-estar dos
usudrios dos servicos publicos e dos servidores municipais, e a promocgdo de
ambientes de trabalho e de atendimento ao publico que estejam em conformidade
com padrdes de eficiéncia energética, ergonomia e acessibilidade.

A importancia dessa contratacdo reside ndo apenas em melhorar a infraestrutura fisica
das unidades administrativas, escolas, unidades de salde e outros espaco publicos,
mas também em promover uma gestdo mais eficiente e econémica dos recursos
publicos. Equipamentos de climatizacdo com alta eficiéncia energética e mobilidrio
ergonomicamente projetado para o conforto dos wusudrios sao investimentos
estratégicos que contribuem decisivamente para a redugao de despesas a médio e
longo prazo com energia elétrica e salde ocupacional, respectivamente. Além disso, a
aquisicdo de equipamentos diversos atualizados tecnologicamente permitird a
prestacdo de servigos puUblicos mais &geis e eficientes, atendendo melhor as
expectativas da populacao.

Em suma, a contratacdo proposta visa ndo apenas suprir deficiéncias materiais
identificadas nas diversas Secretarias do Poder Executivo do Municipio de Russas, mas
também alinhar-se ao cumprimento de diretrizes de modernizacdao administrativa e
melhoria continua da qualidade dos servigos prestados a comunidade. Desse modo, a
presente necessidade de contratagdo se justifica como uma agdo fundamental e
estrategicamente relevante para o avan¢o qualitativo das condi¢gdes operacionais das
instituicdes publicas municipais, contribuindo significativamente para o bem-estar da
populacgao.

2. Area requisitante
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Area requisitante Responséavel
Fundo Municipal de Educacao FRANCISCA EDCLECIA DA SILVA

3. Descri¢ao dos Requisitos da Contratacdo

Os requisitos para a contratagdo dos equipamentos de climatizacdo, mobiliarios e
equipamentos diversos destinados as diversas Secretarias do Poder Executivo do
Municipio de Russas-CE séo definidos com o objetivo de garantir a escolha da melhor
solugdo possivel, alinhada as necessidades ptblicas e ao uso eficiente dos recursos.
Estes requisitos sd3o estabelecidos considerando critérios e praticas de
sustentabilidade, em conformidade com as legislagdes e regulamentacgdes especificas
aplicéveis, assim como padrées minimos de qualidade e desempenho que assegurem
eficacia e durabilidade dos produtos adquiridos.

e Requisitos Gerais:
o Os produtos deverao atender a todas as normativas técnicas brasileiras
aplicaveis para cada categoria de item a ser adquirido.
o Equipamentos e mobilidrios devem ser de facil manuseio e manutencéo,
garantindo longevidade e resisténcia.
o Todos os itens devem possuir garantia minima de um ano contra defeitos de
fabricagao.
e Requisitos Legais:
o Os fornecedores deverdo estar em dia com suas obrigacdes fiscais,
trabalhistas e ambientais.
o Os produtos devem cumprir com a legislagdo vigente referente a seguranca
e a salde ocupacional.
e Requisitos de Sustentabilidade:
o Equipamentos de climatizacdo devem possuir selo de eficiéncia energética,
preferencialmente classificagdo A.
o Mobilidarios devem ser produzidos com materiais provenientes de fontes
sustentaveis ou recicladas, com certificagdo ambiental.
o Preferéncia por equipamentos com baixo consumo de energia e que
utilizem tecnologias com menor impacto ambiental.
¢ Requisitos da Contratacio:
o Deve ser possivel a aquisicdo de quantidades flexiveis, adaptaveis as
necessidades varidveis das Secretarias ac longo do periodo do contrato.
o Os fornecedores devem disponibilizar suporte técnico e assisténcia pds-
venda dentro do municipio ou regido.
o Devem ser oferecidas condi¢des de pagamento que respeitem os prazos e os
processos administrativos do setor publico.

Para o atendimento da necessidade especificada, é essencial gue todos os requisitos
listados acima sejam plenamente satisfeitos. A definicdo clara destes requisitos é
crucial para assegurar que as aquisicdes contribuam efetivamente para a
modernizagao e a eficiéncia das Secretarias envolvidas, promovendo um ambiente de
trabalho aprimorado e servigos publicos de maior qualidade a populacdo. A inclusdo
de requisitos desnecessdrios ou a especificagdo excessiva pode ,Festringir
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desnecessariamente o universo de potenciais participantes na licitagdo,

comprometendo o carater competitivo do processo e a obtengdo da melhor relagdo
custo-beneficio.

4. Levantamento de mercado

Apds uma abrangente analise do mercado, as principais solu¢des de contratagdo para
aquisicdes de materiais permanentes, especificamente equipamentos de climatizacao,
mobilidrios e equipamentos diversos identificados entre os fornecedores e 6rgios
publicos incluem:

e Contratagdo direta com o fornecedor, aproveitando negocia¢des especificas para
aguisicao em larga escala com o intuito de obter melhores pregos e condicbes de
pagamento;

e Contratacdo através de terceirizacdo, onde a empresa contratada é responsavel|
pela entrega e manutengdo dos equipamentos conforme as necessidades do
orgédo publico;

e Formas alternativas de contratagdo, como a utilizagdo de atas de registro de
pregos, que permitem uma contratagdo mais agil e costumam garantir pregos
favoraveis pela economia de escala gerada pelo volume de contratagao
consolidada de diversos 6rgéos;

e Participagdo em consdrcios publicos para realizar compras compartilhadas,
promovendo uma maior capacidade de negociacdo e obtencdo de descontos
significativos.

Considerando as necessidades da Prefeitura Municipal de Russas-CE para aquisi¢cdes
de materiais permanentes, com énfase no registro de pre¢os para futuras e eventuais
aquisicdes de equipamentos de climatiza¢cdo, mobilidrios e equipamentos diversos
destinados as diversas secretarias, a solu¢do mais adequada seria a participagao em
sistema de registro de prec¢os. Esta opc¢ao é particularmente vantajosa porque:

e Oferece flexibilidade na contratacdo de quantidades varidveis, ajustando-se as
necessidades reais e eventuais das diferentes secretarias ao longo do tempo;

e Permite a realizacdo de estudos de mercado e a definigdo de um prego de
referéncia baseado em uma ampla pesquisa e andlise de pregos, garantindo
aquisicdes a custos competitivos e em conformidade com a legislagdo de
licitagdes e contratos publicos, especificamente a Lei n°14.133/2027;

e Proporciona a inclusdo de diversos fornecedores, aumentando a competigao e
permitindo uma melhor selegdo de propostas, o que esta alinhado aos principios
de obtencdo do melhor resultado para a administragdo, promovido pelo Artigo Tl
da mesma lei;

e Assegura a manutencdo de um cadastro de fornecedores gue atendam as
exigéncias de qualidade e eficiéncia energética especificadas, promovendo o
desenvolvimento sustentdvel conforme preconizado pelo Artigo 26 da Lei
14.133/2021.

Em conclus3o, a adogdo do registro de pregos, conforme estabelecido pelg Artigo 82
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da Lei 14133/2021, apresenta-se como a estratégia mais apropriada e alinhada com as
diretrizes legais, garantindo assim uma gestdo eficaz, econémica e sustentdvel dos
recursos publicos.

5. Descri¢ao da solugdao como um todo

Com base nas determinacgdes da Lei n°14.133, de abril de 2021, que estabelece um novo
regime licitatério e de contratos para a Administragdo Publica, e considerando tanto
0s principios quanto as praticas recomendadas por esta legislacdo, detalha-se a seguir
a solugao proposta dentro do Estudo Técnico Preliminar (ETP) para o registro de
precos para futuras e eventuais aquisicdes de materiais permanentes: equipamentos
de climatizacdo, mobilidrios e equipamentos diversos, planejados para suprir as
necessidades das diversas Secretarias do Poder Executivo do Municipio de Russas-CE.

Segundo a Lei 14.133/2021, a fase preparatdria do processo licitatério requer o exame
detalhado e fundamentado de todas as condi¢bes que podem influenciar a
contratagdo, com destaque para a descrigdo da necessidade, definicdo do objeto,
realizagdo de um levantamento de mercado e a estimagdo do valor da contratagdo
(art. 18). Em total alinhamento a esta orientacgdo, foi realizado um processo minucioso
de levantamento das necessidades, incluindo a avaliagdo técnica e econdmica das
solugdes disponiveis no mercado, culminando na identificagdo da solugdo mais
apropriada e econdmica que responde as necessidades das Secretarias do Municipio.

A escolha dos equipamentos de climatizagdo, mobilidrios e outros dispositivos
contemplados neste registro de pregos foi cuidadosamente balizada pela andlise de
mercado e pelos principios de sustentabilidade, eficiéncia energética, além de atender
padrdes de ergonomia e de desempenho técnico. Essa solugdo, portanto, ndo apenas
adere aos critérios técnicos estabelecidos pela Lei 14.133/2021 em seu artigo 18, que
enfatiza o planejamento e o levantamento de mercado como essenciais a fase
preparatéria, mas também garante o alinhamento com o objetivo de promover o
desenvolvimento nacional sustentavel (art. 5°).

O parecer técnico elaborado ponderou a essencialidade de se adotar uma solugdo que
contemplasse a diversidade de atividades das Secretarias, garantindo tanto a
funcionalidade quanto a longevidade dos bens adquiridos. Tal solucdo se justifica pela
demonstracdo de sua viabilidade e razoabilidade, conforme preconiza o §1° Xl do art.
18 da Lei n® 14.133/2021, que demanda um posicionamento conclusivo sobre a
adequacado da contratacgdo para atendimento das necessidades identificadas.

Ademais, a adogdo desta solugdo evidencia a conformidade com o principio da
eficiéncia e da economicidade, garantindo o uso racional dos recursos publicos ao
prover as Secretarias com materiais de durabilidade superior, reduzindo a necessidade
de futuras substituicbes ou reparos. Consequentemente, consolidamos a escolha
deste arranjo especifico de produtos como a solugdo mais adequada e eficaz existente
no mercado, alinhada com as melhores praticas e diretrizes estabelecidas pela Lel de
Licitagdes e Contratos Administrativos. /
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6. Estimativa das quantidades a serem contratadas

ITEM DESCRIGAQ QTD. UND.
] I Conjunto escolar 950,000 Unidade

Especificagdo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CJA-04-ABS (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 133 A 1,59) 1. DESCRICAC CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGCO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO}, VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
(VER REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS
E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. APLICAGAC DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS
MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C" COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM {1 1/2"), EM CHAPA 16 (15
MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAC DO MODELO "FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM),
CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES
DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM, PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE §
OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E
DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDC MES E ANO DE FABRICAGAO. O NCME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO. ACOMPANHADO HU NAO
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DHTEWA PROPRIA LOGOMARCA. ALTERNMISCRIFAUE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAD, SER FABRICHROS EM
'COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXAGAC DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 48 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS/
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300
HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX| / POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS, SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR
SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAC DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO
401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE
INFERICR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS:
TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) -
COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) - COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS (COR
CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E
POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 193 C) -
LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA
PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL (**) 7040) - IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE
{*) 186 C) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR
BRANCO) (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO PARA FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E
DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE
APROVADOS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A COMISSAO TECNICA DO FNDE PARA OBTER
INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE
BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPGAO DE MONTAGEM COM ASSENTO E
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.
APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE E EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER
APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU
PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO, A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A
INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO
REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE SER
AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO [TEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS". SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAOQ. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS QS CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS (+/-
} 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
C. MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGCOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NAS ESPECIFICAGOES; D. MAIS OU MENOS (+/) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; E. MAIS OU MENOS (+/) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA
FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS (+) 2 MM
PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS COMPONENTES INJETADOS. NA FA A
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(<] NENTES PLASTICOS, AS wnmgﬂgién%%)nnem&s DAS CONTRACOES DOS. MATERIAIS D SER
a]] SIONADAS DE MODO A ATEND RANCIAS ACIMA. NA PRODUGAQ, IE MODO A -A‘rﬁ@éﬁ AS,
TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES
MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBOS DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO. IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO FABRICANTE; D.
ENDEREGO/ TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); F. CODIGO DO PRODUTOG.
GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO IMPRESSAO COLORIDA (4 X
4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA
MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA, FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE
EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO". FORNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA As
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS
A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM, NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA,
CONTENDO: A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICACAC DO FABRICANTE; C) CcODIGO DO PRODUTO; D)
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA

| OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAQ AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA SERIE
DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE
DUAS ETAPAS: A) AVALIACAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO -
2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO - PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE
COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR 14006:22008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE
EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

2 Conjunto escolar 1.200,000 Unidade

Especificagado: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 {(PARA ALUNOS COM
ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA
ENTRE 159 A 1,88 MDETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE: EDUCACAO BASICA.
COMPOSIGCAO: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E
200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA
TOTAL DE 460MM ATE O CHAO;ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 {19 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E SAP, "I:AS. EM
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P OPILENO COPOLIMERO VIRCENBﬁ@é)E CARGAS MINERAIS, INJETADAS OR AZUL, F AS A
LURA ATRAVES DE ENCAIXE E PIN: YSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX| / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO. REFERENCIAS:
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO;
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICAGAQO: - A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE
FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAQ. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS:;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAOQ OU PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA FURAGOES E
RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS
OU MENOS (+/) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREJU[ZO DAS TOLERANCIAS CITADAS
| ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENOQ), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS €,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. LICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- TMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO
E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER [INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGCAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAC OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE AGO CARBONO LAMINADC A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C', COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, COMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 {1,5MM); -
| TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE "C" COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 3175MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (15MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (15MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E

| POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "“MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER [INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
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ABTRMDO TRATAMENTO ANTIFERRUGINESS RIGAQASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAY BM CAMARA DENGEVOA
SALINA DE NO MINIMO 200 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM
(A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA:; OBSY: O ARQUIVO
DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE
ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: - EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; - PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM
DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E
ORIENTAGCOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS). A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA
ENTREGA DO MOBILIARIO AQ INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PREGCOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAG TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIACAO DE
PROTOTIPO —1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
CIT). LEGISLAGAO - PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE
RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERACAO SOB RESPONSABILIDADE
DO INMETRO NO AMSBITO DA AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28
DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS
ESCOLARES ~ CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR
14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDICGES
INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO,

RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

3 Conjunto escolar 550,000 Unidade
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Especificagdo: CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICACOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGCOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA
COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS; 175SMMX372MMX588MM
COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO
EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM

| POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO

RETANGULAR 40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA
A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOL/MERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO
CONJUNTO DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAQO DE +/- 5%,
E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 183MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR
POSICIONAMENTO DA CRIANGCA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL DE SECGAO RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X120MM. ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO,
FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS
PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAO CIRCULAR 1 %", COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO
DE SECGAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE

| SECGAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA.
| ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE

SUBMERSAQC EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM
PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS
INDIVIDUAIS SERAQC FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM
MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAC SUBMETIDOS A
ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS
INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO
SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REIJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA
DO MOBILIARIO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE,
JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA

| LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS), EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU

¢ AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62908-007
& WWW.RUSSAS.CE.GOV.

PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAQ. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO
NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

4 Carteira escolar i 800,000 Unidade

Especificagdo: CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE
PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM
LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNGAO DE EVITAR A RETENGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS
SUAS FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA. POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILAGAQ
DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO QUE PROPORCIONE AQ USUARIO UMA POSIGAO MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-
SE.ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO
EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
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PORUIONADAS EM SUA FACE SU pER“"bE&EHlE&BDO A VENTILACAO DO ENCOSTO D TE A SUA UTILIZACAO,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE
PEGA MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAO DA CADEIRA. UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGCA DE REBITES OU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 535 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE
40 MM (ALTURA), DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE
200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE
EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER OS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E UM
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAO DAS DUAS PEGAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). ALTURA DA PRANCHETA
AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA
INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10° PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO.
PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO

| VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR

@ AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62800-007
& WWW,RUSSAS.CE.GOV.

CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 330 MM DE LARGURA POR 360
MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM
4 PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO
101011020, SENDO A BASE DE LIGAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO
OBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE
CONFORMAGAO MECANICA, ISENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS
EM TUBO DE 19 MM DE DIAMETRO E 15MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIO PARA O
SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA FABRICADO
EM TUBO DE SECGAO QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE. SUAS
PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECCAO RETANGULAR DE DIMENSOES
DE 40MM X 20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA COM DUAS
PERNAS DE SUSTENTAGAO QUE LIGAM OS PES AO SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS, LIGADAS
POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM
DIMENSOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE
FORMA HORIZONTAL, DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECCAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE
S50MM X 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA
UNICA PEGA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM
PADRAO DE FABRICAGAOC E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO. A ESTRUTURA METALICA
RECEBERA TRATAMENTO DE PROTEGAO ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA PROTEGAO TANTO EXTERNA QUANTO
INTERNA CONTRA CORROSAQ. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR
BRANCA TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA A 210°C.EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTEGAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS
COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA
E 34MM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE
ALTURA EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS SAPATAS DEVERAC AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS
FACES INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE CONTATO COM O SOLO E DEVERAO SER, TODAS ELAS,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE AGO GALVANIZADO, COBRIRAO AS
EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, A FIM DE EVITAR A
OXIDAGAO, PARA A PROTEGAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO
DE IMPACTO. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.
(TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). DEVE ATENDER AS

EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS,

DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA

CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE

ENSINO ATRAVES DA APRESENTACAQ DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APLICADAS AO

OBIJETO, DEVERAO SER APRESENTADOS CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A {ABNT 16671:22018), EMITIDO PELO

ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE INMETRO, ACOMPANHADO DOS RELATORICS DE ENSAIO DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO

LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO, JUNTO A

PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA {SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE

NAQ APRESENTA-LOS); TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIAGAQ DE +/-7%,
5 Conjunto escolar 400,000 Unidade

Especificagdo: "CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS {PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 093 A 1,16} 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL MESA INDIVIDUAL COM TAMPQO' EM
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E:#g CO |NIETADO COM APLICACAO (o 2L MELAMINICO NA FACE SUPERIQ&[POTADO DE TReYESSA
RAL INJETADA EM PLASTICO TECNIC MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO

PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIPA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM

POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANIA,

| DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA

Q@ AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62300-007
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ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" {(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA} X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +- IMM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO

CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO “MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4"), EM
CHAPA 16 (1,5MMY); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAQ DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06
PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO
47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS, FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E

POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANIA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE § OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO {CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). O8S. : © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX! / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA : ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANIA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME
INDICAGOES NOS PROIJETOS). - ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (19MM). - FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. - SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO). OBS. : O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL - O
CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A
NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA,
SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E
APLICAGAO. - PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO / PINTURA EM
PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XAGAO
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. SELO INMETRO DE IDENTIFICA FORMIDADE - O.CONIUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE

| IDENTIFI CAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O

ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N°105). - OS SELOS DEVEM SER Fl XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO
DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. OBS: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR
“SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE". REFERENCIAS . LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - ""FORMICA" OU ""PERTECH""
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. - LAMINADO DE ALTA PRESSAQ - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO -""FORMICA"" OU ""PERTECH"" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (%151 C. - CHAPA
DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM ESPESSURA DE 0,6MM - ""FORMICA"™ OU ""PERTECH""
EQUIVALENTE. - FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "'REHAU"" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. - COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR
LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
{**) 7040. - IDENTIFI CAGAO DO PADRAOC DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANJA (SOBRE FUNDO

| CINZA) - REFERENCIA PANTONE {¥) 151 C. - IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
| COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANIJA). () PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
| ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA

9 AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRQ, CEP: 62500-007 7 A /
@ WWW.RUSSAS.CE.GOV.

COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAQ COLORIDA {4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297MM ({A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA,
- FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI XADO COM FI TA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA
EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS
SEGUINTES DIZERES: "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ". - FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE
DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM - MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO,
MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO
PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFI A OU F| TILHO DE
POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. -
CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. - ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI| GURE UM UNICO VOLUME. - ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FI LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE
O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES
DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAQ, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI CAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E
ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS - ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJU(ZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU MENOS (+/-TMM
PARA FURAGCOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAQO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS MOLDADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES. OBS: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES
DECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO ITEM ACIMA. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS., A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO
CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
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R DURAVEL, RESISTENTE AO CALOR E MIDADE. CONTROLE DE

| QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA
| (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO -

PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE
ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO
INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES —
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR 14006:22008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.:: AS EDIGOES INDICADAS
ESTAVAM _EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICACAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAQ,
RECOMENDRHETVER BIANR KX GRISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS GADADER " Unidade

’.
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Especificagdo: POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
AGO CARBONO, DE SEGAC ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL
100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE
BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA
AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO
REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUICAO DE
RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFERECA RISCO DO “EFEITO TESOURA" OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA
OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO
ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O
SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS
BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS
EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU
INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGCO E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO,
COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOL(MERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO £ CONTRA ASSENTO. ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS {MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA
METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO
SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO
USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGCO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM
RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALQUER QUE SEJA A OPGAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS
CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA
CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGCO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJU{ZO DO USO DA
PRANCHETA OU DO APOIA BRAGO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: MINIMO 470 MM, PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM, EXTENSAO VERTICAL
DO ENCOSTO MINIMO 550 MM, LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM,
MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO
PISO QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM, PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM A PROPOSTA DE PRECOS, CERTIFICAGOES DE
EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
15878:201. - CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA
EM NOME DO FABRICANTE OU DO LICITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENDENTAGAO DE
NO MINIMO 2,8 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM3, METODO
UTILIZADO: ABNT NBR 8537:2022 OU VERSAO POSTERIOR; - PERDA DE FORGA DE INDENTAGAO A 40% DE
COMPRESSAO DO CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAO DOS
TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR; - TEOR DE CINZAS DE, NO
MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR 14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO/CGCRE PARA COMPROVAGAO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR
NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS (COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NBR 17088:2023,

| PARA EXPOSIGAO DE NO MINIMO 340 HORAS, COM AVALIAGAO DEMONSTRANDO QUE NAO HOUVE NENHUMA
| CORROSAO E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NBR 1SO 4628-3:2022 E ABNT NBR
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5841:2015 OU VERSOES POSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE) EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSAO
CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO X0/YO OU GRO, EM FUNGAO DA PELCULA. - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGARGAMENTO PADRAO DA COSTURA
DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 99252009 OU
VERSAO POSTERIOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G/M2 CONFORME ABNT NBR
10591:2008 OU VERSAO POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE). SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS.

7 TABLET 340,000 Unidade
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Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: MEMORIA: RAM: 4GB, CAMERA TRASEIRA 8MP, INTERNA: 64 GB,
EXPANSIVEL COM SD CARD MINIMO DE 128GB; SENSORES: ACELEROMETRO; TELA TOUCHSCREEN: TAMANHO
MINIMO (TELA PRINCIPAL): 9,5 POLEGADAS, RESOLUGAO (TELA PRINCIPAL): 1280 X BOO; TELA: COM TECNOLOGIA IPS
WXGA; PROCESSADOR MINIMO: TIPO DE PROCESSADOR: OCTA CORE - 4 NUCLEOS COM 1.5GHZ E 4 NUCLEOS COM
2,0GHZ; CONECTIVIDADE: WIFI, BLUETOOTH, 4G E BLUETHOOT; SISTEMA OPERACIONAL: ANDROID; COR: PRETO;
CAMERA DIGITAL INTEGRADA SENDO FRONTAL DE NO MINIMO 5 MEGAPIXELS E TRASEIRA DE NO MININMO 8
MEGAPIXELS COM FLASH LED; BATERIA DE IONS LITIO DE NO MINIMO SI00MAH; GARANTIA DO FABRICANTE: 12
(DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800
PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAQO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. POSSUIR CERTIFICAGAO ANATEL,

8 BUFFET 50,000 Unidade

Especificagdo: BUFFET TERMICO SELF SERVICE 8 CUBAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONFECCIONADO
TOTALMENTE EM CHAPA DE AGO INOXIDAVEL DO TIPO AlS| 304.18/8. FECHAMENTO NOS QUATRO LADOS EM AGO
INOX. MODULO AQUECIDO POR MEIO DE RESISTENCIA ELETRICA BLINDADA COMANDADA POR TERMOSTATO
AUTOMATICO COM DRENO NA PARTE INFERIOR E GABINETE BAIXO NEUTRO COM PORTAS DE CORRER
EXECUTADAS EM AGO INOXIDAVEL BANHO MARIA EXECUTADO DO MESMO MATERIAL, COM CAPACIDADE PARA
ARMAZENAMENTO DE 0S5 CUBAS GASTRONOMICAS. PROTETOR SALIVAR EM AGO INOX BRILHANTE AIS| 430 E
ILUMINAGAO FLUORESCENTE EXECUTADO EM VIDRO RETO SAPATAS NIVELADORAS EM POLIPROPILENO; CUBA
GASTRONOMICA COM TAMPA E ALGA, 05 GNS 11 X 100 MM. CORRE BANDEJAS EM TUBOS DE AGO INOX;
AQUECIMENTO POR MEIO DE RESISTENCIA. ESTRUTURA TUBULAR COM PINTURA ELETROSTATICA, RODIZIOS COM
TRAVA OU NIVELADORES. VOLTAGEM: 220 V - OU BIVOLT - POTENCIA DA RESISTENCIA: 2.000 W (110 V) E 2.500 W (220
V)., LAMPADA PILOTO. TERMOSTATO DO TIPO CAPILAR DE BULBO (20°C A 120°C). DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE
PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO
E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM DOZE MESES (I ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA
CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

9 Balanga eletronica 47,000 Unidade

Especificagdo: BALANGA ELETRONICA, CAPACIDADE PESAGEM: 15 KG, VOLTAGEM: 110,220 V, CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: DIGITAL, DE PRECISAO

10 Roupeiro de Ago 57,000 Unidade

Q AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62500-007
& WWW.RUSSAS.CE.GOV,
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Especificagdo: ROUPEIRO DE AGO 8 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 02 CORPOS E 08 PORTAS: ESTRUTURA
COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 2 VAO COM
4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO

| ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS

CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM
EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS
COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 M{CRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR.
DIMENSOES: 1930X690%400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES
DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ,
ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER
AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHQ) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA
COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM

| PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E

Q AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007
& WWW,RUSSAS.CE.GOV.

SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.

n VENTILADOR TUFAO 209,000 Unidade

Especificacdo: VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 50 CM - ESPECIFICAGOES MINIMAS: DIMENSAO MINIMA DA GRADE:
50 CM, TIPO: TUFAQ, DESIGN MODERNO, 3 VELOCIDADES, MODELO: PAREDE, COR: PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA
E ESQUERDA, GRANDES EM AGCO TRATADO PINTADAS NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM 3 HELICE FINA EM
POLIPROPILENO, OSCILANTE E COM REGULAGEM DE INCLINAGAO. POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA
MINIMA DE 200 W: SELO PROCEL A NAS TRES OPGOES DE VELOCIDADES; ROTAGAO MINIMA 1500RPM. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA
SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS
NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAC DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

12 VENTILADOR TUFAO 294,000 Unidade

Especificacao: VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 60 CM ESPECIFICAGOES MINIMAS: DIMENSAO MINIMA DA GRADE: 60
CM, TIPO: TUFAO, DESIGN MODERNO, 3 VELOCIDADES, MODELO: PAREDE, COR: PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA E
ESQUERDA, GRANDES EM ACO TRATADO PINTADAS NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM 3 HELICE FINA EM
POLIPROPILENO, OSCILANTE E COM REGULAGEM DE INCLINAGAO. POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA
MINIMA DE 220 W: SELO PROCEL A NAS TRES OPCOES DE VELOCIDADES; ROTAGAO MINIMA 1300RPM. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA
SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS
NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJIEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAC APRESENTA-LOS.

13 VENTILADOR TUFAO COLUNA 132,000 Unidade
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| Especificagdo: VENTILADOR DE COLUNA TUFAO 50 CM ESPECIFICAGOES MINIMAS: DESIGN MODERNO, COM PE BASE
REDONDO, 3 VELOCIDADES, MODELO: COLUNA COM ALTURA MINIMA DE T15CM E MAXIMO 135CM; COR: PRETO,

| OSCILANTE PARA DIREITA E ESQUERDA; GRADES EM PLASTICO NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM PROTETOR

| TERMICO, POSSUIR 6 HELICES FINA EM POLIPROPILENO; POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA MINIMA
DE 135 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPCOES DE VELOCIDADES; GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS,
FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS
DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE
DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS,
NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS.

14 ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO 200,000 Unidade

Especificagdo: ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 03
DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGCO #24 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-
PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES
COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA
LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COR VARIADA, POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDO 2 MOVEIS
COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, EN
FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA" NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO
COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR
PRETO FIXADO AQ ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL
UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM,
NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO |,
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

15 ROUPEIRO DE AGO 4 PORTAS 250,000 Unidade

Especificagio: ESPECIFICACOES MINIMAS: 1 CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA
DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 1 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM
CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.

| VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAQ; PES REMOVIVEIS

EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.

| ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA
COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES: 1930X345X400MM (AXLXP) COM
VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL,
ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQ, DATA E VALIDADE.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

e ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS 150,000 Unidade

@ AVENIDA DOM EINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007
@& WWW,RUSSAS.CE.GOV.
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Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA
DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM
CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS
EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.
ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA
COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES: 1930X1035X400MM (AXLXP) COM
VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL,
ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADOQ DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR 17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.
SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

17 ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS 150,000 Unidade

Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM ALTURA X 0,84CM
LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #26
NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM
DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO
ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA
FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM

| SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE

| VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO 3

| MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM "OMEGA" NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGCO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AQ ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE
13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA
COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.

8 ESTANTE DE AGO DE 6 PRATELEIRAS 200,000 Unidade

Especificagio: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4
DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°); AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO (0,90MM} MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE % X ¥2; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM "L" EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE
CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE
SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES: ALT -
2000MM LARG. 920MM PROF. 300MM.. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONGCMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

19 ESTANTE DE AGO COM 3 PRATELEIRAS 160,000 Unidade

@ AVENIDA DOM LINQ, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007
& WWW,RUSSAS.CE.GOV.
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Especificagio: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4
DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS £ POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°); AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO 900 MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM 24 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
| REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 24 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE % X Y; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM "L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE
CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE
SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES: ALT -
900MM LARG. 920MM PROF. 300MM.. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGCAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTC DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO
| DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS
| AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

20 I BALANGA INDUSTRIAL DIGITAL 300KG 3,000 Unidade

Especificagdo: BALANGA DE PESAGEM 300 KG ESPECIFICAGOES MINIMAS: CAPACIDADE (KG) X DIVISAO (G): 300 KG X
50 G; DISPLAY COM VISOR LED VERMELHO DE ALTO BRILHO OU SIMILAR; DISPLAY DE PESO: 6 DIGITOS (ATE 999,999),
TECLADO 16 TECLAS DE FACIL DIGITAGAQC; POSSUIR TARA MANUAL E PROGRESSIVA ATE A CARGA MAXIMA,
ESTRUTURA EM AGO CARBONO COM PINTURA EPOXI PO, PLATAFORMA EM ACO INOX 304 E BANDEJA EM AGO INOX
304; POSSUIR PES DE BORRACHA SENDO REGULAVEIS; DIMENSOES MINIMAS (CXLXA): 245 X 225 X 30 MM,
DIMENSAO DA PLATAFORMA: C 500 X L 500 MM; ALIMENTAGAO: FONTE INTERNA OU EXTERNA 220V OU BIVOLT
AUTOMATICO; POSSUIR INMETRO PELA PORTARIA 162/04; POSSUIR GARANTIA MINIMA E ASSISTENCIA TECNICA DE 12
{DOZE) MESES.DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERI(STICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE
EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAQ SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE
QUE TIVER CATALOGO REIJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAC DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

21 . POLTRONA PARA AUDITORIO 500,000 Unidade

@ AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007
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Especificagdo: POLTRONA PARA AUDITORIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONJUNTO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E RESISTIR A TODOS OS ESFORGOS E SOLICITAGOES INERENTES. COM ESTRUTURA
DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA.COM SUSTENTAGAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS; CARACTERISTICAS: FIXA, INDEPENDENTE,
EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 15MM, COM ESPUMA D45
ANATOMICA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA, COM DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, , CONTRA ENCOSTO
PERSONALIZADO COM BORDADO DA LOGOMARCA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE RUSSAS/CE, NO MESMO TECIDO
DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO POLYESTER NA COR A DEFINIR, POSSUIR CONTRA ENCOSTO, COM
SALIENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE TER BORDAS FRONTAIS E LATERAIS
ARREDONDADAS; POSSUIR BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR CANETA, LIVRO, COPO E
OUTROS ITENS; POSSUIR ENCAIXES LATERAIS EM AGCO PARA NIVELAMENTO E EMPILHAMENTO LATERAL PARA

| MELHOR ORGANIZAGAQ; DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO (MM): 450 EXTENSAO VERTICAL X 450 LARGURA X 50

ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA NA SALIENCIA PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR; DIMENSOES DE ASSENTO (MM):

| 450 PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X 450 LARGURA X 70 DE ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA;

DIMENSOES DA ESTRUTURA (MM): ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA
PONTEIRA DOS PES A AO ASSENTO: 470; ESTRUTURA DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO
MECANICA DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 2540 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR SUPORTE
DE ENCOSTO EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO DE AGCO OBLONGO COM PAREDE DE 12 MM; POSSUIR
TAMBEM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE AGO; POSSUIR SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO;
ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO
ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SAQ INSERIDAS,
DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS, FABRICADA EM AGO CARBONO. PRODUTO DEVE ATENDER As
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 173 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO} DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGOQO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE

| ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, TIMBRADO DO
. PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO

TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO),
NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

22 Aparetho telefonico 2,000 Unidade

Especificagdo: TIPO TERMINAL DIGITAL PARA CENTRAL TELEFONICA COM NO MINIMO 10 TECLAS PROGRAMAVEIS,
VIVA VOZ, DISPLAY GRAFICO 128X64, AGENDA MINIMA 100 NUMEROS, REGISTRO DE CHAMADAS, COMPATIBILIDADE
COM PABX CENTRAIS MODELO IMPACTA E UNIITTI, ALIMENTAGAO ENERGIA PARA REDE 220V, QUALIDADE
COMPATIVEL OU SUPERIOR COM MODELO TI5000 DA INTELBRAS.

23 Monitor computador 8,000 Unidade

Especificagdo: MONITOR COMUM PARA COMPUTADOR, TAMANHO DA TELA DE NO MINIMO 18 POLEGADAS,
WIDESCREEN TECNOLOGIA LED, BASE AJUSTAVEL VERTICAL E HORIZONTAL. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE)
MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA
AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

24 Aparelho ar condicionado 58,000 Unidade
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Especificacdo: AR CONDICIONADO 36,000 BTUS ESPECIFICACOES MINIMAS: TIPO SPLIT PISO TETO; PARA AMBIENTES
DE ATE 60 METROS QUADRADOS;CAPACIDADE DE REFRIGERAGAC: 36000 BTU/H E 10.550W E POTENCIA MAXIMA
3600W; ALIMENTACAO (VOLTS)220V: CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)I5; VAZAO DE AR
(M*/HN700; GAS REFRIGERANTE: R32; SELO COM CLASSIFICAGAO DO INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA “A';
POSSUIR SERPENTINA COM TUBC DE COBRE; TIPO DO CONDENSADOR: VERTICAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CICLO DE AR: FRIO CONTROLE DA DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA
BAIXOJAUTOMATICO; NIVEL DE RU/DO INTERNO: 51 NIVEL DE RUIDO EXTERNO: 65 COR DA EVAPORADORA:
BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO
APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA
GRAUA GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.
GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU
ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA
ADMINISTRAGAO,

25 Aparelho ar condicionado 83,000 | Unidade

| Especificacdo: AR CONDICIONADO 24000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS:TIPO SPLIT; CAPACIDADE DE
REFRIGERAGCAQ: 24000 BTU/H; POTENCIA MAXIMA: 2168W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERAGAO (AMPERES)13,6; VAZAO DE AR (M3/H)1101; GAS REFRIGERANTE: R-410A; CLASSIFICAGAO ENERGETICA
(INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS ECOLOGICO R410A; TIPO DO
CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: ROTATIVO INVERTER; CONTROLE DA
DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO
EXTERNO: 56DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY COM
EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS
PRECISO, PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA; FUNCOES: SLEEP, SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA;: MANUAL, ACOMPANHAR MANUAL DE
INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE ED(TAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAOC DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
| EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
: ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
! COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

; 26 ¢ Aparelho ar condicionado 141,000 Unidade

Q AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007
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Especificagio: AR CONDICIONADO 18.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 30 !
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 18000 BTU/H E 5270W; POTENCIA MAXIMA: 2450W; |
ALIMENTACAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)7,6; VAZAO DE AR (M3/H) 800; GAS
REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICAGAC DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A" TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO

| INTERNO: 45B/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO REGULA VELOCIDADE DE
VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM ILUMINACAO SUAVE COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO
APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA
GRAU A GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS

| ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.
GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU
ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA
ADMINISTRACAO

27 Aparelho ar condicionado 50,000 Unidade

Especificagido: AR CONDICIONADO 12,000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 20
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 12000 BTU/H E 3517W; POTENCIA MAXIMA: 1085W;
ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)5.0; VAZAO DE AR (M?*/H)500; GAS
REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICAGAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIREGAQ DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO
INTERNQ; 43DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM
ILUMINAGCAO SUAVE COM EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO
TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNGOES:
SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, :
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS -
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS .
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. GARANTIA
DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

28 Armario ago 2,000 Unidade

Especificacdo: ARMARIO ACO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOX|, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN,
QUANTIDADE PRATELEIRAS: 4 UN, ALTURA: 198 M, LARGURA: 0,90 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: CHAPA DE
AGO

29 Aparelho Ar Condicionado 68,000 Unidade
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Especificacdo: AR CONDICIONADO 9.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 15
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERACAO: 9000 BTU/H E 2640W; POTENCIA MAXIMA: 814W;
ALIMENTACAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAQ (AMPERES)3.8; VAZAO DE AR (M3/H)430; GAS
REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICACAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A" TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER: CONTROLE DA DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO
INTERNO: 37DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM
ILUMINACAO SUAVE COM EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO
TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNGOES:
SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.
GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU
ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA
ADMINISTRAGAO.

30 Microcomputador 4,000 Unidade

Especificagdo: Computador desktop com processador no minimo gque possua no minimo 4 Nucleos, 8 thereads e
frequéncia de 3.0 GHz; Unidade de Armazenamento SSD 240 GB interface PCle NVMe M.2, memdria RAM de 8 GB,em 2
modulos idénticos de 4 GB cada, do tipo SDRAM ddr4 2666MHz MHz ou superior, operando em modalidade dual
CHANNEL. A placa principal deve ter arquitetura ATX, MICROATX, BTX ou MICROBTX, conforme padrées estabelecidos e
divulgados no sitio www.formfactors.org, organismo que define os padrdes existentes. Possuir pelo menos 1 slot PCI-
EXPRESS 2.0 x16 ou superior. Possuir sistema de detecgdo de intrusdo de chassis, com acionador instalado no gabinete.

| O adaptador de video integrado devera ser no minimo de 1 GB de memdéria. Possuir suporte ao MICROSOFT DIRECTX
10.1 ou superior. Suportar monitor estendido. Possuir no minimo 2 saidas de video, sendo pelo menos 1 digital do tipo
HDMI, display PORT ou DVI. Unidade combinada de gravagao de disco ético CD, DVD rom. Teclado USB, ABNTZ2, 107
teclas com fio e mouse USB, 800 DPI, 2 botdes, scroll com fio. Monitor de LED 19 polegadas (widescreen 16:9) {1920 x
1080 a 60Hz), entradas de video HDMi e display PORT, &ngulos de visao vertical e horizontal minimo de 178° . Interfaces
de rede 101001000 e WIF| padrdo IEEE 80211 b/g/n/ac, Sistema operacional Windows 10 pro (64 bits). Fonte compativel
e que suporte toda a configuragao exigida no item. Gabinete e periféricos deverdo funcionar na vertical ou horizontal.
Todos os equipamentos ofertados (gabinete, teclado, mouse e monitor) devemn possuir gradagdes neutras das cores
branca, preta ou cinza, e manter o mesmo padrido de cor, Todos os componentes do produto deverao ser novos, sem
uso, reforma ou recondicionamento, que esteja em linha de produgéo pelo fabricante

31 Eletrocardiégrafo 2,000 Unidade

Especificacdo: Eletrocardidgrafo — portétil, digital de no minimo 03 canais e 12 derivagdes simultaneas, Identificacdo
Automdtica de Todas as Derivagoes; Impressora Integrada; opgdo de Impressdo no minimo em papel formato A4 ou
papel termo sensivel; Impressdo de 12 derivagdes em uma Unica pagina; impressdo estendida quando detectado
arritmia; Possibilidade de comunicagdo com computador; suporta impressora externa; Display colorido de no minimo 7
polegadas sensivel ao toque; Disponibilizar modo de interpretagdo do ECG; Detecgdo de arritmia em tempo real;
Visualizagdo previa do exame na tela; possibilidade transferéncia de Exame Em Formato PDF, XML ou DICOM; no
minimo conter interfaces para Comunicagdo como Via USB e Rede LAN; capacidade de armazenar no minimo 200
gravacées de ECG; Bateria interna recarregével, Alimentacao elétrica bivolt automatica: 110 a 240 - VAC 50/60 Hz; Deve
acompanhar no minimo: Cabo paciente para ECG de 10 vias; cabo de forga; 01 Manual de operagido em Portugués; Deve
possuir: Registro na ANVISA no caso de produto importado apresentar documento referente ao BPF do pais de origem
traduzido e juramentado em portugués, Garantia minima de 12 (doze) meses.

32 Aparelho ar condicionado 101,000 Unidade
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Especificacio: AR CONDICIONADO 22000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; CAPACIDADE DE
REFRIGERAGAO: 22000 BTU/H E 7033W OU SUPERIOR; POTENCIA MAXIMA: 2170W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V;
CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)10,2; VAZAO DE AR (M3/H100; GAS REFRIGERANTE: R-410A;
CLASSIFICAGAO ENERGETICA (INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS ECOLOGICO
R410A; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA
DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXOJAUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO
EXTERNO: 50DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY COM
EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS
PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE
INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

33 Impressora Térmica 2,000 Unidade

Especificagio: IMPRESSORA TERMICA, NOME: IMPRESSORA - TERMICA; IMPRESSORA TERMICA, RESOLUGAO: MINIMA
203 DPI/8 PONTOS POR MM; TIPO CONEXAO: MINIMO USB 2.0; COMPATIBILIDADE: WINDOWS 7 OU SUPERIOR,;
ALIMENTAGAO: DETECGAO AUTOMATICA 100-240VAC 50-60HZ, APLICAGAO: IMPRESSAO DE ETIQUETAS; REFERENCIA
ADICIONAL: QUALIDADE IGUAL OU SUPERIOR A IMPRESSORA TERMICA MARCA ZEBRA MODELO ZD220

34 CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA 54,000 Unidade
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| Especificagdo: CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: GIRATORIA OPERACIONAL, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS EM, NO MINIMO ALTURA, CONFORME ABNT NBR 13962/2018 COM, NO
MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO
ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA E
INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE
REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM,
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5
PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASS|I DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASS] DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA SEM USO DE PERFIS DE BORDO
EXTRUDADOS EM PVC. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER
OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
MINIMAS DE 460 MM. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE,
NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO
CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA ACS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE
SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAO OU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA. SUPORTE DO ENCOSTO DO
MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE
QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORCAO DO ENCOSTO
DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO E CAPAZ DE
TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSIGAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS
{MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM AGO CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE
PAREDE DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO E OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE
PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA), PARA
PRESERVAR SEGURANGCA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO
DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS
EM CHAPA DE AGO E/OU EXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA,
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE
QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE CINCO PATAS:
CONFECCIONADA EM ACO TUBULAR DE SEGAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO PERFIL
TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 1,50 MM, SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM METAL
INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO E
ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO RODIZIO, PARA FACILITAR
EVENTUAIS MANUTENCOES, O MESMO DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO
| DO TIPO “H", COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/2018, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA. BRAGOS
ESTRUTURADOS EM CORPO DE AGO CARBONO OU RESINA DE ENGENHARIA OU OUTRO MATERIAL QUE
COMPROVADAMENTE SUPORTE OS ENSAIOS DA ABNT NBR 139622018, DE COR PRETA, COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO EM CASO DE AGO CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO, ACIONADO POR
| BOTAO, COM NO MINIMO 5 PONTOS DE REGULAGEM EM ALTURA EM 60 MM DE CURSO MINIMO, APOIA BRAGOS
| ERGONOMICO E ANATOMICO, INJETADO EM POLIPROPILENO DE COR PRETA, COM DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS
DE 240 MM DE COMPRIMENTO POR 80 MM DE LARGURA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS5 REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO ERGONOMICO
EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU
| 4219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU
DESCRICOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO
LAUDO/RELATORIO DA AVALIACAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO
SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. 0S
LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART CU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITACAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR
SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA
ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAQO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DAY
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES {1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS 4
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

Q AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007
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Especificacdo: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTO TELADO ALTO, TIPO B,
CONFORME ABNT NBR 13962:2018, COM BRAGOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
BRACOS, ALTURA DO APOIO LOMBAR E INCLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM, ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA
(MOLDADA) DE POLIURETANO FLEXIVEL E DOTADO DE CONTRA CAPA PLASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE
PERFIL EXTRUDADO EM PVC PARA ARREMATE DE BORDOS, LARGURA DE NO MINIMO 500 MM E PROFUNDIDADE
MiNIMA DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO,
50 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR A DEFIN|IR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. EM
AMBAS AS OPGCOES, COM COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS PARA PERFEITA MODELAGEM DO ESTOFADO

| ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER OU POLIMERO SIMILAR ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO

| EM RESINA DE ENGENHARIA COM ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO COM HASTES LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRO
COM 30 MM DE LARGURA MINIMA, OFERECENDO NO MINIMO, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT NBR 13962:2018. O ESPALDAR E INTERLIGADO AC MECANISMO ATRAVES DO
PROLONGAMENTO DO QUADRO DO ENCOSTO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDO DE
APOIO LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA, INJETADO EM POLIPROPILENO. O APOIO LOMBAR INDEPENDENTE E
PROVIDO DE DOIS MANIPULOS PARA FACILITAR A EMPUNHADURA E AJUSTE ENQUANTO O USUARIO ESTA
SENTADO NA POLTRONA, DIMENSOES MINIMAS UTEIS DO APOIO LOMBAR DE 310 MM DE LARGURA POR 80 MM DE
EXTENSAO VERTICAL. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO; EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA
DA PECA: MINIMO DE 590 MM, LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA
POSICAO INICIAL: MINIMO DE 460 MM, MECANISMO DE RECLINAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO DO
TIPO AUTO AJUSTAVEL OU PESO PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE AUTOMATICO DA TENSAO DO SISTEMA DE
RECLINAGAO, EQUIPADO COM 3 PONTOS DE PARADA COM SISTEMA ANTI-IMPACTO E COM TODQOS OS ASPECTOS DE
SEGURANGCA AO USUARIO PRESERVADOS CONFORME ABNT NBR 13962:2018. PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR
PRETA PARA AS PARTES METALICAS EXTERNAS E APARENTES DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTEGOES
INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE COR PRETA. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL
INJETADO DE RESINA DE ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 680 MM E
FORMATO PIRAMIDAL. COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO
SENTA EM CONFORMIDADE COM EN DIN 169552017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100 MM. ROD(ZIOS
DE DUPLO GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON, CUJA FIXAGAO DISPENSE
SOLDA OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS E CUJIO DIAMETRO DE FIXAGAO MINIMO E DE 10
MM E COM ANEL METALICO EXPANSIVO, BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM
FIBRA DE VIDRO. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRACO DEVE SER INJETADO EM
PP COM DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE
REGULAGEM DE ALTURA DE BO MM, AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO POR BOTAQO COM MOLA DE AUTO
RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, S PONTOS DE PARADA. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
13962:2018 E LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17,
PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS
PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO
SERVIGO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRQ.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA
ERGONOMISTA, DECLARAGCAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAQ; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViCIos OU
DEFEITOS DE FABRICAGAQ.

7. Estimativa do valor da contrata¢ao

ITEM DESCRICAQ QTD. UND. V.UNIT (R$)  V.TOTAL (R$)

1 Conjunto escolar 950,000 Unidade 817,47 491.596,50

2 AVENIDA DOM LING, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007
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COM ALTURA ENTRE 133 A 159) 1. RICAQ CONIUNTO VIDUAL COMPOSTO DE 1{U MESA E

| CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO}, VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
(VER REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS
E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS
MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5
MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDQ CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO "FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM}, COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +- 2 MM),
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXQ", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM, PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX| / POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). CONSTITUINTES — CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E
DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM

| ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA, ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORAGAQ POR FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 {19 MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 48 MM, COMPRIMENTO 12 MM. s,qp?pis.f

MAMTEIRMAA FLE RALIRAARE FAMA AAanaAl ViFEmA A BaArLD ErLiTa s S AFRE Ar L sIEma s T aAmAs M fean

/]

Q AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRQ, CEP: 62900-007 ‘/
& WWW.RUSSAS.CE.GOV,



v ,ﬁq‘ Prefeitura de
i lid . Russas

e e

A madangs se fax cont trabainag

FUNFEIRALD BV HULIFHUFILENG CUFOLIVERLD VIHUEM, ISENTW WE LARUAS MITNEHAIS, TNJETALIAS INA LUH

VEBRMLHA (VER REFERENCRESGRIGAAS A ESTRUTURA ATRAUES DE ENENRXE E PINY SMNHNESR. NYAIETAE (BR
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME

DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU

_NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAC DO PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAC SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS, SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR
SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO
401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE
INEERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS:
TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) -
COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) - COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS (COR
CINZA. REFERENCIA PANTONE (%) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E
POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 193 C) -
LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA
PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL {*) 7040) - IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA] (COR VERMELHA. REFERENCIA PANTONE
() 186 C) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR
BRANCO) (] PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO PARA FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E
DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE
APROVADOS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A COMISSAO TECNICA DO FNDE PARA OBTER
INFORMACOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE
BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPCAO DE MONTAGEM COM ASSENTO E
ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM MESMO FABRICANTE.
APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE E EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER
APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU
PERFEITO NIVELAMENTO CCM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A
INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO
REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE SER
AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS'". SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; B. MAIS OU MENOS {+/-
) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
C. MAIS OU MENOS (+-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NAS ESPECIFICACOES; D. MAIS OU MENOS (+/) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; E. MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA
FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS (+) 2 MM
PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS COMPONENTES JNJETADOS. NA FABRICAGAO DE
COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA. NA PRODUCAO, DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES
MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBOS DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO. IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO

| ASSENTO, CONTENDO: A, NOME DO FORNECEDOR: B. NOME DO FABRICANTE: C. LOGOMARCA DO FABRICANTE/D.
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ENTHHECO/ TELEFONE DODEQBNRAGIOR; E. DATA DE FABRIGAGAC WMER/ANO) W_-Gﬂﬂlmkbo VAODAMI(RS)
GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO IMPRESSAQ COLORIDA (4 X
4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA
MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA, FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE
EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ". FORNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS
A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAOQ. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LE(TURA,
CONTENDO: A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO PRODUTC; D)
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
| OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAQ DA CERTIFICAGAQ, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA SERIE
| DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM
| LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBIETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE
DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO -
2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO - PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE
COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA 0S REQUISITOS DE
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE
EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

2 Conjunto escolar 1.200,000 Unidade 616,60 739.920,00

Especificagdo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 (PARA ALUNOS COM

ALTURA ENTRE 1,59 A1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA

ENTRE 159 A 188 M.DETALHAMENTO DO OBIJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE: EDUCAGAO BASICA.
| COMPOSIGAO: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E
200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA
TOTAL DE 460MM ATE O CHAO;ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (19 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO. REFERENCIAS:
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO;
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FAWC.AO A DEFINICAG BRI RERCESSOS DE MONTAGEN T, PO TARUYE DE APER]RWS]PARAFW&ML%
FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAD DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAQ. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS, - PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJU(ZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGCOES; - MAIS OU MENOS (+-) 3% PARA FURAGOES E
RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS
| OU MENOS (+/) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREJU[ZO DAS TOLERANCIAS CITADAS
ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
| LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS {ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINIETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. LICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO
E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C', COM SECGCAQ
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (15MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM {17/2"), EM CHAPA 16 {1.5MM).
PORTA-LIVROS EM  POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
' OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, COMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 {1,5MM]; -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (L5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGCAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXV/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA {4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM
| (A4), O1 PAGINA FRENTE £ VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA; OBS: O ARQUIVO y
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a L. DO MANUAL (ARTE Iﬁk@gnﬁ« SER SOLICITADO! ERPARTAN O DE g&i 5
FICAGOES E CUSTOS. M: CADEIRA: - EMBALARI(NDIMIDUALM ENTE.ME Fﬁ% ) 1
ONDULADO PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO PPOTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
| AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
| MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM
| DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS
DE FACIL LEITURA COM I|DENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E
ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
| OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTRECA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS). A DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA
ENTREGA DO MOBILIARIO AQ INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
| APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE
PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME
CIT). LEGISLAGAO - PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE
RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE
| DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28
DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR
| 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES
INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAOQ,
RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

3 Conjunto escolar 550,000 Unidade 314594 1.730.267,00
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ITEM DESCRIGAO QTD. UND. V.UNIT (R$)  V.TOTAL (R$)

Especificagdo; CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMACOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA
COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: 175MMX372MMX588MM
COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO
EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO
RETANGULAR 40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA
A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO
CONJUNTO DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAO DE +/- 5%,
E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 18SMM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR
POSICIONAMENTO DA CRIANGA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO *
INDUSTRIAL DE SECGAO RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO,
FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS
PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAQ CIRCULAR 1%", COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO
DE SECGAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE
SECCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA.
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM
PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS
INDIVIDUAIS SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM
MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADQO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A
ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS
INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO
SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
| ELETRONICO. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA
DO MOBILIARIO ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE,
JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA
| LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS), EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU
PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
| PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGCAO A NORMA NR-17, ANALISE E
| CONCLUSAO. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIACAO
NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

4 Carteira escolar 800,000 Unidade 450,63 | 360.504,00

Especificagdo: CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE
PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE, EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM
LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNGAO DE EVITAR A RETENGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS
SUAS FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA. POSSUI CONJUNTOS DE FUROS QU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILAGAO
DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO QUE PROPORCIONE AO USUARIO UMA POSIGAO MAIS CONFORTAVEL AQ SENTAR-
SE.ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO
EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 430 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR -
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P ONADAS EM SUA FA%&?%@Q FACILITANDO A VENTHAGCAOD D ENCOSTO W@fﬁﬁsmsﬁb‘ﬁﬁ.‘;@%
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE /- 7% PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVE JSSUIR CAVIDADE

PEGA MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAO DA CADEIRA. UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENCA DE REBITES OU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE
40 MM (ALTURA), DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE
200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE
EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER OS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E UM
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAO DAS DUAS PEGAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). ALTURA DA PRANCHETA
AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA
INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10° PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO.
PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 3390 MM DE LARGURA POR 360
MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGCA SE LIGAM A ESTRUTURA EM
4 PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO
1010/1020, SENDO A BASE DE LIGAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO
OBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 15 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE

| CONFORMAGAO MECANICA, ISENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS

EM TUBO DE 19 MM DE DIAMETRO E 15MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIO PARA O
SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA FABRICADO
EM TUBO DE SECGAO QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE. SUAS
PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR DE DIMENSOES
DE 40MM X 20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA COM DUAS
PERNAS DE SUSTENTAGCAO QUE LIGAM OS PES AO SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS, LIGADAS
POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM
DIMENSOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE
FORMA HORIZONTAL, DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE
50MM X 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 15MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA
UNICA PEGCA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM
PADRAC DE FABRICAGAO E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO. A ESTRUTURA METALICA
RECEBERA TRATAMENTO DE PROTEGAO ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA PROTEGAO TANTO EXTERNA QUANTO
INTERNA CONTRA CORROSAQ. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR

| BRANCA TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA A 210°C. EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTEGAO

CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS
COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA
E 34MM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE
ALTURA EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS SAPATAS DEVERAC AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS
FACES INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE CONTATO COM O SOLO E DEVERAO SER, TODAS ELAS,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE AGO GALVANIZADO, COBRIRAC AS
EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, A FIM DE EVITAR A

| OXIDAGAO, PARA A PROTECAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO

DE IMPACTO. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.
(TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS,
DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA
CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE
ENSINO ATRAVES DA APRESENTAGAO DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APLICADAS AO
OBJETO, DEVERAO SER APRESENTADOS CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018), EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO, ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIO DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO
LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO, JUNTO A
PROPOSTA DE PREGOS ELETRONICA (SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE

NAO APRESENTA-LOS), TODAS AS MEDIDAS PODERAC ATENDER VARIACAQ DE +/-7%.
5 Conjunto escolar 400,000 | Unidade 446,00 178.400,00

Especificagao: "CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-O1-ABS (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 093 A 116) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MQVE!S

| ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMBG EM
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PL&E“CO INJETADC COM ﬁﬁé‘ﬁéﬁb DE LAM|NADO M_E_LA%F&CO NALﬁ&SE SUPERP&NQ%%PO E{Ff%iﬁ%
ESTRUTURAL INJETADA EM P IEOT TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULA ACO, CONTEND

PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENG ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANIA
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X
| 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM {1 1/4"), EM
CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (15MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06
PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO
47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGCA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
| E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANIA,
| FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA - ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGCAO (CONFORME
INDICAGOES NOS PROJETOS). - ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (19MM). - FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXQ", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. - SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO). OBS.: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA,
- NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL - O
CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A
NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA,
SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E
APLICAGAQ. - PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAF! A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO / PINJURA EM
PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM/FI XAGAO
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UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFIEACAO DA CONFORMIDADE « O CONJUNTO DEVE POSSUIRSELO INMETRO'D
IDENTIFI CAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERQO DO REGISTRO ATIVO DO OBJIETO (DE ACORDO COM O
ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N° 105). - OS SELOS DEVEM SER FI XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO
DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR
| "SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE". REFERENCIAS - LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - ""FORMICA" OU ""PERTECH""
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. - LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO -""FORMICA"" OU ""PERTECH"" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (* 151 C. - CHAPA
DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM ESPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA™ OU ""PERTECH""
EQUIVALENTE. - FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM “'REHAU" OU EQUIVALENTE - COR LARANIA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. - COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR
LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
(*) 7040. + IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANIA (SOBRE FUNDO
CINZA) - REFERENCIA PANTONE (%) 151 C. - IDENTIF! CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANIJA). (¥} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (*) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, Fl XADAS NOS LOCAIS DEF! NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2
| EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA.
. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI XADO COM F| TA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA
EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS
SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO". - FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE
DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM . MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAOC ONDULADO,
MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO
PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFI A OU FI TILHO DE
POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. -
| CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. - ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM UNICO VOLUME, « ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FI LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE F[SICA DO MOBILIARIO DURANTE
O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES
DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAQ, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFI CAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E
ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS . ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJU(ZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+-)IMM
PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU
| PARA COMPENSADOS MOLDADOS {EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGCOES. OBS: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES
DECORRENTES DAS CONTRAGCOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ESPECIFI CADAS NO ITEM ACIMA. « ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS., A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGAQ DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS)DO
| CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQC,
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FQLBEFINIDA COM O OBJETAIQ B ARSEGURAR QUALIDADE GRFOLAGENLEPMPATIVEL GaM Ak UNC _
REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, GQUE DEVE SER DURAVEL, ISTENTE AQ'CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE
QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA
(DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A ETAPA [DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO -
PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE
ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO
INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS
ESTAVAM EM VIGOR NO. MOMENTO. DESTA PUBLICAGAD. COMO.TODA. NORMA_ ESTA SUJE[TA_ A REVISAQ, |
RECOMENDRCRETRER BIANDITBRISTENCIA DE EDIGOES MAISATELIENTES DAKNMRAMAS CMTALDSS. 484.732,00
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ITEM DESCRICAO QTD. UND, V. UNIT (R$) V. TOTAL (R$)

Especificagdo: POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
AGCO CARBONO, DE SEGAO ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL TODOS OS
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL
100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE
BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA
AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO
REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAO DE
RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO "EFEITO TESOURA" OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA
OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO
ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O
SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS
BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS
EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU
INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO,
COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOL(MERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA
METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO
SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO
USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM
RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALQUER QUE SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS
CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA
CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA
PRANCHETA OU DO APOIA BRAGO REFERENTE.ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO *
ASSENTO: MINIMO 470 MM, PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM, EXTENSAO VERTICAL
DO ENCOSTO MINIMO 550 MM, LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAC DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM,
MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 #10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO
PISO QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM A PROPOSTA DE PREGOS, CERTIFICAGOES DE
EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
15878:2011. - CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA
EM NOME DO FABRICANTE OU DO LICITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENDENTAGAO DE
NO MINIMO 2,8 (ABNT NBR 9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM3, METODO
UTILIZADO: ABNT NBR 85372022 OU VERSAO POSTERIOR; - PERDA DE FORGA DE INDENTAGAO A 40% DE
COMPRESSAQ DO CORPO DE PROVA DE NO MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGCAO DOS
TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAQ POSTERIOR; - TEOR DE CINZAS DE, NO
MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR 14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO/CGCRE PARA COMPROVAGAO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR
NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS METALICOS (COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NBR 17088:2023,
PARA EXPOSICAO DE NO MINIMO 340 HORAS, COM AVALIAGAO DEMONSTRANDO QUE NAO HOUVE NENHUMA
CORROSAO E NENHUMA AREA DE EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 4628-3:22022 E ABNT NBR
5841:2015 OU VERSOES POSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE) EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSAO
CORRIGIDA 2010, COM RESULTADO X0/YO OU GRO, EM FUNGAO DA PELICULA. - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGARGAMENTO PADRAC DA COSTURA
DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 992522009 OU
VERSAO POSTERIOR. - EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G/M2 CONFORME ABNT NBR
10591:2008 OU VERSAO POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE). SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS.

7 TABLET 340,000 Unidade 1.241,59 t 42214060
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i Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: MEMORIA: RAM: 4GB, CAMERA TRASEIRA 8MP, INTERNA: 64 GB,

. EXPANSIVEL COM SD CARD MINIMO DE 128GB; SENSORES: ACELEROMETRO; TELA TOUCHSCREEN: TAMANHO
MINIMO (TELA PRINCIPAL): 9,5 POLEGADAS, RESOLUGAQ (TELA PRINCIPAL): 1280 X BOO; TELA: COM TECNOLOGIA 1PS
WXGA; PROCESSADOR MINIMO: TIPO DE PROCESSADOR: OCTA CORE - 4 NUCLEOS COM 1.5GHZ E 4 NUCLEOS COM
2.0GHZ; CONECTIVIDADE: WIFI, BLUETOQOTH, 4G E BLUETHOOT, SISTEMA OPERACIONAL: ANDROID; COR: PRETO;
CAMERA DIGITAL INTEGRADA SENDO FRONTAL DE NO MINIMO 5 MEGAPIXELS E TRASEIRA DE NO MININMO 8
MEGAPIXELS COM FLASH LED; BATERIA DE [ONS LITIO DE NO MINIMO 5100MAH; GARANTIA DO FABRICANTE: 12
(DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800
PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO

| FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. POSSUIR CERTIFICAGAO ANATEL.

8 BUFFET 50,000 Unidade 275124 137.562,00

Especificagdo: BUFFET TERMICO SELF SERVICE 8 CUBAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONFECCIONADO
TOTALMENTE EM CHAPA DE AGCO INOXIDAVEL DO TIPO AIS| 304.18/8. FECHAMENTO NOS QUATRO LADOS EM ACO
INOX. MODULO AQUECIDO POR MEIO DE RESISTENCIA ELETRICA BLINDADA COMANDADA POR TERMOSTATO
AUTOMATICO COM DRENO NA PARTE INFERIOR E GABINETE BAIXO NEUTRO COM PORTAS DE CORRER
EXECUTADAS EM AGO INOXIDAVEL BANHO MARIA EXECUTADO DO MESMO MATERIAL, COM CAPACIDADE PARA
ARMAZENAMENTO DE 05 CUBAS GASTRONOMICAS. PROTETOR SALIVAR EM AGO INOX BRILHANTE AIS| 430 E
ILUMINACAO FLUORESCENTE EXECUTADO EM VIDRO RETO SAPATAS NIVELADORAS EM POLIPROPILENO; CUBA
GASTRONOMICA COM TAMPA E ALGA, 05 GNS 1/1 X 100 MM. CORRE BANDEJAS EM TUBOS DE AGO INOX;
| AQUECIMENTO POR MEIO DE RESISTENCIA, ESTRUTURA TUBULAR COM PINTURA ELETROSTATICA, RODIZIOS COM
TRAVA OU NIVELADORES. VOLTAGEM: 220 V - OU BIVOLT - POTENCIA DA RESISTENCIA: 2000 W (110 V) E 2500 W (220
V). LAMPADA PILOTO. TERMOSTATO DO TIPO CAPILAR DE BULBO (20°C A 120°C). DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE
PREGCOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO
E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM DOZE MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA
CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

9 | Balanga eletrénica 47,000 | Unidade 950,25 4466175

Especificagdo: BALANGA ELETRONICA, CAPACIDADE PESAGEM: 15 KG, VOLTAGEM: 110,220 V, CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: DIGITAL, DE PRECISAO

10 Roupeiro de Ago 57,000 Unidade 112074 63.882,18
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Especificagdo: ROUPEIRO DE AGO 8 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS; 02 CORPOS E 08 PORTAS: ESTRUTURA
COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 2 VAO COM
4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM CADA VAQO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO
ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS
CABIDES EM CADA VAQ; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM
EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A
BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS
COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR.
DIMENSOES: 1930X690X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES
DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ,
ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER
AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA
COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.

n VENTILADOR TUFAO 208,000 Unidade 339,00 : 70.851,00

Especificacdo: VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 50 CM - ESPECIFICAGOES MINIMAS: DIMENSAO MiNIMA DA GRADE:
50 CM, TIPO: TUFAO, DESIGN MODERNO, 3 VELOCIDADES, MODELO: PAREDE, COR: PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA
E ESQUERDA, GRANDES EM AGCO TRATADO PINTADAS NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM 3 HELICE FINA EM
POLIPROPILENO, OSCILANTE E COM REGULAGEM DE INCLINAGAO. POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA
MINIMA DE 200 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPGOES DE VELOCIDADES; ROTAGAO MINIMA 1500RPM. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA
SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS
NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

12 VENTILADOR TUFAQ 294,000 Unidade 441,28 129.736,32

Especificagao: VENTILADOR DE PAREDE TUFAQ 60 CM ESPECIFICAGOES MINIMAS: DIMENSAO MINIMA DA GRADE: 60
CM, TIPO: TUFAO, DESIGN MODERNO, 3 VELOCIDADES, MODELO: PAREDE, COR: PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA E
ESQUERDA, GRANDES EM ACO TRATADO PINTADAS NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM 3 HELICE FINA EM
POLIPROPILENO, OSCILANTE E COM REGULAGEM DE INCLINAGAO. POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA
MINIMA DE 220 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPCOES DE VELOCIDADES; ROTAGAO MINIMA 1300RPM. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA
SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS
NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAC SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

13 VENTILADOR TUFAQ COLUNA 132,000 Unidade 350,91 46.320,12
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Especificagdo: VENTILADOR DE COLUNA TUFAO 50 CM ESPECIFICAGOES MINIMAS: DESIGN MODERNO, COM PE BASE
REDONDO, 3 VELOCIDADES, MODELO: COLUNA COM ALTURA MINIMA DE 115CM E MAXIMO 135CM; COR: PRETO,
OSCILANTE PARA DIREITA E ESQUERDA; GRADES EM PLASTICO NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM PROTETOR
TERMICO, POSSUIR 6 HELICES FINA EM POLIPROPILENO; POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA MINIMA
DE 135 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPGOES DE VELOCIDADES; GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS,
FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE
SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS
DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE
DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS,
NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS.

14 ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO 200,000 Unidade 1.255,90 : 251.180,00

Especificagdo: ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 03
DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #24 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-
PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES
COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA
LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COR VARIADA;, POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDO 2 MOVEIS
COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1
FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM "OMEGA" NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO
COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR
PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL
UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM,
NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQ, DATA E VALIDADE.
SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

15 ROUPEIRO DE AGO 4 PORTAS 250,000 Unidade 950,77 237.692,50

| Especificagdo: ESPECIFICACOES MINIMAS: 1 CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA
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DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI1VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM
CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS
EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.
ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA
COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES: 1930X345X400MM (AXLXP) COM
VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL,
ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

13 ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS 150,000 Unidade 1.893,00 283.950,00
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Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA
DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM
CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS
EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.
ACABAMENTO: CORPQO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA
COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30
A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES: 1930X1035X400MM (AXLXP) COM
VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL,
ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR 17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE.
| SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

17 ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS 150,000 Unidade 1124,33 168.649,50

Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM ALTURA X 0,84CM
LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #26
NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM
DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO
ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA
FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE

| NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 M[CRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO 3
MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORCOS EM "OMEGA" NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE
13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA
COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.

8 ESTANTE DE ACO DE 6 PRATELEIRAS 200,000 Unidade 601,33 120.266,00

Especificacio: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS {4 |
DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°%; AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (090MM) MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE Y% X 1%; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L" EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE
CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE
SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES: ALT -
2000MM LARG. 920MM PROF. 300MM., PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGCAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENGCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

19 ESTANTE DE AGO COM 3 PRATELEIRAS 160,000 Unidade 242,04 38,726,40
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Especificagio: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4
DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°%); AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO (0,90MM) MEDINDO 900 MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM 24 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 24 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE % X Y2 ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L" EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM RECORTE
CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS, ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE
SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES; ALT —
900MM LARG. 920MM PROF. 300MM.. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONCMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO
DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS

| AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

20 . BALANGA INDUSTRIAL DIGITAL 300KG 3,000 Unidade 1.526,45 4.579,35

| Especificagao: BALANGA DE PESAGEM 300 KG ESPECIFICAGOES MINIMAS: CAPACIDADE (KG) X DIVISAO (G): 300 KG X

50 G; DISPLAY COM VISOR LED VERMELHO DE ALTO BRILHO OU SIMILAR; DISPLAY DE PESO: 6 DIGITOS (ATE 999,999),
TECLADO 16 TECLAS DE FACIL DIGITAGAO; POSSUIR TARA MANUAL E PROGRESSIVA ATE A CARGA MAXIMA,
ESTRUTURA EM AGCO CARBONO COM PINTURA EPOXI PO, PLATAFORMA EM AGO INOX 304 E BANDEJA EM AGO INOX
304; POSSUIR PES DE BORRACHA SENDO REGULAVEIS; DIMENSOES MINIMAS (CXLXA): 245 X 225 X 90 MM,
DIMENSAO DA PLATAFORMA: C 500 X L 500 MM; ALIMENTAGAO: FONTE INTERNA OU EXTERNA 220V OU BIVOLT
AUTOMATICO; POSSUIR INMETRO PELA PORTARIA 162/04; POSSUIR GARANTIA MINIMA E ASSISTENCIA TECNICA DE 12
(DOZE) MESES.DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE
EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGCOES COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE
QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAC DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO, SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

21 POLTRONA PARA AUDITORIO 500,000 Unidade 750,00 375.000,00
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. Especificagdo: POLTRONA PARA AUDITORIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONJUNTO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E RESISTIR A TODOS OS ESFORGOS E SOLICITACOES INERENTES. COM ESTRUTURA
DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA COM SUSTENTAGAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS; CARACTERISTICAS: FIXA, INDEPENDENTE,
EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 15MM, COM ESPUMA D45
ANATOMICA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA, COM DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, , CONTRA ENCOSTO
PERSONALIZADO COM BORDADO DA LOGOMARCA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE RUSSAS/CE, NO MESMO TECIDO
DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO POLYESTER NA COR A DEFINIR, POSSUIR CONTRA ENCOSTO, COM
SALIENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE TER BORDAS FRONTAIS E LATERAIS
ARREDONDADAS; POSSUIR BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR CANETA, LIVRO, COPO E
OUTROS ITENS; POSSUIR ENCAIXES LATERAIS EM AGO PARA NIVELAMENTO E EMPILHAMENTO LATERAL PARA
MELHOR ORGANIZAGAO; DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO [MM): 450 EXTENSAQ VERTICAL X 450 LARGURA X 50
ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA NA SALIENCIA PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR; DIMENSOES DE ASSENTO (MM):
450 PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X 450 LARGURA X 70 DE ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA,;
DIMENSOES DA ESTRUTURA (MM): ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA
PONTEIRA DOS PES A AO ASSENTO: 470; ESTRUTURA DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUCAO
MECANICA DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 2540 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR SUPORTE
DE ENCOSTO EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO DE AGO OBLONGO COM PAREDE DE 12 MM; POSSUIR
TAMBEM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE AGO; POSSUIR SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO;
ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO
ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SAQ INSERIDAS,
DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS, FABRICADA EM AGCO CARBONO. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 173 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO),
NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

22 Aparelho telefonico 2,000 Unidade 2.083,33 4.166,66

Especificagao: TIPO TERMINAL DIGITAL PARA CENTRAL TELEFONICA COM NO MINIMO 10 TECLAS PROGRAMAVEIS,

VIVA VOZ, DISPLAY GRAFICO 128X64, AGENDA MINIMA 100 NUMEROS, REGISTRO DE CHAMADAS, COMPATIBILIDADE

COM PABX CENTRAIS MODELO IMPACTA E UNIITTI, ALIMENTAGAO ENERGIA PARA REDE 220V, QUALIDADE
| COMPATIVEL OU SUPERIOR COM MODELO TIS000 DA INTELBRAS.

23 Monitor computador 8,000 Unidade | 663,33 5.306,64

I Especificagdo: MONITOR COMUM PARA COMPUTADOR, TAMANHO DA TELA DE NO MINIMO 18 POLEGADAS,
WIDESCREEN TECNOLOGIA LED, BASE AJUSTAVEL VERTICAL E HORIZONTAL. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE)
MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA
AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

| 24 Aparelho ar condicionado 58,000 Unidade 1.400,33 661.219,14
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Especificagao: AR CONDICIONADO 36.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT PISO TETO; PARA AMBIENTES
DE ATE 60 METROS QUADRADOS;CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 36000 BTU/H E 10.550W E POTENCIA MAXIMA
3600W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)IS; VAZAO DE AR
(M3/H)1700; GAS REFRIGERANTE: R32; SELO COM CLASSIFICAGAO DO INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A",
POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; TIPO DO CONDENSADOR: VERTICAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CICLO DE AR: FRIO CONTROLE DA DIRECGAO DO AR (PARA CIMA - PARA
BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51; NIVEL DE RUIDO EXTERNO: 65, COR DA EVAPORADORA:
BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY COM EXIBIGAOC DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO
APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA
GRAUA GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBC, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS

| CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
| PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
| PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR ME|O DO SISTEMA ELETRONICO.

@ AVENIDA DOM LINQ, N2 831 CENTRO, CEP: 62500-007
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GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU
ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA
ADMINISTRAGAO.

25 Aparelho ar condicionado i 83,000 Unidade 5.960,63 494.732,29

Especificagdo: AR CONDICIONADO 24,000 BTUS ESPECIFICACOES MINIMAS: TIPO SPLIT, CAPACIDADE DE
REFRIGERAGAO: 24000 BTU/H; POTENCIA MAXIMA: 2168W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERAGAO (AMPERES)13,6; VAZAO DE AR (M3/H)110%; GAS REFRIGERANTE: R-410A; CLASSIFICAGAO ENERGETICA
(INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS ECOLOGICO R410A; TIPO DO
CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: ROTATIVO INVERTER; CONTROLE DA
DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO
EXTERNO: 56DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAQ; DISPLAY COM
EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS
PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE
INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS |
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

26 Aparelho ar condicionado 141,000 Unidade 3.866,66 545199,06
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Especificagio: AR CONDICIONADO 18,000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 30 ,
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 18000 BTU/H E 5270W; POTENCIA MAXIMA: 2450W;
ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)7,6; VAZAO DE AR (M3/H) 800; GAS
REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICACAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A% TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO
INTERNO: 45B/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; CICLO DE AR QUENTE/FRIO REGULA VELOCIDADE DE
VENTILAGAC; PAINEL DE LED COM ILUMINAGAO SUAVE COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO
| APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA
GRAU A GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA - |
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAC SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.
GARANTIA DO FABRICANTE: 12 {DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU
ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA
| ADMINISTRAGAO.

27 Aparelho ar condicionado 50,000 Unidade 2797,83 i 139.891,50

Especificacdo: AR CONDICIONADO 12.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 20
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 12000 BTU/H E 3517W; POTENCIA MAXIMA: 1085W;
ALIMENTAGAQO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)S5.0; VAZAO DE AR {M3/H)500; GAS
REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICAGAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A'; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIREGAQ DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO
INTERNO: 43DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM
ILUMINACAQ SUAVE COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGCOES DO APARELHO COM AJUSTE DO
TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNGOES:
SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR {ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. GARANTIA
DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

| 28 Armario ago 2,000 Unidade 114148 : 2.282,96

Especificagdo: ARMARIO AGCO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOXI, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN, '
QUANTIDADE PRATELEIRAS: 4 UN, ALTURA: 1,98 M, LARGURA: 0,90 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: CHAPA DE ¢

AGO
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Especificagdo: AR CONDICIONADO 9.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 15
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 9000 BTU/H E 2640W; POTENCIA MAXIMA: 814W,
ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO [AMPERES)3.8; VAZAO DE AR (M3/H)430; GAS
| REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICAGAC DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
| COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO
| INTERNO: 37DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM
ILUMINAGAO SUAVE COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO
TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNGOES:
SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
| PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.
| GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU
| ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA
| ADMINISTRAGAO.

30 Microcomputador 4,000 | Unidade 4.076,67 16.306,68

Especificagao: Computador desktop com processador no minimo que possua no minimo 4 Nucleos, 8 thereads e
frequéncia de 3.0 GHz; Unidade de Armazenamento SSD 240 GB interface PCle NVMe M2, memdria RAM de 8 GB, em 2
modulos idénticos de 4 GB cada, do tipo SDRAM ddr4 2666MHz MHz ou superior, operando em modalidade dual
CHANNEL. A placa principal deve ter arquitetura ATX, MICROATX, BTX ou MICROBTX, conforme padrdes estabelecidos e
divulgados no sitio www.formfactors.org, organismo que define os padrbes existentes. Possuir pelo menos 1 slot PCI-
EXPRESS 2.0 x16 ou superior. Possuir sistema de detecgdo de intrusdo de chassis, com acionador instalado no gabinete.
O adaptador de video integrado deverd ser no minimo de 1 GB de memaéria. Possuir suporte ao MICROSOFT DIRECTX
| 10.1 ou superior. Suportar monitor estendido. Possuir no minimo 2 saidas de video, sendo pelo menos 1 digital do tipo
HDMI, display PORT ou DVI. Unidade combinada de gravagdo de disco ético CD, DVD rom. Teclado USB, ABNTZ, 107
teclas com fio e mouse USB, 800 DPI, 2 botdes, scroll com fio. Monitor de LED 13 polegadas (widescreen 16:9) (1920 x
1080 a 60Hz), entradas de video HDMI e display PORT, angulos de visao vertical e horizontal minimo de 178° . Interfaces
de rede 10/100/1000 e WIF| padrio IEEE 80211 b/g/n/ac. Sistema operacional Windows 10 pro (64 bits). Fonte compativel
e que suporte toda a configuragdo exigida no item. Gabinete e periféricos deverdo funcionar na vertical ou horizontal.
Todos os equipamentos ofertados (gabinete, teclado, mouse e monitor) devemn possuir gradagdes neutras das cores
branca, preta ou cinza, e manter o mesmo padrdo de cor. Todos os componentes do produto deverdo ser novos, sem
uso, reforma ou recondicionamento, que esteja em linha de produgao pelo fabricante

3 Eletrocardiégrafo 2,000 Unidade 13.835,43 27.670,86

Especificacdo: Eletrocardiografo — portétil, digital de no minimo 03 canais e 12 derivagdes simultdneas; Identificagao
Automitica de Todas as Derivagdes; Impressora Integrada; opgao de Impressdo no minimo em papel formato A4 ou
papel termo sensivel, Impressdo de 12 derivagdes em uma unica pagina; impressdo estendida quando detectado

| arritmia; Possibilidade de comunicagdo com computador; suporta impressora externa; Display colorido de no minimo 7
polegadas sensivel ao toque; Disponibilizar modo de interpretagao do ECG; Detecgdo de arritmia em tempo real;
Visualizagdo previa do exame na tela; possibilidade transferéncia de Exame Em Formato PDF, XML ou DICOM; no
minimo conter interfaces para Comunica¢do como Via USB e Rede LAN; capacidade de armazenar no minimo 200
gravagdes de ECG; Bateria interna recarregével, Alimentagao elétrica bivolt automatica: 110 a 240 - VAC 50/60 Hz; Deve
acompanhar no minimo: Cabo paciente para ECG de 10 vias; cabo de forga; 01 Manual de operagdo em Portugués; Deve
possuir: Registro na ANVISA no caso de produto importado apresentar documento referente ao BPF do pafs de origem
traduzido e juramentado em portugués. Garantia minima de 12 (doze) meses.

32 Aparelho ar condicionado g 101,000 Unidade 5.236,67 528.903,67
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Especificagdo: AR CONDICIONADO 22.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT, CAPACIDADE DE
REFRIGERACAQ: 22000 BTU/H E 7033W OU SUPERIOR; POTENCIA MAXIMA: 2170W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V;
CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)I0,.2; VAZAO DE AR (M3/H)1100; GAS REFRIGERANTE: R-410A;
CLASSIFICACAO ENERGETICA (INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS ECOLOGICO
R410A; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA
DIREGCAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO
EXTERNO: 50DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO;REGULA VELOCIDADE DE VENTILACAQ; DISPLAY COM
EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNCOES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS
PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE
INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGCOS, QUE SERAC SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
| COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

33 | Impressora Térmica 2,000 Unidade 810,33 1.620,66

Especificacio: IMPRESSORA TERMICA, NOME: IMPRESSORA - TERMICA; IMPRESSORA TERMICA, RESOLUGAO: MINIMA
203 DPI/8 PONTOS POR MM: TIPO CONEXAQ: MINIMO USB 2.0; COMPATIBILIDADE: WINDOWS 7 OU SUPERIOR;
ALIMENTAGAO: DETECCAO AUTOMATICA 100-240VAC 50-60HZ, APLICAGAQ: IMPRESSAO DE ETIQUETAS; REFERENCIA
ADICIONAL: QUALIDADE IGUAL OU SUPERIOR A IMPRESSORA TERMICA MARCA ZEBRA MODELO ZD220

34 : CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA 54,000 | Unidade 601,00 32.454,00
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Especificagdo: CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: GIRATORIA OPERACIONAL, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS EM, NO MINIMO ALTURA, CONFORME ABNT NBR 13962/2018 COM, NO
MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO
ASSENTO, ROD(ZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA E
INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE
| REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM,
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5
PONTOS, COM CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE, FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASS| DE
ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA SEM USO DE PERFIS DE BORDO
EXTRUDADOS EM PVC. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER
OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
MINIMAS DE 460 MM, MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE,
NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO
CARBONO ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE
SOLDA DO TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAO OU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA. SUPORTE DO ENCOSTO DO
MECANISMO ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE
QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO
DEVE ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO E CAPAZ DE
TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSICAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS
(MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM AGO CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE
PAREDE DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO E OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE
PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA), PARA
PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO
DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS
EM CHAPA DE AGO E/OU EXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAO EM ESTUFA.
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE
QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE CINCO PATAS:
CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR DE SEGAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO PERFIL
TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 1,50 MM, SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM METAL
INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO E
ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO RODIZIO, PARA FACILITAR
EVENTUAIS MANUTENGOES, O MESMO DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. ROD{ZIOS: DE DUPLO GIRO
DO TIPO "H", COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADQO PELOS
| REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/2018, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA. BRAGOS
ESTRUTURADOS EM CORPO DE ACO CARBONO OU RESINA DE ENGENHARIA OU OUTRO MATERIAL QUE
COMPROVADAMENTE SUPORTE OS ENSAIOS DA ABNT NBR 139622018, DE COR PRETA, COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO EM CASO DE AGO CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO, ACIONADO POR
BOTAQ, COM NO MINIMO 5 PONTOS DE REGULAGEM EM ALTURA EM 60 MM DE CURSO MINIMO, APOIA BRAGOS
ERGONOMICO E ANATOMICO, INJETADO EM POLIPROPILENO DE COR PRETA, COM DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS
DE 240 MM DE COMPRIMENTO POR 80 MM DE LARGURA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO ERGONOMICO
EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU
4219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU
DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO
LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAC PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO
SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS
LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR
| SE3JA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA
ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO. /’/
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Especificagio: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTO TELADO ALTO, TIPO B,
CONFORME ABNT NBR 13962:2018, COM BRAGOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
BRAGOS, ALTURA DO APOIO LOMBAR E INCLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM. ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA
(MOLDADA] DE POLIURETANO FLEXIVEL E DOTADO DE CONTRA CAPA PLASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE
PERFIL EXTRUDADO EM PVC PARA ARREMATE DE BORDOS. LARGURA DE NO MINIMO 500 MM E PROFUNDIDADE
MINIMA DE SUPERFICIE DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO,
50 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. EM
AMBAS AS OPCOES, COM COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS PARA PERFEITA MODELAGEM DO ESTOFADO.
ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER OU POLIMERO SIMILAR ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO
EM RESINA DE ENGENHARIA COM ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO COM HASTES LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRO
COM 30 MM DE LARGURA MINIMA, OFERECENDO NO MINIMO, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT NBR 13962:2018. O ESPALDAR E INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DO
PROLONGAMENTO DO QUADRO DO ENCOSTO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA, ESPALDAR PROVIDO DE
APOIO LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA, INJETADO EM POLIPROPILENO. O APOIO LOMBAR INDEPENDENTE E
PROVIDO DE DOIS MANIPULOS PARA FACILITAR A EMPUNHADURA E AJUSTE ENQUANTO O USUARIO ESTA
SENTADO NA POLTRONA, DIMENSOES MINIMAS UTEIS DO APOIO LOMBAR DE 310 MM DE LARGURA POR 80 MM DE
EXTENSAO VERTICAL. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA
DA PEGA: MINIMO DE 590 MM. LARGURA DO ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA
POSICAO INICIAL: MINIMO DE 460 MM. MECANISMO DE RECLINAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO DO
TIPO AUTO AJUSTAVEL OU PESO PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE AUTOMATICO DA TENSAO DO SISTEMA DE
RECLINAGAO, EQUIPADO COM 3 PONTOS DE PARADA COM SISTEMA ANTI-IMPACTO E COM TODOS OS ASPECTOS DE
SEGURANGA AO USUARIO PRESERVADOS CONFORME ABNT NBR 13962:2018. PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR
PRETA PARA AS PARTES METALICAS EXTERNAS E APARENTES DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTEGOES
INJETADOS EM TERMOPLASTICO DE COR PRETA. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL
INJETADO DE RESINA DE ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 680 MM E
FORMATO PIRAMIDAL. COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO

| SENTA EM CONFORMIDADE COM EN DIN 169552017 £ CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100 MM, RODIZIOS
DE DUPLO GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON, CUJA FIXAGAO DISPENSE
SOLDA OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS E CUIO DIAMETRO DE FIXAGAO MINIMO E DE 10
MM E COM ANEL METALICO EXPANSIVO. BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM
FIBRA DE VIDRO. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRAGO DEVE SER INJETADO EM
PP COM DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE
REGULAGEM DE ALTURA DE 80 MM. AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO POR BOTAO COM MOLA DE AUTO
RETORNO, PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-173(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
139622018 E LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17,
PORTARIA 423 DE QUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS
FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS
PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO
PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO
SERVIGO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO.
CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE
ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZACAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA
ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES I ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

Deste modo, como tendo como pardmetro as pesquisas de precos realizadas, temse
que o valor médio estimado, conforme dados demonstrados acima, totalizam a monta

de R$ 9.023.874,04 (nove milhdes e vinte e trés mil, oitocentos e setenta e quatro reais
e quatro centavos)
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8. Justificativas para o parcelamento ou ndo da solugao

Ao analisar a viabilidade do parcelamento do objeto referente ao REGISTRO DE
PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MATERIAIS PERMANENTES:
EQUIPAMENTOS DE CLIMATIZACAO, MOBILIARIOS E EQUIPAMENTOS DIVERSOS,
destinados as diversas Secretarias do Poder Executivo do Municipio de Russas-CE,
foram considerados diversos fatores importantes alinhados aos principios
estabelecidos pela Lei n°14.133/2021.

Apds uma avaliagdo cuidadosa, chegou-se a decisdo de ndo parcelar a aquisi¢ao dos
materiais em questdo. As principais razdes para esta decisdo, detalhadas conforme os
requisitos e analises de mercado, sdo:

e Avaliagdo da Divisibilidade do Objeto: Verificou-se que, embora tecnicamente
divisivel, a divisio do objeto poderia comprometer a funcionalidade e os
resultados pretendidos pela Administragdo. A uniformidade no fornecimento e na
qualidade dos materiais € crucial para atender as necessidades especificas de
cada Secretaria de forma eficaz.

e Viabilidade Técnica e Econdmica: Concluiu-se que a divisdo do objeto em lotes
separados para fornecedores distintos ndo apresentaria vantagens econdmicas
significativas. Pelo contrario, considerando a natureza integrada dos materiais
requeridos, o ndo parcelamento garante a compatibilidade dos produtos, a
simplificagdo na gestdo dos contratos e na logistica, resultando em maior
eficiéncia operacional.

e Economia de Escala: A analise de mercado demonstrou que o ndo parcelamento
favorece a obtencdo de melhor custo-beneficio. A aquisicdo conjunta permite
negociacdes mais vantajosas, refletindo positivamente no custeio publico e na
aplicacdo eficiente dos recursos.

* Competitividade e Aproveitamento do Mercado: Embora o parcelamento possa
ampliar a possibilidade de participagdo de fornecedores de menor porte,
identificou-se que a complexidade e a especificidade dos materiais requerem
fornecedores com capacidade técnica e operacional comprovada para entregar o
conjunto completo dos produtos, com os padrdes de qualidade exigidos, sem
fragmentar a solugao.

e Decisdo pelo N3o Parcelamento: Conclui-se que o ndo parcelamento ndo
acarretard prejuizo a competitividade do certame. Ao contrario, a abordagem
adotada tende a atrair fornecedores qualificados, capazes de apresentar
propostas mais vantajosas tanto em aspectos econdmicos quanto técnicos.

Portanto, baseando-se em analises técnicas, estudos de viabilidade e avaliagbes de
mercado, a decisdo pelo nd3o parcelamento visa assegurar a eficiéncia da
Administracdo Publica, uma gestdo de contrato mais simplificada, economia nos
custos e aquisicdo de materiais permanentes que atendam plenamente as
necessidades do Municipio de Russas-CE, de modo alinhado aos objetivos e diretivas
da Lei n°14.133/2021. 7
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9. Resultados pretendidos

A fundamentagdo dos resultados pretendidos com a contratagdo decorrente do
Estudo Técnico Preliminar para o registro de pregos para futuras e eventuais
aquisicdes de materiais permanentes, incluindo equipamentos de climatizagao,
mobilidrios e equipamentos diversos, destinados as diversas Secretarias do Poder
Executivo do Municipio de Russas-CE, estd alinhada aos objetivos e principios
estabelecidos pela Lei n° 14133, de abril de 2021. Dentre os resultados esperados,
destacamos:

e Selecdo de Proposta Mais Vantajosa: Em conformidade com o art. 11, inciso |, da
Lei n°14.133/2021, espera-se assegurar a sele¢do da proposta mais vantajosa para a
Administragdo Publica, que atenda ao interesse publico com condigdes mais
beneficias, tanto em qualidade quanto em custo, durante todo o ciclo de vida dos
materiais permanentes adquiridos.

e Tratamento Isondmico e Justa Competicdo: De acordo com o art. 11, inciso |,
almeja-se propiciar igualdade de condi¢des a todos os concorrentes, estimulando
a justa competicdo, conforme rege a lei, e assegurando que todos os fornecedores
que atendam as especificagbes e padrdes de qualidade possam participar da
licitagdo, promovendo assim uma selecao justa e transparente.

e Prevencdo de Sobrepreco e Inexequibilidade: Conforme estabelecido no art. 1,
incisos Il e IV, um dos resultados esperados é evitar a contratagdo com
sobrepreco ou condi¢cdes inequivocas, incluindo também o estimulo a inovagéo e
ao desenvolvimento nacional sustentdvel. Busca-se assim, contratacBes que
sejam economicamente vidveis, sustentaveis e que promovam o
desenvolvimento de tecnologias e produtos nacionais.

e Eficiéncia e Economicidade: Em observancia aos principios da eficiéncia e da
economicidade, destacados no art. 5° da Lei n° 14.133/2021, espera-se também que
a contratacdo fornega resultados que otimizem o uso dos recursos publicos,
reduzindo custos operacionais e manutengédo, e prolongando a vida dtil dos bens
adquiridos, sem comprometer a qualidade dos servigos prestados a populacgao.

Esses resultados pretendidos estdo alinhados ao posicionamento conclusivo sobre a
adequacdo da contratagdo em termos de atendimento as necessidades identificadas
pela Administragdo Publica, considerando-se os principios de planejamento,
transparéncia, e eficicia definidos pela Lei n° 14.133/2021. Assim sendo, visa-se, por
meio deste processo, contribuir significativamente para o incremento da eficiéncia
administrativa, melhoria da prestacao de servigos publicos e para o fortalecimento do
desenvolvimento econémico e social do Municipio de Russas-CE.

10. Providéncias a serem adotadas

Para o sucesso ha aquisicdo de materiais permanentes: equipamentos de climatizagao,
mobilidrios e equipamentos diversos, destinados as diversas secretarias do Poder
Executivo do Municipio de Russas-CE, serdo adotadas as seguintes prov1denc1as
detalhadas:

Q AVENIDA DOM LINO, N2 831 CENTRO, CEP: 62900-007 \\ .-
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e Capacitagcao de Servidores: Realizar treinamentos especificos com servidores
envolvidos no processo de licitagdo, gestdo de contratos e fiscalizagdo da
execucdo contratual, focando na aplicacdo da Lei n°®14.133/2021, gerenciamento de
atas de registro de precos e processos de adesdo.

e Preparacdo de Infraestrutura: Verificar e preparar a infraestrutura necessaria nas
diversas secretarias para a instalagdo e uso adequado dos novos equipamentos,
considerando as exigéncias técnicas e operacionais dos produtos a serem
adquiridos. Isso inclui avaliagdo das instalagdes elétricas para equipamentos de
climatizag8o e adequagdo de espacos para o mobilidrio e equipamentos diversos.

e Atualizagdo dos Processos Internos: Revisar e atualizar os processos
administrativos internos para garantir a agilidade e eficidcia na solicitagdo e na
aquisicdo dos materiais permanentes, de acordo com a nova legislagdo de
licitagdes e contratos publicos.

e Comunicacao e Engajamento das Secretarias: Promover reunides de trabalho
com as diversas secretarias envolvidas para alinhar expectativas, necessidades
especificas e comunicagao efetiva entre os setores requisitantes e o setor de
licitages.

e Levantamento de Mercado: Realizar um levantamento de mercado minucioso
para identificar potenciais fornecedores e estimar os custos envolvidos, de modo a
assegurar uma contratagdo econdmica e eficiente, conforme estabelecido no Art.
23 da Lei n°14.133/2021.

e Preparagdo do Termo de Referéncia ou Projeto Basico: Elaborar de forma
criteriosa documentos técnicos, como o termo de referéncia ou projeto basico,
gue detalhem especificagdes técnicas, quantitativos e qualidades dos materiais
permanentes, assegurando clareza e precisdo para atrair proposi¢des adequadas
e competitivas no processo licitatério.

® Registro e Monitoramenta: Estabelecer um sistema de registro e monitoramento
continuo dos pregos praticados no mercado, para garantir que a Administragdo
sempre contrate sob as condi¢cdes mais vantajosas.

e Seguranca Juridica e Transparéncia: Assegurar a seguran¢a juridica e a
transparéncia de todo o processo licitatério, divulgando todas as fases e decisdes,
conforme o principio da publicidade e assegurando o direito de ampla defesa e
contraditério, em consonancia com os principios estipulados no Art. 5° da Lei n°
14.133/2021.

e Adoc¢do do Sistema de Registro de Pregos: Formalizar o uso do sistema de registro
de pregos conforme estabelecido no Art. 82 da Lei n° 14.133/2021, permitindo
flexibilidade e eficiéncia na aquisicdo dos materiais permanentes conforme as
necessidades forem surgindo.

A adogdo dessas providéncias visa aprimorar o processo de aquisicdo dentro de
parametros legais, técnicos e administrativos eficientes, garantindo assim a aquisicéo
de materiais de qualidade, dentro da previsdo or¢camentdria disponivel e de forma que
atenda plenamente as necessidades do Municipio de Russas-CE.

11. Justificativa para adog¢ao do registro de pregos

A adogdo do sistema de registro de pregos, conforme previsto na Lei n° 14.132/202],
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representa uma estratégia de gestao contratual alinhada aos principios de eficiéncia,
economicidade e atendimento as necessidades de contratacdo de bens e servigos
pela Administragcdo Publica. Este sistema se justifica pela sua capacidade de atender a
demandas variaveis e recorrentes, sem a necessidade de realizar um processo
licitatério para cada aquisicdo ou contratagdo, propiciando agilidade, flexibilidade e
otimizagdo dos recursos publicos.

Conforme estabelece o art. 82 da Lei 14.133/202], o registro de precos é indicado para
situacdes em gue ha a previsao de contratagdes frequentes, permitindo a obtengdo de
melhores condi¢cdes de compra decorrentes da escala, sem comprometer a dindmica
de mercado. Dessa forma, ao adotar o sistema de registro de pregos para aquisi¢des de
materiais permanente: equipamentos de climatizagdo, mobilidrios e equipamentos
diversos, a Prefeitura Municipal de Russas atende a necessidade de prover suas
diversas secretarias de forma eficiente, gastando recursos de maneira mais eficaz e
evitando contratagcdes emergenciais gue geralmente resultam em custos mais
elevados.

Além disso, a flexibilidade do sistema de registro de pregos, conforme o § 5° do art. 82
da Lei n° 14.133/2021, é especialmente pertinente para a Administracdo Publica
municipal de Russas, tendo em vista a capacidade de ajustar as guantidades a serem
adquiridas conforme a necessidade real e disponibilidade orgamentdria, evitando,
assim, a aquisicdo de produtos em excesso que poderiam resultar em desperdicio de

recursos ou sua subutilizagao.

A politica de registro de pregos também promove o principio da competitividade,
assegurado pelo art. 11, que enfatiza a selecdo da proposta mais vantajosa e o
tratamento isondmico entre os licitantes. Este mecanismo possibilita a participagéo de
um numero Mmaior de fornecedores, inclusive Microempresas e Empresas de Pequeno
Porte, as quais sdo especialmente consideradas e incentivas ho &mbito da Lei n° 14133,
conforme seu art. 4, propiciando um ambiente de negécios mais dindmico e vantajoso.

Finalmente, a escolha pelo sistema de registro de pregos segue a orientagao do
planejamento estratégico e orcamentario da Administragdo, em conformidade com o
art. 40 da Lei 14.133/2021, que destaca a importdncia da determinagdo de unidades e
quantidades a serem adquiridas com base na utilizagdo e consumo provaveis. Tal
procedimento garante que a Administragdo Municipal de Russas ndo apenas antecipe
suas necessidades, mas também obtenha condicdes de pagamento e de aquisi¢do
semelhantes ou superiores as do setor privado, otimizando o gasto publico.

Portanto, a adogado do sistema de registro de pregos, com base nas disposi¢cdes da Lei
n® 14.133/2021, é justificada pela necessidade de se estabelecer um mecanismo
eficiente, flexivel e econémico de contratagdo, que esteja alinhado aos principios de
legalidade, impessoalidade, moralidade, publicidade e eficiéncia, maximizando o
interesse publico e promovendo o uso racional dos recursos municipais.

12. Da vedagao da participagao de empresas na forma de consércio
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Conforme estabelecido na Lei n°® 14.133/2021, especialmente nos seus dispositivos
relativos as normas de licitacdo e contratagdo publica, necessita-se ponderar acerca da
participagdo de empresas em forma de consdrcio nos processos licitatérios. Neste
contexto, ressalta-se a importancia de adotar a vedagdo da participagdo de empresas
na forma de consércio para o registro de pregos para futuras e eventuais aquisigdes de
materiais permanentes, como equipamentos de climatizacdo, mobilidrios e
equipamentos diversos destinados as diversas Secretarias do Poder Executivo do
Municipio de Russas-CE.

Esta postura fundamenta-se, primordialmente, nos principios da eficiéncia, da
competitividade e da busca pelo tratamento isondmico entre os licitantes, um dos
pilares da Lei 14.133/2021, expressos nos artigos 5° e 11. O alinhamento a esses principios
justifica a vedagdo, visando evitar que estruturas complexas e, por vezes, menos ageis,
como € o caso dos consércios, possam impactar a dindmica e eficiéncia das
contratagbes publicas. A formagdo de consdrcios pode implicar em uma gestdo
contratual mais complexa e demorada, indo de encontro ao objetivo de otimizagao
dos recursos publicos e atendimento das necessidades de forma célere.

Adicionalmente, apoiando esta perspectiva, o Art. 15 da Lei n°® 14.133/2021 permite a
participacdo de licitantes sob a forma de consércio com certas condigdes, mas é
necessario destacar que tal participagdo pode resultar em um aumento da
complexidade na andlise de propostas e na gestdo de contratos. Isso pode,
consequentemente, dificultar a administragdo eficiente do contrato e a verificagdo do
cumprimento dos padrdes de qualidade e desempenho exigidos, em prejuizo da
eficacia e eficiéncia que sdo esperadas pela Administragdo Publica.

Orienta-se, portanto, pela vedac&o da participagdo de empresas na forma de consércio
neste processo de registro de preco, entendendo que tal medida estéd alinhada ao
interesse publico ao promover a competitividade, propiciar a administragdo eficaz dos
contratos e assegurar a obtengdo de condi¢cdes mais vantajosas para a administragao
publica. Esta postura estd diretamente relacionada ao que dispde o Art. 40, que
enfatiza a importincia do planejamento das contratagdes de modo a atender aos
principios da eficiéncia e da economicidade.

Além disso, justifica-se tal vedagdo com vistas a potencializar a participagdo de um
ndmero maior de empresas individuais, favorecendo a ampla concorréncia e a
isonomia, o que é particularmente relevante para a realidade do municipio de Russas-
CE. Esta abordagem estimula ainda o desenvolvimento local e regional, oportunizando
gue micro e pequenas empresas possam concorrer de forma mais equanime.

13. Posicionamento conclusivo sobre a viabilidade e razoabilidade da
contratagao

Considerando a necessidade de aquisicdo de materiais permanentes: equipamentos
de climatizacdo, mobiliarios e equipamentos diversos destinados as diversas
secretarias do Poder Executivo do Municipio de Russas-CE, e apés detalhada andlise
dos aspectos técnhicos, operacionais e econdmicos envolvidos, chegamog a um
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posicionamento conclusivo fortemente favoravel a viabilidade e razoabilidade da
contratacdo mediante o sistema de registro de preg¢os, conforme previsto pela Lei n°
14133, de abril de 2021.

Este posicionamento estd solidamente fundamentado nos objetivos estratégicos da
Administracdo Publica, na busca por economicidade, eficdcia operacional, e
adequacédo as necessidades dos servicos publicos, bem como na total conformidade
com as disposigdes legais vigentes, especialmente aquelas contidas na Lei n°
14.133/2021. De acordo com o Art. 11, a lei estabelece que o processo licitatério tem,
entre seus objetivos, assegurar a selecdo da proposta mais vantajosa para a
Administragdo PuUblica e promover o tratamento isondmico entre os licitantes,
evitando contratagdes com sobrepreco ou com pregos inexequiveis.

A opcdo pelo sistema de registro de pregos, além de oferecer flexibilidade na
administracdo da quantidade e do momento das aquisi¢des, alinha-se ao principio da
eficiéncia e permite que a Administracdo Publica contrate, de acordo com suas
necessidades e condicionantes orcamentdrios, garantindo, assim, ndo apenas
adeguacdo as variagdes da demanda, mas também a obtengdo de pregos mais
vantajosos pela formag¢édo de uma escala de compra mais ampla. Tal pratica estd em
conformidade com o Art. 15 da Lei n°® 14.133/2021, que contempla a possibilidade de
formacao de parcerias estratégicas por meio de consércios, reforgando a capacidade
de negociagdo da Administragdo Publica e promovendo uma gestdo fiscal
responsavel.

Além disso, a avaliagdo minuciosa das alternativas de mercado, realizada durante a
fase de planejamento e formalizada no Estudo Técnico Preliminar, atende ao disposto
no Art. 18, assegurando que todas as consideragdes técnicas, mercadoldgicas e de
gestdo que podem interferir na contratagdo foram devidamente contempladas. Tal
enfogue garante a selecdo de uma solugdo que ndo somente atende aos critérios de
qualidade e desempenho requeridos pelas secretarias do Poder Executivo do
Municipio de Russas-CE, mas também representa a alternativa mais econdmica e
eficiente a longo prazo.

Portanto, diante dos elementos analisados e do alinhamento com os principios da
legalidade, impessoalidade, moralidade, publicidade, eficiéncia, e interesse publico
prescritos pela Lei n° 14.133/2021, bem como pela projecdo de resultados positivos
decorrentes desta contratagdo, concluimos ser totalmente vidvel e razoavel proceder
com a aquisicdo dos materiais permanentes via sistema de registro de precos. Esta
modalidade de contratagdo apresenta-se como a mais adequada para atender as
demandas atuais e futuras das secretarias do Poder Executivo do Municipio de Russas-
CE, garantindo a maxima eficécia na gestdo dos recursos publicos e 0 atendimento
eficiente as necessidades da populagao.
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