YBP COMERCIAL LTDA
26.970.227/0001-53

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas | CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAQ
Numero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregdo Eletrénico
Namero do certame: 002.18.06.2024-DIV Data da abertura: 05/07/2024 as 09:00
Dados do Fornecedor
Razdo social: YBP COMERCIAL LTDA Telefone: **** [
CNPJ/MF: 26.970.227/0001-53 E-mail: ybpcomercial@gmail.com

Enderego: R HUMBERTO TEIXEIRA, s/N, SITIO VARJOTA, Iguatu | CE - CEP: 63.510-500

Dados das Declaragoes

DECLARAGAO DE ANEXAGAO DE DOCUMENTOS SiM

Declaro sob as penas da lei, que anexel todos documentos solicitado para a minha habilitagdo no presente
processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaragdo de conhecimento de informadgdes SIM

Declaragdo do fornecedor atestando que conhece todas as informagoes e condiges locais para o
cumprimento das obrigagoes objeto da contratagdo.

DECLARAGAO DE COTA DE APRENDIZAGEM SiM

Declaro sob as penas da Lei, que cumpro d cota de aprendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da
CLT.

DECLARAQI\O DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO DO INCISO XXXl DO ART 7° DA CONSTlTUIQT&O SIM
FEDERAL

peclaro para fins do disposto no inciso VI do art. 68 da Lei n° 14133, de abril de 2021, acrescido pela Lei n°
0.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprego menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprego menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menor, a partir de 14 (quotorze)
anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do inciso XXXill, do art. 7° da Constituicdo Federal.

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para a minha habilitagdo
no presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

R HUMBERTO TEIXEIRA, SIN, SITIO VARJOTA, Iguatu | CE - CEP: 63,510-500.



YBP COMERCIAL LTDA
26.970.227/0001-53

DECLARAGAO DE NAQO TRABALHO FORGADO E DEGRADANTE SIM

Declaro que ndo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inc. Il do art. 5° da Constituigdo Federal.

DECLARAGAO DE RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro, para os devidos fins de qualificagdo no certame licitatério conforme estabelecido no inciso IV do
art. 63 da Lei n°14.133/2021, que ESTAMOS DESOBRIGADO a reservar percentual de seus cargos para pessods
com deficiéncia ou beneficiarios reabilitados pela Previdéncia Social, tendo em vista o ndo enquadramento
na hipotese legal prevista no art. 93, caput, da Lei n°® 8.213 de 1991. Segundo o Art. 93, caput, da Lei n° 8.213/91,
a obrigatoriedade de preenchimento de cargos com beneficidrios reabilitados ou pessoas com deficiéncia
& aplicavel exclusivamente a empresas que contam com 100 ou mais empregados. Afirmamos nosso
compromisso continuo com a promogdo da inclusGo e a manutengdo de praticas de equidade no
ambiente de trabalho, sempre em conformidade com a legislagao aplicavel. Esta declaragdo é fornecida
com plena consciéncia das suas implicagbes legais e assegura a precisdo e a veracidade das informagdes
apresentadas.

DECLARAGAO ENQUADRAMENTO ME/EPP SIM

Declaramos que , no ano-calenddrio de realizagdo do certame licitatério, ainda ndo celebramos contratos
com a Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequeno porte.

DECLARAGAO QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITAGAO SIM

Declaro que estou ciente e concordo com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
cumpro plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital.

DECLARAGAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto no art. 93 a Lei n° 8.213, de 24 de julho de 199], estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em lei para pessoas com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia
Social e que, se aplicado ao nimero de funciondrios da minha empresa, atendo as regras de acessibilidade
nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGCAO DE ME/EPP SIM

Declaro, sob as penas da Lei, que cumpro os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei Complementar n° 123,
de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, em seu Art. 34, que essa
Empresa/Cooperativa estd apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 da
referida Lei Complementar.

Dados da Proposta de Precos:

valor geral da proposta: R$ 0,00 (zero reais)

R HUMBERTO TEIXEIRA, SiN, SITIO VARJOTA, Iguatu / CE - CEP: 63.510-500,



YBP COMERCIAL LTDA
26.970.227/0001-53

Validade da Proposta -
Proposta valida por: 60 dias

Dados de Registro da Proposta
Data de finalizagdo do registro da proposta: 26 de Junho de 2024 &s 15:31

Dados do Usudrio:

Usudrio logado como:; YULLE BATISTA PINHEIRO E-mail: YBPCOMERCIAL@GMAIL.COM
TEIX BATISTA PINHEIRO TEIXEIRA

CPF/MF: 071.225.833-76

R HUMBERTO TEIXEIRA, SIN, SITIO VARJOTA, Iguatu { CE - CEP: 63.510-500,




FRANCISCA NAYANE FARIAS
OMERCIAL RODRIGUES 60560922329
ENNY COISAS

33.137.574/0001-65

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas | CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAQ
Namero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregdo Eletrénico
NUmero do certame:; 002.18.06.2024-DIV Data da abertura: 05/07/2024 as 09:00

Dados do Fornecedor

Razdo social: FRANCISCA NAYANE FARIAS RODRIGUES Telefone: (88) 9811-8738 [ (88) 9811-8738
60560922329

CNPJ/MF: 33.137.574/0001-65 E-mail: comercialennycoisas@hotmail.com
Endereco: LUIZA BEZERRA OLIMPIO, 137A, A, JAIME COSTA, Jaguaretama / CE - CEP: 63.480-000

Dados das Declaragoes

DECLARAGAO DE ANEXAGCAO DE DOCUMENTOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que anexei todos documentos solicitado para a minha habilitagdo no presente
processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

DeclaragGo de conhecimento de informagdes SIM

Declaragdo do fornecedor atestando que conhece todas as informagbes e condigdes locais para o
cumprimento das obrigagdes objeto da contratag¢do.

DECLARAGAO DE COTA DE APRENDIZAGEM SIM

Declaro sob as penas da Lei, que cumpro a cota de aprendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da
CLT.

DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO DO INCISO XXXIIl DO ART 7° DA CONSTITUICAQ SIM
FEDERAL

Declaro para fins do disposto no inciso VI do art. 68 da Lei n® 14.133, de abril de 2021, acrescido pela Lei n°
9.854, de 27 de outubro de 1999, que hdo emprego menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprego menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menor, a partir de 14 (quatorze)
anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do inciso XXXIll, do art. 7° da Constituicdo Federal.

DECLARAGAQ DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM

LUIZA BEZERRA OLIMPIQ, 137A, A, JAIME COSTA, Jaguaretama / CE - CEP: 63.480-000.



é am FRANCISCA NAYANE FARIAS
\aw OMERCIAL RODRIGUES 60560922329
X 33.137.574/0001-65

Declaro sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para a minha habilitagéo
no presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

DECLARAGAO DE NAO TRABALHO FORGADQ E DEGRADANTE SIM

Declaro que ndo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos lll e IV do art. 1° e noinc. lil do art. 5° da Constituigdo Federal.

DECLARAGAQ DE RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro, para os devidos fins de qualificagGo no certame licitatério conforme estabelecido no inciso IV do
art. 63 da Lei n° 14.133/2021, que ESTAMOS DESOBRIGADO a reservar percentual de seus cargos para pessoas
com deficiéncia ou beneficidrios reabilitados pela Previdéncia Social, tendo em vista o ndo enquadramento
na hipétese legal prevista no art. 93, caput, da Lei n° 8.213 de 1991. Segundo o Art. 93, caput, da Lei n° 8.213/9,
a obrigatoriedade de preenchimento de cargos com beneficidrios reabilitados ou pessoas com deficiéncia
& aplicdvel exclusivamente a empresas que contam com 100 ou mais empregados. Afirmamos nosso
compromisso continuo com a promogdo da inclusGo e a manutengdo de prdaticas de equidade no
ambiente de trabalho, sempre em conformidade com a legislagdo aplicavel. Esta declaragdo é fornecida
com plena consciéncia das suas implicagdes legais e assegura a precisdo e a veracidade das informagdes
apresentadas.

DECLARAGAO ENQUADRAMENTO ME/EPP SIM

Declaramos que , no ano-calenddrio de realizagdo do certame licitatério, ainda ndo celebramos contratos
com a Administragd@o Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequenc porte.

DECLARAGAO QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITAGAO SIM

Declaro que estou ciente e concordo com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
cumpro plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital.

DECLARAGAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto no art. 93 a Lei n° 8.213, de 24 de julho de 199], estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em lei para pessoas com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia
Social e que, se aplicado ao nimero de funciondrios da minha empresa, atendo as regras de acessibilidade
nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGAO DE ME/EPP SIM

Declaro, sob as penas da Lei, que cumpro os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei Complementar n° 123,
de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, em seu Art. 34, que essa
Empresa/Cooperativa estd apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 da
referida Lei Complementar.

LUIZA BEZERRA OLIMPIO, 137A, A, JAIME COSTA, Jaguaretama / CE - CEP: 63.480-000.
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SMEREIAL FRANCISCA NAYANE FARIAS
et RODRIGUES 60560922329
33.137.574/0001-65

Dados da Proposta de Precos:
Valor geral da proposta: R$ 0,00 (zero reais)

Validade da Proposta
Proposta vdlida por: 60 dias

Dados de Registro da Proposta
Data de finaliza¢do do registro da proposta: 26 de Junho de 2024 as 18:03

Dados do Usudrio:

Usudrio logado como: FRANCISCA E-mail: comercialennycoisas@hotmail.com
CPF/MF: 33137.574/0001-65

LUIZA BEZERRA OLIMPIO, 137A, A, JAIME COSTA, Jaguaretama / CE - CEP: 63.480-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas [ CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAQ
Ndmero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregéo Eletronico
Namero do certame: 002.18.06.2024-DIV Data da abertura: 05/07/2024 as 09:00

Dados do Fornecedor
Razdo social: FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS Telefone: (88) 9630-2601/ (88) 9630-2601
CNPJ/MF: 48.177.456/0001-58 E-mail: rozild.5@hotmail.com
Enderego: CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucds [ CE - CEP: 63.585-000

Dados das Declaragées

DECLARAGAO DE ANEXAGAO DE DOCUMENTOS SIM

Declaro sob as pendas da lei, que anexei todos documentos solicitado para a minha habilitagd&o no presente
processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaragdo de conhecimento de informagoes SIM

Declaragdo do fornecedor atestando que conhece todas as informagbes e condigdes locais para o
cumprimento das obrigagdes objeto da contratagdo.

DECLARAGAOQ DE COTA DE APRENDIZAGEM SIM

Declaro sob as penas da Lei, que cumpro a cota de aprendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da
CLT.

DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO DO INCISQ XXX1ll DO ART 7° DA CONSTITUICAO SIM
FEDERAL

Declaro para fins do disposto no inciso VI do art. 68 da Lei n°® 14133, de abril de 202, acrescido pela Lei n°
9.854, de 27 de outubro de 1899, que ndo emprego menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e nGo emprego menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menot, a partir de 14 (quatorze)
anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do inciso XXXIIl, do art. 7° da Constituicdo Federal.

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM

Declaro sob ds penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para a minha habilitagdo
no presente processo licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

CALCADADO, 21, praca de sido pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.



FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

DECLARACAO DE NAO TRABALHO FORCADQ E DEGRADANTE SIM

Declaro que ndo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos lll e IV do art. 1° e no inc. Il do art. 5° da Constituigdo Federal.

DECLARAGAO DE RESERVA DE CARGOS SiM

Declaro, para os devidos fins de qualificagdo no certame licitatério conforme estabelecido no inciso IV do
art. 63 da Lei n° 14.133/2021, que ESTAMOS DESOBRIGADO a reservar percentual de seus cargos para pessoas
com deficiéncia ou beneficiarios reabilitados pela Previdéncia Social, tendo em vista o ndo enquadramento
na hipétese legal prevista no art. 93, caput, da Lei n° 8.213 de 1991. Segundo o Art. 93, caput, da Lei n° 8.213/9],
a obrigatoriedade de preenchimento de cargos com beneficidrios reabilitados ou pessoas com deficiéncia
& aplicavel exclusivamente a empresas que contam com 100 ou mais empregados. Afirmamos nosso
compromisso continuo com a promogdo da inclusGo e a manutengdo de praticas de equidade no
ambiente de trabalho, sempre em conformidade com a legislagdo aplicdvel. Esta declaragdo é fornecida
com plena consciéncia das suas implicagées legais e assegura a precisfo e a veracidade das informagdes
apresentadas.

DECLARAGAO ENQUADRAMENTO ME/EPP SIM

Declaramos que , no ano-calenddrio de realizagdo do certame licitatério, ainda nao celebramos contratos
com a Administragdo Pablica cujos valores somados extrapolem a receita bruta méaxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequeno porte.

DECLARAGAO QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITAGAQ SIM

Declaro que estou ciente e concordo com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
cumpro plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital.

DECLARAGAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto no art. 93 a Lei n° 8.213, de 24 de julho de 1991, estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em lei para pessoas com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia
Social e que, se aplicado ao nimero de funciondrios da minha empresaq, atendo as regras de acessibilidade
nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGCAO DE ME/EPP SIM

Declaro, sob as penas da Lei, que cumpro os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei Complementar n° 123,
de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, em seu Art. 34, que essa
Empresa/Cooperativa esté apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 da
referida Lei Complementar.

Dados da Proposta de Precos:

CONJUNTOS ESCOLARES

CALCADADO, 21, praga de sao pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucas / CE - CEP: 63.585-000.



FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

1 - Conjunto escolar

EspecificagGo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CJA-04-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGCO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES — MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
(VER REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA MS,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/~ 1 MM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADQS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5
MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONALIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M6
(DIAMETRO DE 6 MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABEGA

CALCADAO, 21, praga de sio pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP; 63.585-000.



FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXQ", DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX! [ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES -
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADOC A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA,
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR
FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM
DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI | POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADQ. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000,



il ..

ALSMALO
SLETIOAGC AN NTE

——

FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58
(LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES
A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E
INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) - COMPONENTE
INJETADO: PORTA-LIVROS {COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAQO PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO (COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 193 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL
(**) 7040) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR
VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR BRANCO) (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO PARA FABRICAGAO E
INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E COMPONENTES EM
COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A
COMISSAO TECNICA DO FNDE PARA OBTER INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE
COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPGAO
DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM
MESMO FABRICANTE. APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE E EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE
SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS
(+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; D. MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; E. MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA
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COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. NA FABRICAGAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA. NA
PRODUGAO, DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBOS DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR: B. NOME DO FABRICANTE; C.
LOGOMARCA DO FABRICANTE; D. ENDEREGO/ TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); F.
CODIGO DO PRODUTO;G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO
IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL
RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 76 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR [ ELETROSTATICA
EM CORES (XEROX) [ OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO
COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE
DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO".
FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA; RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA As CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO
COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO:
A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO PRODUTO; D)
ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIOQ, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE | DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
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ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO + PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
+ PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -
CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO
TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAQ, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.

Quantidade: 950,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 517,00 Valor total: R$ 491.150,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 517,47

2 - Conjunto escolar

EspecificagGo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 159 A 1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO
COMPREENDIDA ENTRE 1,59 A 1,88 M.DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE: EDUCAGAO
BASICA. COMPOSICAQ: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE
LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E
ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E
SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI | POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR
BRANCO; IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA — COR BRANCA (SOBRE FUNDO
AZUL). FABRICAGAO: - A DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS
QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A UTILZAGAO DE MASTIQUE
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS 0OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: — TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA
FURAGOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA OS
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO
E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADQ DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. LICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO
E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE', E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. I: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAQ CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERQ, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, COMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
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COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 28MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C', COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM CHAPA 16
(1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAQO "MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS.
2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01
PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR [ ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /| OFF SET QUADRICROMIA; OBS.l: O ARQUIVO
DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE
ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: « EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; + PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGCOS). A
DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AO
INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A
PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAQ DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. CONTROLE DE QUALIDADE O
CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO + PORTARIA
INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
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ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO
DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. « PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,
QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL = CONSOLIDADO. NORMAS « ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO
MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A
EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

Quantidade: 1200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 616,00 Valor total: R$ 739.200,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 616,60

3 - Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA
COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: 175MMX372MMX588MM
COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO
EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO RETANGULAR
40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X120MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO
CONJUNTO DE TAMPO | SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAO DE +/-
5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM
MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANGA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE
AGCO INDUSTRIAL DE SECCAO RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS
A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAO CIRCULAR 1 %", COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO
DE SECGCAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE
SECCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA.
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIS
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SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO.
MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA
DE PREGOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS), EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO
EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR
A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

Quantidade: 550,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 3.145,00 Vvalor total: R$ 1.729.750,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 3.145,94

4 - Carteira escolar

Especificagdo: CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE
PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/— 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM LEVE
REBAIXO QUE POSSUI FUNQI\O DE EVITAR A RETENQAO DA CIRCULAQZ\O SANGUiNEA, ENQUANTO QUE AS SUAS
FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA. POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILACAO
DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZAQAO. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO QUE PROPORCIONE AQO USUARIO UMA POSICAO MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-
SE. ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA
FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A VENTILAGAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZAQAO,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/— 7% PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE

CALCADAO, 21, praga de sao pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucas / CE - CEP: 63.585-000.

20 MTINGES,

&

hY
[
]

-

A
z

y

ALWPADD
ELE TR AC Ak W T



P‘Rf}r;
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PEGA MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAO DA CADEIRA.UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE
40 MM (ALTURA), DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE
200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE
EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER OS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E UM
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAO DAS DUAS PEGAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). ALTURA DA PRANCHETA
AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO £ DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM
UMA INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10°, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO.
PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 390 MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 176 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM
4 PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO
1010/1020, SENDO A BASE DE LIGAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGCAO
OBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE
CONFORMAGAO MECANICA, ISENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBO DE 19 MM DE DIAMETRO E 1,56MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIO
PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA
FABRICADO EM TUBO DE SECGCAQ QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE
PAREDE. SUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR DE
DIMENSOES DE 40MM X 20MM COM 1.56MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA
COM DUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO QUE LIGAM OS PES AO SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS,
LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECCAO RETANGULAR
COM DIMENSQOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE
FORMA HORIZONTAL, DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE
50MM X 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA UNICA
PECA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM PADRAO
DE FABRICAGAQ E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO. A ESTRUTURA METALICA RECEBERA
TRATAMENTO DE PROTEGAO ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA PROTE(;AO TANTO EXTERNA QUANTO INTERNA CONTRA
CORROSAO. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA A 210°C.EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTECAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS
COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E
34MM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE ALTURA
EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS SAPATAS DEVERAO AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS FACES
INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE CONTATO COM O SOLO E DEVERAO SER, TODAS ELAS, FIXADAS A
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ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE ACO GALVANIZADO, COBRIRAO AS EXTREMIDADES DOS
PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, A FIM DE EVITAR A OXIDAGAO, PARA A
PROTEGAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO.
GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DFE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA
APRESENTAGAO DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APLICADAS AO OBJETO, DEVERAO
SER APRESENTADOS CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018), EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO, ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIO DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO LABORATORIO
EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELOQ, JUNTO A PROPOSTA DE PREGCOS
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE NAOQ APRESENTA-LOS);
TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIAGAQ DE +/-7%.

Quantidade: 800,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 450,00 Valor total: R$ 360.000,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 450,63

5 - Conjunto escolar

Especificagdo: "CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 0,93 A 116) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAC DO
“MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
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(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-
CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 8MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). OBS. I: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |/ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA + ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENC COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME
INDICAGOES NOS PROJETOS). « ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). « FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. + SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE § OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO). OBS. : O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, »
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
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CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. « PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI [ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL + O
CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A
NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA,
SENDO ESTE EM COMPENSADC MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME PROJETO GRAF|I CO E
APLICAGAO. + PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO [ PINTURA EM
PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE « O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFI CAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O
ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N° 105). « OS SELOS DEVEM SER FI XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO
DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. OBS.. A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR
“SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”. REFERENCIAS + LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - "FORMICA™ OU "PERTECH"
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. « LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO -"FORMICA™ OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. -
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM ESPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA™ OU
"PERTECH" EQUIVALENTE. » FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "REHAU"™ OU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. + COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR
LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. » PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
(**) 7040. « IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANJA (SOBRE FUNDO
CINZA) - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. « IDENTIFI CACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED {**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS.. A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO + IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR | ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) |/ OFF SET
QUADRICROMIA. « FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI XADO COM FI TA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE
EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”. « FORNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM « MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFI A OU
FI TILHO DE POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
« CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. « ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucas I CE - CEP: 63.585-000.
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FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM UNICO VOLUME. » ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM Fl
LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE SUA REMOGAO. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. » ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFI CAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)IMM PARA FURAGOES E
RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS
OU MENOS (+/-)1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI
CADAS NO ITEM ACIMA. « ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE | DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO + PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
+ PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -
CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 ~ MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
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ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO
TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS. "

Quantidade: 400,0 Unidade: Unidade
Valor unit@rio: R$ 446,00 Valor total: R$ 178.400,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 446,00

Valor total - CONJUNTOS ESCOLARES: R$ 3.498.500,00 - (trés milhdes, quatrocentos e noventa e oito mil,
quinhentos reais)

MOBILIARIO GERAL

10 - Roupeiro de Ago

Especificagdo: ROUPEIRO DE ACO 8 PORTAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: 02 CORPOS E 08 PORTAS: ESTRUTURA
COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 2 VAO
COM 4 PORTAS EM AGO SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO
ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS
CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM
SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR.
DIMENSOES: 1930X690X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5% A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ,
ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 57,0 Unidade: Unidade
Valor unitdrio: R$ 1.120,00 Valor total: R$ 63.840,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 1.120,74

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP; 63.585-000.
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14 - ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO

Especificagdo: ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 03
DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%.
SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #24 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-
PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES
COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA
LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COR VARIADA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDO 2 MOVEIS
COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1
FIXA, AMBAS COM REFORCOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO
COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR
PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTILIZANDO
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO
HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.255,00 Valor total: R$ 251.000,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 1.255,90

15 - ROUPEIRO DE ACO 4 PORTAS

CALCADADO, 21, praca de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: 1 CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI | VAO COM 4 PORTAS EM AGO
SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAQ. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA
TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES
REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS
CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES:
1930X345X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5% A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE
E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQ, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 250,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 850,00 Valor total: R$ 237.500,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 950,77

16 - ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS

CALCADADO, 21, praga de sédo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucas / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Especificag@o: ESPECIFICAGOES MINIMAS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS EM AGO
SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA
TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA, DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES
REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS
CONTINUQOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C NA COR CINZA CRISTAL £ AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES:
1930X1035X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE
E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAQ TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR 17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 150,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.893,00 Valor total: R$ 283.950,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 1.893,00

17 - ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM ALTURA X
0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAQ DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE
AGO #26 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS
COM DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO
REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA
PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO 3
MOVEIS COM OPGCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE
13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 150,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.124,00 Valor total: R$ 168.600,00
Faobricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 1.124,33

18 - ESTANTE DE ACO DE 6 PRATELEIRAS

CALCADAO, 21, pra¢a de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63,585-000.



FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Especificagao: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS
(4 DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°); AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM
RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS)
DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES:
ALT - 2000MM LARG. 920MM PROF. 300MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAQ, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 601,00 Valor total: R$ 120.200,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 601,33

19 - ESTANTE DE ACO COM 3 PRATELEIRAS

Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS
(4 DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°); AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO 900 MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM °L" DE 30X30 MM COM 24 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 24 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X ¥%; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM
RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS)
DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES:
ALT - 900MM LARG. 920MM PROF. 300MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA~LOS.

Quantidade: 160,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 242,00 Valor total: R$ 38.720,00

CALCADAO, 21, praga de sido pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucas / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis
Valor de referéncia: R$ 242,04

28 - Armdrio ago
Especificagdo: ARMARIO AGO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOXI, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN,
QUANTIDADE PRATELEIRAS: 4 UN, ALTURA: 1,98 M, LARGURA: 0,90 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: CHAPA DE

AGO
Quantidade: 2,0 Unidade: Unidade
valor unitario: R$ 1.141,00 Valor total: R$ 2.282,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 1.141,48

valor total - MOBILIARIO GERAL: R$ 1.166.092,00 - (um milhdo, cento e sessenta e seis mil e noventa e dois
reais)

ELETRONICOS

7 - TABLET

Especificagao: ESPECIFICAGOES MINIMAS: MEMORIA: RAM: 4GB, CAMERA TRASEIRA 8MP, INTERNA: 64 GB,
EXPANSIVEL COM SD CARD MINIMO DE 128GB; SENSORES: ACELEROMETRO; TELA TOUCHSCREEN: TAMANHO
MINIMO (TELA PRINCIPAL): 9,5 POLEGADAS, RESOLUGAO (TELA PRINCIPAL): 1280 X 800; TELA: COM TECNOLOGIA IPS
WXGA; PROCESSADOR MINIMO: TIPO DE PROCESSADOR: OCTA CORE - 4 NUCLEOS COM 1.5GHZ E 4 NUCLEOS COM
2.0GHZ; CONECTIVIDADE: WIFI, BLUETOOTH, 4G E BLUETHOOT; SISTEMA OPERACIONAL: ANDROID; COR: PRETO;
CAMERA DIGITAL INTEGRADA SENDO FRONTAL DE NO MINIMO 5 MEGAPIXELS E TRASEIRA DE NO MININMO 8
MEGAPIXELS COM FLASH LED; BATERIA DE IONS LITIO DE NO MINIMO 5100MAH; GARANTIA DO FABRICANTE: 12
(DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800
PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE
PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAC SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO
E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. POSSUIR CERTIFICAGAO ANATEL.

Quantidade: 340,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.241,00 Valor total: R$ 421.940,00
Fabricante/Marca: multilaser Modelo: multilaser

CALCADADO, 21, praca de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63,585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58
Valor de referéncia: R$ 1.241,59

23 - Monitor computador

Especificagdo: MONITOR COMUM PARA COMPUTADOR, TAMANHO DA TELA DE NO MINIMO 18 POLEGADAS,
WIDESCREEN TECNOLOGIA LED, BASE AJUSTAVEL VERTICAL E HORIZONTAL. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE)
MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA
AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

Quantidade: 8,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 663,00 Valor total: R$ 5.304,00
Fabricante/Marca: goldentec Modelo: goldentec

Valor de referéncia: R$ 663,33

30 - Microcomputador

Especificagdo: Computador desktop com processador no minimo que possua no minimo 4 Nucleos, 8
thereads e frequéncia de 3.0 GHz; Unidade de Armazenamento SSD 240 GB interface PCle NVMe M.2,
memoria RAM de 8 GB, em 2 médulos idénticos de 4 GB cada, do tipo SDRAM ddr4 2666MHz MHz ou supetior,
operando em modalidade dual CHANNEL. A placa principal deve ter arquitetura ATX, MICROATX, BTX ou
MICROBTX, conforme padrdes estabelecidos e divulgados no sitio www.formfactors.org, organismo que
define os padrbes existentes. Possuir pelo menos 1 slot PCI-EXPRESS 2.0 x16 ou superior. Possuir sistema de
detecgdo de intrusGo de chassis, com acionador instalado no gabinete. O adaptador de video integrado
deverd ser no minimo de 1 GB de memodria. Possuir suporte ao MICROSOFT DIRECTX 10.1 ou superior. Suportar
monitor estendido. Possuir no minimo 2 saidas de video, sendo pelo menos 1 digital do tipo HDM), display
PORT ou DVI. Unidade combinada de gravagdo de disco ético CD, DVD rom. Teclado USB, ABNT2, 107 teclas
com fio & mouse USB, 800 DPI, 2 botées, scroll com fio. Monitor de LED 19 polegadas (widescreen 16:9) (1820 x
1080 a 60Hz), entradas de video HDMI e display PORT, angulos de visdo vertical e horizontal minimo de 178° .
Interfaces de rede 10/100/1000 e WIFI padrdo IEEE 802.11 b/g/n/ac. Sistema operacional Windows 10 pro (64
bits). Fonte compativel e que suporte toda a configuragéo exigida no item. Gabinete e periféricos deverdo
funcionar na vertical ou horizontal. Todos os equipamentos ofertados (gabinete, teclado, mouse e monitor)
devem possuir gradagdes neutras das cores branca, preta ou cinza, @ manter o mesmo padréo de cor.
Todos os componentes do produto deverdo ser novos, sem uso, reforma ou recondicionamento, que esteja
em linha de produgéo pelo fabricante

Quantidade: 4,0 Unidade: Unidade
valor unitério: R$ 4.076,00 Valor total: R$ 16.304,00
Fabricante/Marca: goldentec Modelo: goldentec

Valor de referéncia: R$ 4.076,67

33 - Impressora Térmica

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58
Especificagdo: IMPRESSORA TERMICA, NOME: IMPRESSORA - TERMICA; IMPRESSORA TERMICA, RESOLUGAO:
MINIMA 203 DPI/8 PONTOS POR MM; TIPO CONEXAO: MINIMO USB 2.0; COMPATIBILIDADE: WINDOWS 7 OU
SUPERIOR; ALIMENTAGAO: DETECGAO AUTOMATICA 100-240VAC 50-60HZ, APLICAGAO: IMPRESSAO DE
ETIQUETAS; REFERENCIA ADICIONAL: QUALIDADE IGUAL OU SUPERIOR A IMPRESSORA TERMICA MARCA ZEBRA
MODELO ZD220

Quantidade: 2,0 Unidade: Unidade
Valor unitdario; R$ 810,00 Valor total; R$ 1.620,00
Fabricante/Marca: epson Modelo: epson

Valor de referéncia: R$ 810,33

Valor total - ELETRONICOS: R$ 445.168,00 - (quatrocentos e quarenta e cinco mil, cento e sessenta e oito
reais)

VENTILADOR E AR CONDICIONADO

11 - VENTILADOR TUFAO

Especificagdo: VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 50 CM - ESPECIFICAGOES MINIMAS: DIMENSAO MINIMA DA GRADE:
50 CM, TIPO: TUFAO, DESIGN MODERNO, 3 VELOCIDADES, MODELQ: PAREDE, COR: PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA
E ESQUERDA, GRANDES EM AGO TRATADO PINTADAS NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM 3 HELICE FINA EM
POLIPROPILENO, OSCILANTE E COM REGULAGEM DE INCLINAGAO. POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA
MINIMA DE 200 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPGOES DE VELOCIDADES; ROTAGAO MINIMA 1500RPM. GARANTIA
DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAOQ. DEVERA
SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS
NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAQ SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO EfOU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

Quantidade: 209,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 339,00 Valor total: R$ 70.851,00
Fabricante/Marca: ventisol Modelo: ventisol

Valor de referéncia: R$ 339,00

12 - VENTILADOR TUFAQ

CALCADAO, 21, praca de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Especificagdo: VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 60 CM ESPECIFICAGOES MINIMAS: DIMENSAO MINIMA DA GRADE:
60 CM, TIPO: TUFAQ, DESIGN MODERNO, 3 VELOCIDADES, MODELO: PAREDE, COR: PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA
E ESQUERDA, GRANDES EM AGO TRATADO PINTADAS NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM 3 HELICE FINA EM
POLIPROPILENO, OSCILANTE E COM REGULAGEM DE INCLINAGAO. POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA
MINIMA DE 220 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPGOES DE VELOCIDADES; ROTAGAO MINIMA 1300RPM. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA
SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS
NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGCOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM
PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO
REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 294,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 441,00 Valor total: R$ 129.654,00
Fabricante/Marca: ventisol Modelo: ventisol

Valor de referéncia: R$ 441,28

13 - VENTILADOR TUFAQ COLUNA

Especificag@o: VENTILADOR DE COLUNA TUFAO 50 CM ESPECIFICAGOES MINIMAS: DESIGN MODERNO, COM PE
BASE REDONDO, 3 VELOCIDADES, MODELO: COLUNA COM ALTURA MINIMA DE 115CM E MAXIMO 135CM; COR:
PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA E ESQUERDA; GRADES EM PLASTICO NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM PROTETOR
TERMICO, POSSUIR 6 HELICES FINA EM POLIPROPILENO; POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA MINIMA DE
135 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPGOES DE VELOCIDADES; GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAOQ. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER
OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS
DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE
DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS,
NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAQ DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS.

Quantidade: 132,0 Unidade: Unidade
Valor unitdrio: R$ 350,00 Vvalor total: R$ 46.200,00
Fabricante/Marca: ventisol Modelo: ventisol

Valor de referéncia: R$ 350,91

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

24 - Aparelho ar condicionado

Especificagdo: AR CONDICIONADO 36.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT PISO TETO; PARA
AMBIENTES DE ATE 60 METROS QUADRADOS;CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 36000 BTU/H E 10.550W E POTENCIA
MAXIMA 3600W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)15; VAZAO DE AR
(M*/H)1700; GAS REFRIGERANTE: R32; SELO COM CLASSIFICAGAO DO INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A;
POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; TIPO DO CONDENSADOR: VERTICAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CICLO DE AR: FRIO CONTROLE DA DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA
BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51; NIVEL DE RUIDO EXTERNO: 65; COR DA EVAPORADORA:
BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO
APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA
GRAUA GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA
DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

Quantidade: 58,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 11.400,00 Valor total: R$ 661.200,00
Fabricante/Marca: agratto Modelo: agratto

Valor de referéncia: R$ 11.400,33

25 - Aparelho ar condicionado

CALCADAD, 21, praga de séo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés I CE - CEP: 63.585-000.



FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
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Especificag@o: AR CONDICIONADO 24.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; CAPACIDADE DE
REFRIGERAGAO: 24000 BTU/H; POTENCIA MAXIMA: 2168W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERAGAO (AMPERES)13,6; VAZAO DE AR (M/H)1101; GAS REFRIGERANTE: R-410A; CLASSIFICAGAO
ENERGETICA (INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS ECOLOGICO R410A; TIPO DO
CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: ROTATIVO INVERTER; CONTROLE DA
DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 5IDB/A; NIVEL DE RUIDO
EXTERNO: 56DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY COM
EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS
PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL, ACOMPANHAR MANUAL DE
INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAQ SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS
EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO
E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

Quantidade: 83,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 5.960,00 Valor total: R$ 494.680,00
Fabricante/Marca: agratto Modelo: agratto

Valor de referéncia: R$ 5.960,63

26 - Aparelho ar condicionado

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.



FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Especificagdo: AR CONDICIONADO 18.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE
30 METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 18000 BTU/H E 5270W; POTENCIA MAXIMA: 2450W;
ALMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)7,6; VAZAO DE AR (M?*[/H) 800;
GAS REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICAGAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE
RUIDO INTERNO: 45B/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO REGULA VELOCIDADE DE
VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM ILUMINAGAO SUAVE COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGCOES DO
APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA
GRAU A GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA
DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

Quantidade: 141,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 3.866,00 Valor total: R$ 545.106,00
Fabricante/Marca: agratto Modelo: agratto

Valor de referéncia: R$ 3.866,66

27 - Aparelho ar condicionado

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucéas / CE - CEP: 63,585-000.
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Especificagao: AR CONDICIONADO 12.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE
20 METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 12000 BTU/H E 3517W; POTENCIA MAXIMA: 1085W;
ALIMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)5.0; VAZAO DE AR (M?*/H)500;
GAS REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICACAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A”; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE
RUIDO INTERNO: 43DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED
COM ILUMINAGAO SUAVE COM EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO
TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNGOES: SLEEP,
SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. GARANTIA
DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

Quantidade: 50,0 Unidade: Unidade
Valor unitdrio: R$ 2.797,00 Valor total: R$ 139.850,00
Fabricante/Marca: agratto Modelo: agratto

Valor de referéncia: R$ 2.797,83

29 - Aparelho Ar Condicionado

CALCADAO, 21, praga de sio pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Especificagdo: AR CONDICIONADO 9.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 15
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO: 8000 BTU/H E 2640W; POTENCIA MAXIMA: 814W:
ALMENTAGAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)3.8; VAZAO DE AR (M?*/H)430;
GAS REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICAGAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE
RUIDO INTERNO: 37DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED
COM ILUMINAGAO SUAVE COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGOES DO APARELHO COM AJUSTE DO
TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNGOES: SLEEP,
SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAQO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA
DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

Quantidade: 68,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 2.095,00 Valor total: R$ 142.460,00
Fabricante/Marca: agratto Modelo: agratto

Valor de referéncia: R$ 2.095,27

32 - Aparelho ar condicionado

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucds / CE - CEP: 63.585-000.
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Especificagdo: AR CONDICIONADO 22.000 BTUS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; CAPACIDADE DE
REFRIGERAGAO: 22000 BTU/H E 7033W OU SUPERIOR; POTENCIA MAXIMA: 2170W; ALIMENTAGAO (VOLTS)220V;
CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)10,2; VAZAO DE AR {M*/H)1100; GAS REFRIGERANTE: R-410A;
CLASSIFICAGAO ENERGETICA (INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS
ECOLOGICO R410A; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: INVERTER;
CONTROLE DA DIREGAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL
DE RUIDO EXTERNO: 50DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY
COM EXIBIGAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGGES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS
PRECISO, PERMITINDO A SELEGAO DE TEMPERATURA; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL, ACOMPANHAR MANUAL DE
INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNGOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS QOFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS
EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAC SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO
E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO
COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO.

Quantidade: 101,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 5.236,00 Valor total: R$ 528.836,00
Fabricante/Marca: agratto Modelo: agratto

Valor de referéncia: R$ 5.236,67

Valor total - VENTILADOR E AR CONDICIONADO: R$ 2.758.837,00 - (dois milhdes, setecentos e cinquenta e oito
mil, oitocentos e trinta e sete reais)

CADEIRAS E POLTRONAS

6 - POLTRONA AUDITORIO

Especificagdo: POLTRONA AUDITORIO TIPQ CINEMA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
AGO CARBONO, DE SEGAO ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,80 MM APOIADOS
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL TODOS OS
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL

CALCADADO, 21, pracga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucis / CE - CEP: 63.585-000.
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FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58
100% RECICLAVEL, SENDO QUE, © FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE
BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA
AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO
REBATiVElS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DlMINUIQI\O DE
RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO “EFEITO TESOURA” OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA
OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE
O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O SISTEMA DE
REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU INJETADOS
EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAQ TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACO E PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA
METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO.
TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE ACO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA
ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
QUALQUER QUE SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES
OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDC A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR
O SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRAGO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM,
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM, EXTENSAQ VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM,
LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM, MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550
+10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MINIMO
900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA
SER APRESENTADO JUNTO COM A PROPOSTA DE PREGOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
(CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 15878:2011. - CERTIFICADO DE CADEIA DE
CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE OU DO
LICITANTE. - FATOR D& CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENDENTAGAO DE NO MINIMO 2,8 (ABNT NBR
9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM? METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8537:2022
OU VERSAO POSTERIOR; - PERDA DE FORGA DE INDENTAGAO A 40% DE COMPRESSAO DO CORPO DE PROVA DE NO
MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNQ[\O DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME
ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR; - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO/CGCRE PARA COMPROVAGAO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS
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METALICOS (COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NBR 17088:2023, PARA EXPOSIGAO DE NO MINIMO
340 HORAS, COM AVALIAGAO DEMONSTRANDO QUE NAO HOUVE NENHUMA CORROSAO E NENHUMA AREA DE
EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 4628-3:2022 E ABNT NBR 58412015 OU VERSOES
POSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE)
EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NBR 11003:2009 - VERSAO CORRIGIDA 2010,
COM RESULTADO X0/YO OU GRO, EM FUNGAO DA PELICULA. - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGARCAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO
DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAO EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2009 OU VERSAO POSTERIOR. -
EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G/M2 CONFORME ABNT NBR 10591:2008 OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE). SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.

Quantidade: 400,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.211,00 valor total: R$ 484.400,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Valor de referéncia: R$ 1.211,83

21 - POLTRONA PARA AUDITORIO
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Especificagdo: POLTRONA PARA AUDITORIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONJUNTO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E RESISTIR A TODOS OS ESFORGOS E SOLICITAGOES INERENTES. COM ESTRUTURA
DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA.COM SUSTENTAGAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS; CARACTERISTICAS: FIXA, INDEPENDENTE,
EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 15MM, COM ESPUMA D45
ANATOMICA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA, COM DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, , CONTRA ENCOSTO
PERSONALIZADO COM BORDADO DA LOGOMARCA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE RUSSAS/CE, NO MESMO TECIDO
DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO POLYESTER NA COR A DEFINIR, POSSUIR CONTRA ENCOSTO, COM
SALIENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE TER BORDAS FRONTAIS E LATERAIS ARREDONDADAS;
POSSUIR BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR CANETA, LIVRO, COPO E OUTROS ITENS;
POSSUIR ENCAIXES LATERAIS EM AGO PARA NIVELAMENTO E EMPILHAMENTO LATERAL PARA MELHOR
ORGANIZAGCAQ; DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO (MM): 450 EXTENSAO VERTICAL X 450 LARGURA X 50
ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA NA SALIENCIA PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR; DIMENSOES DE ASSENTO (MM):
450 PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X 450 LARGURA X 70 DE ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA;
DIMENSOES DA ESTRUTURA (MM): ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA
PONTEIRA DOS PES A AO ASSENTO: 470; ESTRUTURA DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO
MECANICA DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 25,40 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR SUPORTE
DE ENCOSTO EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO DE AGO OBLONGO COM PAREDE DE 1,2 MM; POSSUIR
TAMBEM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE AGO; POSSUIR SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO;
ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO
ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SAO INSERIDAS,
DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS, FABRICADA EM AGO CARBONO. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENQAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE
GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICA(;Z\O.

Quantidade: 500,0 Unidade: Unidade
Valor unitdario: R$ 750,00 Valor total R$ 375.000,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

valor de referéncia: R$ 750,00

34 - CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA

Especificag@o: CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: GIRATORIA OPERACIONAL, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS EM, NO MINIMO ALTURA, CONFORME ABNT NBR 13962/2018 COM,
NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO
ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGCOS, ALTURAE
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INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE
REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO
VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE
ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASS| DE ASSENTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA SEM USO DE PERFIS DE BORDO EXTRUDADOS EM PVC.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460
MM. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO,
AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO ENCOSTO, DE
MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO CARBONO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO
TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAO OU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO
ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O
MESMO ESTIVER DESTRAVADO. MECANISMO DO TIPO MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE
ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO £ CAPAZ DE
TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSICAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS
(MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM AGO CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE
PAREDE DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO E OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE
PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA), PARA
PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO
DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS
EM CHAPA DE AGO E/OU EXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA.
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE
QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE CINCO
PATAS: CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR DE SEGAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO
PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 150 MM, SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM
METAL INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO.
NAO € ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO RODIZIO, PARA FACILITAR
EVENTUAIS MANUTENGOES, O MESMO DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO
DO TIPO “H", COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/2018, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL
ELASTICO METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA. BRAGOS
ESTRUTURADOS EM CORPO DE AGCO CARBONO OU RESINA DE ENGENHARIA OU OUTRO MATERIAL QUE
COMPROVADAMENTE SUPORTE OS ENSAIOS DA ABNT NBR 13962:2018, DE COR PRETA, COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO EM CASO DE AGO CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO, ACIONADO POR
BOTAO, COM NO MINIMO 5 PONTOS DE REGULAGEM EM ALTURA EM 60 MM DE CURSO MINIMO, APOIA BRAGOS
ERGONOMICO E ANATOMICO, INJETADO EM POLIPROPILENO DE COR PRETA, COM DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS
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DE 240 MM DE COMPRIMENTO POR 80 MM DE LARGURA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219
DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO
DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS
SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E
DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO
PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES (1 ANO),
NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

Quantidade: 54,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 601,00 Valor total: R$ 32.454,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

valor de referéncia: R$ 601,00

35 - CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

Especificagdo: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTO TELADO ALTO, TIPO B,
CONFORME ABNT NBR 13962:2018, COM BRAGOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES INDEPENDENTES PARA ALTURA
DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS,
ALTURA DO APOIO LOMBAR E INCLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO ESTRUTURADO EM
COMPENSADO DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM. ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA (MOLDADA) DE
POLIURETANO FLEXIVEL E DOTADO DE CONTRA CAPA PLASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE PERFIL EXTRUDADO
EM PVC PARA ARREMATE DE BORDOS. LARGURA DE NO MINIMO 500 MM E PROFUNDIDADE MiNIMA DE SUPERFICIE
DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 50 MM. REVESTIMENTO
DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO
SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. EM AMBAS AS OPCQOES, COM
COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS PARA PERFEITA MODELAGEM DO ESTOFADO. ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A
BASE DE POLIESTER OU POLIMERO SIMILAR ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA DE ENGENHARIA COM
ADIGAO DE FIBRA DE VIDRO COM HASTES LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRO COM 30 MM DE LARGURA MINIMA,
OFERECENDO NO MINIMO, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT
NBR 13962:2018. O ESPALDAR E INTERLIGADO AQO MECANISMO ATRAVES DO PROLONGAMENTO DO QUADRO DO
ENCOSTO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDO DE APOIO LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA,
INJETADO EM POLIPROPILENO. O APOIO LOMBAR INDEPENDENTE £ PROVIDO DE DOIS MANIPULOS PARA FACILITAR A
EMPUNHADURA E AJUSTE ENQUANTO O USUARIO ESTA SENTADO NA POLTRONA, DIMENSOES MINIMAS UTEIS DO
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APOIO LOMBAR DE 310 MM DE LARGURA POR 80 MM DE EXTENSAO VERTICAL. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO
ENCOSTO: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PEGA: MINIMO DE 590 MM. LARGURA DO
ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA POSICAO INICIAL: MINIMO DE 460 MM.
MECANISMO DE RECLINAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO DO TIPO AUTO AJUSTAVEL OU PESO
PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE AUTOMATICO DA TENSAO DO SISTEMA DE RECLINAGAO, EQUIPADO COM 3
PONTOS DE PARADA COM SISTEMA ANTI-IMPACTO E COM TODOS OS ASPECTOS DE SEGURANGA AO USUARIO
PRESERVADOS CONFORME ABNT NBR 13962:2018. PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA PARA AS PARTES
METALICAS EXTERNAS E APARENTES DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTEGOES INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE COR PRETA. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO DE RESINA
DE ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 680 MM E FORMATO PIRAMIDAL.
COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTA EM
CONFORMIDADE COM EN DIN 16955:2017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100 MM. RODIZIOS DE
DUPLO GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON, CUJA FIXAGAO DISPENSE SOLDA
OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS E CUJO DIAMETRO DE FIXAGAO MINIMO £ DE 10 MM E
COM ANEL METALICO EXPANSIVO. BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA
DE VIDRO. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRAGO DEVE SER INJETADO EM PP COM
DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE REGULAGEM DE
ALTURA DE 80 MM. AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR BOTAO COM MOLA DE AUTO RETORNO,
PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE
OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS
E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES
NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO
SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS
LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVICO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR
SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA
ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

Quantidade: 54,0 Unidade: Unidade
Valor unitdrio: R$ 759,00 Valor total: R$ 40.986,00
Fabricante/Marca: multimoveis Modelo: multimoveis

Vvalor de referéncia: R$ 759,71

CALCADADO, 21, praga de sido pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.



FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
48.177.456/0001-58

Valor total - CADEIRAS E POLTRONAS: R$ 932.840,00 - (novecentos e trinta e dois mil, oitocentos e quarenta
reais)

Valor geral da proposta: R$ 8.801.437,00 (oito milhdes, oitocentos e um mil, quatrocentos e trinta e sete reais)

Validade da Proposta
Proposta vdlida por: 180 dias

Dados de Registro da Proposta
Data de finalizagdo do registro dd proposta: 27 de Junho de 2024 &s 09:15

Dados do Usuario:
Usudrio logado como: FRANCISCO E-mail: rozild.5@hotmail.com
CPF/MF: 48.177.456/0001-58

ASSINADD DISTALVENTE N
FRANCISCO ROZILDO DOS SANTOS
et prIsrpeo gov bo/asinadendigieal ) e SERPRO

CALCADAO, 21, praga de sdo pedro, SAO PEDRO DO NORTE, Jucés / CE - CEP: 63.585-000.



MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO
LTDA
02.464.845/0001-63

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas / CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAQ
NUmero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregdo Eletrénico
NUmero do certame: 002.18.06.2024-DIV Data da abertura: 05/07/2024 &s 09:00

Dados do Fornecedor
Razdo social: MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO LTDA Telefone: (84)32018544 [ (84)999143511
CNPJ/MF: 02.464.845/0001-63 E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
Enderego: BR 101 KM 127, S/N, DISTRITO INDUSTRIAL, S&o José de Mipibu / RN - CEP: 59.162-000

Dados das Declaragoes

DECLARAGAO DE ANEXACAO DE DOCUMENTQS SIM

Declaro sob as penas da lei, que anexei todos documentos solicitado para a minha habilitagdo no presente
processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaragdo de conhecimento de informacgoes SIM

Declaragdo do fornecedor atestando que conhece todas as informagdes e condigdes locais para o
cumprimento das obrigagées objeto da contratagdo.

DECLARAGCAO DE COTA DE APRENDIZAGEM SIM

Declaro sob as penas da Lei, que cumpro a cota de aprendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da
CLT.

DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO DO INCISOQ XXXIIl DO ART 7° DA CONSTITUICAQ SIM
FEDERAL

Declaro para fins do disposto ho inciso VI do art. 68 da Lei n° 14.133, de abril de 2021, acrescido pela Lei n°
9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprego menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprego menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menor, a partir de 14 (quatorze)
anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do inciso XXXIll, do art. 7° da Constituigdo Federal.

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para a minha habilitagdo
no presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTR!AL, Sdo José de Mipibu / RN - CEP: 59.162-000.
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MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO
LTDA
02.464.845/0001-63
DECLARAGAO DE NAO TRABALHO FORGADO E DEGRADANTE SIM

Declaro que ndo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos [l e IV do art. 1° e no inc. lll do art. 5° da Constituicao Federal.

DECLARAGAO DE RESERVA DE CARGOS SIM
Declaro, para os devidos fins de quadlificagdo no certame licitatério conforme estabelecido no inciso IV do
art. 63 da Lei n° 14.133/2021, que ESTAMOS DESOBRIGADO a reservar percentual de seus cargos para pessoas
com deficiéncia ou beneficidrios reabilitados pela Previdéncia Social, tendo em vista o ndo enquadramento
na hipdtese legal prevista no art. 93, caput, da Lei n° 8.213 de 1991. Segundo o Art. 93, caput, da Lei he 8.213/9],
a obrigatoriedade de preenchimento de cargos com beneficidrios reabilitados ou pessoas com deficiéncia
é aplicavel exclusivamente a empresas que contam com 100 ou mais empregados. Afirmamos nosso
compromisso continuo com a promogdo da inclusdo e a manutengdo de praticas de equidade no
ambiente de trabalho, sempre em conformidade com a legislagdo aplicavel. Esta declaragdo é fornecida
com plena consciéncia das suas implicagées legais e assegura a precisdo e a veracidade das informagoes
apresentadas.

DECLARAGAO ENQUADRAMENTO ME/EPP NAO

Declaramos que , no ano-calenddrio de realizagdo do certame licitatério, ainda ndo celebramos contratos
com a Administragdo Pablica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequeno porte.

DECLARAGAO QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITACAO SIM

Declaro que estou ciente e concordo com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de gue
cumpro plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital.

DECLARAGAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto no art. 93 a Lei n° 8.213, de 24 de julho de 1991, estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em lei para pessoas com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia
Social e que, se aplicado ao nimero de funcionarios da minha empresa, atendo as regras de acessibilidade
nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGAO DE ME/EPP NAO

Declaro, sob as penas da Lei, que cumpro os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei Complementar n° 123,
de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei n° 11488, de 15 de junho de 2007, em seu Art. 34, que essa
Empresa/Cooperativa estd apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 da
referida Lei Complementar.

Dados da Proposta de Precos:

CONJUNTQOS ESCOLARES

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTRIAL, S&o José de Mipibu / RN - CEP: 59,162-000,
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1- Conjunto escolar

EspecificagGo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CJA-04-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGCO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES — MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
(VER REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M8,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGCAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-
FNDE' E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECQAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (],5 MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (15 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5
MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONALS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE”, E © NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXAQAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M6
(DIAMETRO DE 6 MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABEGA

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTRIAL, Sdo José de Mipibu / RN - CEP: 59,162-000.
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PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO", DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI [ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES —
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA,
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR
FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGCAO DO
“MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM
DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |/ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
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(LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES
A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAOQ DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E
INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS {COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) - COMPONENTE
INJETADO: PORTA-LIVROS (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO (COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 193 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL
(**) 7040) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR
VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR BRANCO) (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO PARA FABRICAGAO E
INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E COMPONENTES EM
COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A
COMISSAO TECNICA DO FNDE PARA OBTER INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE
COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPGAO
DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM
MESMO FABRICANTE. APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE E EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAOQ
DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE
SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS
(+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; D. MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; E. MAIS OU MENOS (+/-) 15 MM PARA

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTRIAL, Sao José de Mipibu / RN - CEP: 59.162-000.

=
/%G’,\_U!\ W, \‘f‘;‘:;.

&

i
i,



o

PRy I3

Q585

MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO
LTDA
02.464.845/0001-63
COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. NA FABRICAGAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAQOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA. NA
PRODU(;Z\O, DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBOS DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C.
LOGOMARCA DO FABRICANTE; D. ENDEREGO/ TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); F.
cHDIGO DO PRODUTO;G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAQAO
IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL
RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA
EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO
COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE
DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAOQ".
FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO
COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAQ SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO:
A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO PRODUTO; D)
ORIENTAQOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREQOS) DOCUMENTAQAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE [ DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
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ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO + PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —
CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAOQ. COMO
TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.

Quantidade: 950,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 517,47 Valor total: R$ 491.596,50
Fabricante/Marca: PROPRIA Modelo: ¢

Valor de referéncia: R$ 517,47

2 - Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 159 A 1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO
COMPREENDIDA ENTRE 1,59 A 1,88 M.DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE: EDUCAGAO
BASICA. COMPOSICAO: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE
LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E
ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E
SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI | POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR
BRANCO; IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA — COR BRANCA (SOBRE FUNDO
AZUL). FABRICAGAO: - A DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS
QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
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LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS 0OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: — TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA
FURAGOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES. - SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA 0OS
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO
E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. LICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO
E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO "MODELO FDE- FNDE', E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAOQ. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
OBLONGA DE 28MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C', COM SECGCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. I: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, COMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
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COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16
(15MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS.
2. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01
PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR [ ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA; OBS.I: O ARQUIVO
DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE
ESPECIFICACOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: + EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; « PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). A
DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AO
INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A
PROPOSTA DE PREGOS, SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. CONTROLE DE QUALIDADE O
CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO + PORTARIA
INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
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ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO
DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. + PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,
QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL = CONSOLIDADO. NORMAS » ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO
MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A
EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

Quantidade: 1200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 616,60 Valor total: R$ 739.920,00
Fabricante/Marca: PROPRIA Modelo: CJA-06

Valor de referéncia: R$ 616,60

3 - Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA
COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: 175MMX372MMX588MM
COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO
EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECCAO RETANGULAR
40X20X1.2MM  COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO
CONJUNTO DE TAMPO [ SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAOQ DE +/-
5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM
MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANGA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE
AGO INDUSTRIAL DE SECGAO RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AC CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS
A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAO CIRCULAR 1%", COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO
DE SECGAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE
SECCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAC COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA.
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIS

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTRIAL, Sdo José de Mipibu / RN - CEP: 59.162-000,



2
7

3
(]
(%

0580

MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO
LTDA
02.464.845/0001-63

SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO.
MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA
DE PREGOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS), EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO QU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGCA DO TRABALHO
EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE £ ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR
A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

Quantidade: 550,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 3.145,94 Valor total: R$ 1.730.267,00
Fabricante/Marca: PROPRIA Modelo: C

Valor de referéncia: R$ 3.145,94

4 - Carteira escolar

Especificagdo: CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICAQOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSQOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE
PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/— 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM LEVE
REBAIXO QUE POSSUI FUN(;AO DE EVITAR A RETENQAO DA CIRCULAQZ\O SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS
FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA. POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILA(;[\O
DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZAQAO. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINA(;AO QUE PROPORCIONE AO USUARIO UMA POSI(;I\O MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-
SE. ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA
FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A VENTILAGAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZAQAO,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE
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PEGA MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAO DA CADEIRA.UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE
40 MM (ALTURA), DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE
200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE
EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER OS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E UM
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAO DAS DUAS PEGCAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). ALTURA DA PRANCHETA
AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM
UMA INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10°, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO.
PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO TNTRADAS DE AR. MEDINDO 390 MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM
4 PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO
1010/1020, SENDO A BASE DE LIGAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO
OBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE
CONFORMAGAO MECANICA, ISENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBO DE 19 MM DE DIAMETRO E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIO
PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA
FABRICADO EM TUBO DE SECCAC QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE
PAREDE. SUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR DE
DIMENSOES DE 40MM X 20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA
COM DUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO QUE LIGAM OS PES AO SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS,
LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR
COM DIMENSOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE
FORMA HORIZONTAL, DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAQ RETANGULAR COM DIMENSOES DE
50MM X 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA UNICA
PEGCA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM PADRAO
DE FABRICAGAO E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO. A ESTRUTURA METALICA RECEBERA
TRATAMENTO DE PROTECAO ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA PROTEGAO TANTO EXTERNA QUANTO INTERNA CONTRA
CORROSAO. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA A 210°C.EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTEGAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS
COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E
34MM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE ALTURA
EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS SAPATAS DEVERAO AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS FACES
INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE CONTATO COM O SOLO E DEVERAO SER, TODAS ELAS, FIXADAS A
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ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE AGO GALVANIZADO, COBRIRAO AS EXTREMIDADES DOS
PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, A FIM DE EVITAR A OXIDAGAO, PARA A
PROTEGAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO.
GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA
APRESENTACAO DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APLICADAS AO OBJETO, DEVERAO
SER APRESENTADOS CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018), EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAQ DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO, ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIO DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO LABORATORIO
EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELOQ, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS);
TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIAGAO DE +[-7%.

Quantidade: 800,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 450,63 Valor total: R$ 360.504,00
Fabricante/Marca: PROPRIA Modelo: CAD

Valor de referéncia: R$ 450,63

5 - Conjunto escolar

Especificagdo: "CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 0,93 A 116) 1. DESCRICAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAQ DO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
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(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. I: © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-
CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGCA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). OBS. I: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSC QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |/ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA + ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME
INDICAGOES NOS PROJETOS). « ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). » FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. * SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO © NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAQ NO PROJETO). OBS. : O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. »
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
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CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. « PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI [ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL - O
CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A
NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA,
SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E
APLICAGAO. « PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO / PINTURA EM
PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE + O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFI CAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O
ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N° 105). « OS SELOS DEVEM SER FI XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO
DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR
“SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”. REFERENCIAS « LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - “FORMICA™ OU “PERTECH"
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. « LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO -"FORMICA™ OU "PERTECH™ OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. -
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM ESPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA™ OU
“'PERTECH" EQUIVALENTE. « FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "REHAU™ OU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. + COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR
LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. + PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
(**) 7040. « IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANJA (SOBRE FUNDO
CINZA) - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. « IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS.. A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO « IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR /[ ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) [ OFF SET
QUADRICROMIA. « FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI XADO COM FI TA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE
EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO". + FORNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM + MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAQ
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFI A OU
FI TILHO DE POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
+ CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. + ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTRIAL, Sdo José de Mipibu / RN - CEP: 59.162-000.
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MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO
LTDA
02.464.845/0001-63
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM UNICO VOLUME. « ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM Fl
LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE SUA REMOGAO. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO Fi LMES FI NOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. + ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFI CAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS - ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)IMM PARA FURAGOES E
RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS
OU MENOS (+/-)1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES. OBS.. NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI
CADAS NO ITEM ACIMA. + ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE | DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO « PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
. PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -
CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTRIAL, Sao José de Mipibu / RN - CEP: 59.162-000.
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MOVEIS JB INDUSTRA E COMERCIO
LTDA
02.464.845/0001-63
ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO

TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS. "

Quantidade: 400,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 446,00 Vvalor total: R$ 178.400,00
Fabricante/Marca: PROPRIA Modelo: CJA-01 FDE/FNDE

Valor de referéncia: R$ 446,00

Valor total - CONJUNTOS ESCOLARES: R$ 3.500.687,50 - (trés milhdes, quinhentos mil, seiscentos e oitenta e
sete reais e cinguenta centavos)

valor geral da proposta: R$ 3.500.687,50 (trés milhdes, quinhentos mil, seiscentos e oitenta e sete reais e
cinquenta centavos)

Validade da Proposta
Proposta vdlida por: 60 dias

Dados de Registro da Proposta
Data de finalizagdo do registro da proposta: 2 de Julho de 2024 as 07:28

Dados do Usudrio:
Usudrio logado como: MOVEIS E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br
CPF/MF: 02.464.845/0001-63

BR 101 KM 127, SIN, DISTRITO INDUSTRIAL, Sdo José de Mipibu / RN - CEP: 5§9.162-000.



CRISLENE JARDIM NUNES MONTEIRO
52.603.814/0001-14

W & C COMPANY

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas | CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO
Namero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregéo Eletrénico
NUmero do certame: 002.18.06.2024-DIV Data da abertura: 05/07/2024 as 09:00

Dados do Fornecedor
Razao social: CRISLENE JARDIM NUNES MONTEIRO Telefone: (88) 8193-4439 / (85) 9211~6462

CNPJ/MF: 52.603.814/0001-14 E-mail: wecompanywc@gmail.com

Enderego: HILDA SUSANA DE SOUSA, 313, Préximo ao Estédio Domingdo, PLANALTO HORIZONTE, Horizonte | CE -
CEP: 62.884-025

Dados das Declaracées

DECLARAGAO DE ANEXAGAQ DE DOCUMENTOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que anexei todos documentos solicitado para a minha habilitagdo no presente
processo licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaragao de conhecimento de informagdes SIM

Declaragdo do fornecedor atestando que conhece todas as informagées e condigées locais para o
cumprimento das obrigagées objeto da contratagdo.

DECLARAGAO DE COTA DE APRENDIZAGEM SIM

Declaro sob as penas da Lei, que cumpro a cota de aprendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da
CLT.

DECLARACAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO DO INCISO XXXIIl DO ART 7° DA CONSTITUICAO SIM
FEDERAL

Declaro para fins do disposto no inciso VI do art. 68 da Lei n° 14.133, de abril de 2021, acrescido pela Lei n°
9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprego menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e nGo emprego menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menor, a partir de 14 (quatorze)
anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do inciso XXXIIl, do art. 7° da Constituigéo Federal.

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM

HILDA SUSANA DE SOUSA, 313, Préximo ao Estadio Domingdo, PLANALTO HORIZONTE, Horizonte / CE - CEP: 62.884-025,
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CRISLENE JARDIM NUNES MONTEIRO
52.603.814/0001-14

W&c COMPQNV

Declaro sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para a minha habilitagéo
no presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

DECLARAGAO DE NAO TRABALHO FORGADO E DEGRADANTE SIM

Declaro que ndo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos lll e IV do art. 1° e no inc. Il do art. 5° da Constituigdo Federal.

DECLARACAO DE RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro, para os devidos fins de qualificagdo no certame licitatorio conforme estabelecido no inciso IV do
art. 63 da Lei n° 14.133/2021, que ESTAMOS DESOBRIGADO d reservar percentual de seus cargos para pessoas
com deficiéncia ou beneficidrios reabilitados pela Previdéncia Social, tendo em vista o ndo enquadramento
na hipétese legal prevista no art. 93, caput, da Lei n° 8.213 de 1991. Segundo o Art. 93, caput, da Lei n° 8.213/91,
a obrigatoriedade de preenchimento de cargos com beneficidrios reabilitados ou pessoas com deficiéncia
é aplicavel exclusivamente a empresas que contam com 100 ou mais empregados. Afirmamos nosso
compromisso continuo com a promogdo da inclusdo e a manutengdo de praticas de equidade no
ambiente de trabalho, sempre em conformidade com a legislagao aplicével. Esta declaragdo é fornecida
com plena consciéncia das suas implicagées legais e assegura a precisdo e a veracidade das informagédes
apresentadas.

DECLARAGCAO ENQUADRAMENTO ME/EPP SIM

Declaramos que , no ano-calenddrio de realizagdo do certame licitatorio, ainda nao celebramos contratos
com a Administragdo Pablica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequeno porte.

DECLARAGAO QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITAGCAO SIM

Declaro que estou ciente e concordo com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
cumpro plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital.

DECLARAGAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto no art. 93 a Lei n° 8.213, de 24 de julho de 199], estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em lei para pessoas com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia
Social e que, se aplicado ao nimero de funciondrios da minha empresa, atendo as regras de acessibilidade
nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGAO DE ME/EPP SIM

Declaro, sob as penas da Lei, que cumpro os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei Complementar n° 123,
de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, em seu Art. 34, que essa
Empresa/Cooperativa estd apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 da
referida Lei Complementar.

HILDA SUSANA DE SOUSA, 313, Préximo ao Estadio Domingdo, PLANALTO HORIZONTE, Horizonte ! CE - CEP; 62.884-025.
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CRISLENE JARDIM NUNES MONTEIRO
52.603.814/0001-14

W & C COMPANY

Dados da Proposta de Pregos:

BALANCA

9 - Balanga eletrénica

Especificagdo: BALANGA ELETRONICA, CAPACIDADE PESAGEM: 15 KG, VOLTAGEM: 10,220 V, CARACTERISTICAS
ADICIONAIS: DIGITAL, DE PRECISAQ

Quontidade: 47,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 950,25 Valor total: R$ 44.661,75
Fabricante/Marca: balmak Modelo: Balanga eletrdnica

Valor de referéncia: R$ 950,25

20 - BALANCA INDUSTRIAL DIGITAL 300KG

Especificag@o: BALANGA DE PESAGEM 300 KG ESPECIFICAGOES MINIMAS: CAPACIDADE (KG) X DIVISAC (G): 300
KG X 50 G; DISPLAY COM VISOR LED VERMELHO DE ALTO BRILHO OU SIMILAR; DISPLAY DE PESO: 6 DIGITOS (ATE
999,999), TECLADO 16 TECLAS DE FACIL DIGITAGAQ; POSSUIR TARA MANUAL E PROGRESSIVA ATE A CARGA
MAXIMA, ESTRUTURA EM AGO CARBONO COM PINTURA EPOXI PO, PLATAFORMA EM AGO INOX 304 E BANDEJA EM
AGO INOX 304; POSSUIR PES DE BORRACHA SENDO REGULAVEIS; DIMENSOES MINIMAS (CXLXA): 245 X 225 X 90
MM, DIMENSAQ DA PLATAFORMA: C 500 X L 500 MM; ALIMENTAGAO: FONTE INTERNA OU EXTERNA 220V OU BIVOLT
AUTOMATICO; POSSUIR INMETRO PELA PORTARIA 162/04; POSSUIR GARANTIA MINIMA E ASSISTENCIA TECNICA DE
12 (DOZE) MESES.DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAQ SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE
EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE
QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGCQS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 3,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.526,45 Valor total: R$ 4.579,35
Fabricante/Marca: balmak Modelo: BALANGA INDUSTRIAL DIGITAL 300KG

Vvalor de referéncia: R$ 1.526,45

valor total - BALANGA: R$ 49.241]10 - (quarenta e nove mil, duzentos e quarenta e um redis e dez centavos)

Valor geral da proposta: R$ 49.241,10 (quarenta e nove mil, duzentos e quarenta e um redis e dez centavos)

HILDA SUSANA DE SOUSA, 313, Préximo ao Estaddio Domingdo, PLANALTO HORIZONTE, Horizonte / CE - CEP: 62,884-025,



CRISLENE JARDIM NUNES MONTEIRO
52.603.814/0001-14

W & C COMPANY

Validade da Proposta

Proposta vdlida por: 90 dias

Dados de Registro da Proposta
Data de finalizagéo do registro da proposta: 2 de Julho de 2024 s 16:15

Dados do Usudrio:
Usudrio logado como: crislene E-mail: wellingtonmoreira2712@gmail.com
CPF/MF: 52.603.814/0001-14

Docy

‘ﬁubl-' WELLINGTON MOREIRA MONTEIRO
gu % Data: 02/07/2024 16:20:45-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

HILDA SUSANA DE SOUSA, 313, Préximo ao Estadio Domingdo, PLANALTO HORIZONTE, Horizonte / CE - CEP: 62.884-025,



MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA
30.231.212/0001-40

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas | CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAOQ
NUmero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregdo Eletrénico
Namero do certame: 002.18.06.2024~DIV Data da abertura: 05/07/2024 as 09:00

Dados do Fornecedor
Razdo social: MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Telefone: **** [ 82999103275

CNPJ/MF: 30.231.212/0001-40 E-mail: moveplastindustria@gmail.com
Enderego: ****

Dados das Declaragoes

DECLARACAO DE ANEXAGCAO DE DOCUMENTOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que anexei todos documentos solicitado para a minha habilitagdo no presente
processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaragac de conhecimento de informagdes SIM

Declaragdo do fornecedor atestando que conhece todas as informagdes e condigdes locais para o
cumprimento das obrigagdes objeto da contratagao.

DECLARAGAO DE COTA DE APRENDIZAGEM SIM

Declaro sob as penas da Lei, que cumpro a cota de agrendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da
CLT.

DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO DO INCISO XXXIIl DO ART 7° DA CONSTITUIQZ\O SIM
FEDERAL

Declaro para fins do disposto no inciso VI do art. 68 da Lei n° 14.133, de abril de 2021, acrescido pela Lei n°
9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprego menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprego menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menor, a partir de 14 (quatorze)
anos, ha condi¢do de aprendiz, nos termos do inciso XXXIlI, do art. 7° da Constituicdo Federal.

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para @ minha habilitagdo
no presente processo licitatdrio, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.



MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA
30.231.212/0001-40

DECLARAGCAO DE NAO TRABALHO FORGADO E DEGRADANTE SIM

Declaro que ndo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos llf e IV do art. 1° e no inc. lll do art. 5° da Constituigdo Federal.

DECLARACAO DE RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro, para os devidos fins de qualificagdo no certame licitatério conforme estabelecido no inciso IV do
art. 63 da Lei n° 14.133/202], que ESTAMOS DESOBRIGADO d reservar percentual de seus cargos para pessods
com deficiéncia ou beneficidrios reabilitados pela Previdéncia Social, tendo em vista o ndo enquadramento
na hipétese legal prevista no art. 93, caput, da Lei n° 8.213 de 1991. Segundo o Art. 83, caput, da Lei n° 8.213/41,
a obrigatoriedade de preenchimento de cargos com beneficidrios reabilitados ou pessoas com deficiéncia
& aplicavel exclusivamente a empresas gque contam com 100 ou mais empregados. Afirmamos nosso
compromisso continuo com a promogdo da inclusGo e a manutengdo de praticas de equidade no
ambiente de trabalho, sempre em conformidade com a legislagdo aplicavel. Esta declarag@o é fornecida
com plena consciéncia das suas implicagdes legais e assegura a precisdo e a veracidade das informagées
apresentadas.

DECLARAGAO ENQUADRAMENTO ME/EPP NAO

Declaramos que , no ano-calenddrio de realizagdo do certame licitatério, ainda ndo celebramos contratos
com a Administragdo Pablica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequeno porte,

DECLARAGAO QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITAGAO SIM

Declaro que estou ciente e concordo com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
cumpro plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital.

DECLARACAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto no art. 93 a Lei n° 8.213, de 24 de julho de 199], estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em lei para pessoas com deficiéncia ou para reabilitadoe da Previdéncia
Social e que, se aplicado ao nimero de funciondrios da minha empresa, atendo as regras de acessibilidade
nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGAO DE ME/EPP NAO

Declaro, sob as penas da Lei, que cumpro os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei Complementar n° 123,
de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, em seu Art. 34, que essa
Empresa/Cooperativa estd apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 da
referida Lei Complementar.

Dados da Proposta de Pregos:

CONJUNTOS ESCOLARES

HEOD
ALETRCABCEMENTE
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1- Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CJA-04-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E |
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES —~ MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
(VER REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA MS,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C’, COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,756 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5
MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M6
(DIAMETRO DE 6 MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO: 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABEGA
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PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO", DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES -
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E © NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA,
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR
FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM
DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |/ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
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(LAMINADO DE ALTA PRESSAQ/ POLIPROPILENO INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES
A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAQ DA
CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E
INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) -~ COMPONENTE
INJETADO: PORTA-LIVROS (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO (COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 193 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL
(**) 7040) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR
VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - IDENTIFICAGAQ DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR BRANCO) (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO PARA FABRICAGAO E
INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E COMPONENTES EM
COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A
COMISSAO TECNICA DO FNDE PARA OBTER INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE
COMPENSADC MOLDADO E DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPGAO
DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM
MESMO FABRICANTE. APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE E EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE
SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS“. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS
(+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGCOES; D. MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; E. MAIS OU MENOS (+/-) 15 MM PARA
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COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. NA FABRICAGAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA. NA
PRODUGAO, DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBOS DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C.
LOGOMARCA DO FABRICANTE; D. ENDEREGO/ TELEFONE DO FORNECEDOR,; E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); F.
CODIGO DO PRODUTO;G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO
IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL
RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR [ ELETROSTATICA
EM CORES (XEROX) |/ OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO
COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE
DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO".
FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO
COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO:
A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO PRODUTO; D)
ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. GARANTIA ~ O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE |/ DECLARAGAO(GES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
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ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO « PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -
CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO
TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.

Quantidade: 950,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 517,47 Valor total: R$ 491.596,50
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: CJAO4

Valor de referéncia: R$ 517,47

2 - Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO
COMPREENDIDA ENTRE 1,59 A 1,88 M.DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE: EDUCAGAO
BASICA. COMPOSIGAQ: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE
LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E
ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E
SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI | POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO,
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR
BRANCO; IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA — COR BRANCA (SOBRE FUNDO
AZUL). FABRICAGAO: - A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS
QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAQ SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
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LTDA
30.231.212/0001-40
LAMINADO DE ALTA PRESSAQ. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: — TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; -~ MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA
FURAGOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA 0OS
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO
E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. LICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO
E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE', E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4%), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPQLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, COMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
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COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16
(15MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO “MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS.
2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 287 MM (A4), 01
PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR [ ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA; OBS.I: O ARQUIVO
DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE
ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: + EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; + PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM ~ DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). A
DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AO
INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A
PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES ~ CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. CONTROLE DE QUALIDADE O
CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO » PORTARIA
INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
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ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAQ SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO
DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. + PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,
QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS - ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO
MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A
EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

Quantidade: 1200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 616,60 Valor total: R$ 739.920,00
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: CJAOB

Valor de referéncia: R$ 616,60

3 - Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA
COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: 175MMX372MMX588MM
COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO
EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO DE SECGAO RETANGULAR
40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO
CONJUNTO DE TAMPO [ SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAO DE +/-
5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM
MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANGA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE
AGO INDUSTRIAL DE SECGAO RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS
A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAO CIRCULAR 1 %", COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO
DE SECCAO RETANGULAR DE 40X20%X1.20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE
SECGCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA.
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIS
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SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO.
MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGCOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA
DE PREGOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS), EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO
EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR
A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

Quantidade: 550,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 3.145,94 Valor total: R$ 1.730.267,00
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: CJSTO6

Valor de referéncia: R$ 3.145,94

4 - Carteira escolar

EspecificagGo: CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE
PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM LEVE
REBAIXO QUE POSSUI FUNGAO DE EVITAR A RETENGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS
FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA. POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDOQ ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILAGAQ
DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO QUE PROPORCIONE AO USUARIO UMA POSIGAO MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-
SE. ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA
FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A VENTILAGAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE
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PEGA MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAO DA CADEIRA.UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE
40 MM (ALTURA), DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE
200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE
EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER OS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E UM
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAO DAS DUAS PECAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). ALTURA DA PRANCHETA
AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO £ DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM
UMA INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10° PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO.
PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 390 MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM
4 PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO
1010/1020, SENDO A BASE DE LIGAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO
OBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 15 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE
CONFORMAQ,&O MEC[\NICA, ISENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBO DE 18 MM DE DIAMETRO E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIO
PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA
FABRICADO EM TUBO DE SECGAO QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE
PAREDE. SUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR DE
DIMENSOES DE 40MM X 20MM COM 1.56MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA
COM DUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO QUE LIGAM OS PES AO SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS,
LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR
COM DIMENSOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE
FORMA HORIZONTAL, DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE
50MM X 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA UNICA
PEGA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM PADRAO
DE FABRICAGAQ E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO. A ESTRUTURA METALICA RECEBERA
TRATAMENTO DE PROTEGAO ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA PROTECAO TANTO EXTERNA QUANTO INTERNA CONTRA
CORROSAO. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA A 210°C.EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTECAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS
COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E
34MM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE ALTURA
EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS SAPATAS DEVERAO AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS FACES
INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE CONTATO COM O SOLO E DEVERAO SER, TODAS ELAS, FIXADAS A
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ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE AGO GALVANIZADO, COBRIRAO AS EXTREMIDADES DOS
PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, A FIM DE EVITAR A OXIDAGAO, PARA A
PROTEGAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO.
GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA
APRESENTAGAO DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APLICADAS AO OBJETO, DEVERAO
SER APRESENTADOS CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018), EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO, ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIO DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO LABORATORIO
EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS);
TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIAGAO DE +/-7%.

Quantidade: 800,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 450,63 Valor total: R$ 360.504,00
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: CADU

Valor de referéncia: R$ 450,63

5 - Conjunto escolar

Especificagdo: "CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 0,93 A 1,16) 1. DESCRICAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAQ DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+[- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOQS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
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(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. I: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAC DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-
CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |/ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA « ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME
INDICAGOES NOS PROJETOS). » ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). « FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. « SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO). OBS. : O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. -
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
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CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. * PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI [ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL + O
CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFI A
NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA,
SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E
APLICAGAO. « PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO / PINTURA EM
PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESS®ES TENHAM FI XAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE + O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFI CAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O
ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N° 105). - OS SELOS DEVEM SER FI XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO
DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. OBS.: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR
"SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE”. REFERENCIAS + LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - “FORMICA™ OU “PERTECH"
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. « LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO -"FORMICA™ OU "PERTECH" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. -
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA) COM ESPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA™ OU
"PERTECH™ EQUIVALENTE. « FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "REHAU™ QU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. + COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR
LARANJA ~ REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. « PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
(**) 7040. + IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANJA (SOBRE FUNDO
CINZA) - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. + IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS.. A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO « IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR /[ ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) | OFF SET
QUADRICROMIA. + FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI XADO COM FI TA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE
EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”. + FORNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM + MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFI A OU
FI TILHO DE POLIPROPILENO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
+ CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. « ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
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FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM UNICO VOLUME. « ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM Fi
LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. + NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE SUA REMOGAO. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. « ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFl CAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAC ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)IMM PARA FURAGOES E
RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS
OU MENOS (+/-)1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFI CACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES. OBS.. NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI
CADAS NO ITEM ACIMA. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS., A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE |/ DECLARAGAO(GES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO - PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -
CONSOLIDADO. NORMAS « ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
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MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA

Quantidade: 400,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 446,00 Valor total: R$ 178.400,00
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Maodelo: cJaor

Valor de referéncia: R$ 446,00

Valor total - CONJUNTOS ESCOLARES: R$ 3.5600.687,50 - (tres milhées, quinhentos mil, seiscentos e oitentq e
sete reais e cinquenta centavos)

MOBILIARIO GERAL

10 - Roupeiro de Aco

SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LiQuIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR.
DIMENSOES: 1930X690X400MM (AXLXP) com VARIAGAO DE +/- 5% A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ,
ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS

Quantidade: 57,0 Unidade: Unidade
Valor unitario; R$ 1120,74 Valor total: R$ 63.882,18
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ROPOS

Valor de referéncia: R$ 1.120,74



MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA
30.231.212/0001-40

14 - ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO

Especificag8o: ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 03
DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%.
SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #24 NORMALZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-
PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES
COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA
LiQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COR VARIADA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDO 2 MOVEIS
COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1
FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO
COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR
PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTILIZANDO
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO
HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAOQ, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 200,0 Unidade: Unidade
valor unitdrio: R$ 1.255,90 Valor total: R$ 251.180,00
Fobriconte/Morco: MARCA PROPRIA Modelo: ARM033

Valor de referéncia: R$ 1.255,90

15 - ROUPEIRO DE ACO 4 PORTAS
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MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA
30.231.212/0001-40
Especificagdo: ESPECIFICAGGES MINIMAS: 1 CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTLIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 1 VAO COM 4 PORTAS EM AGO
SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA

CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SICAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES:
1930X345X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL ¢ REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESVIONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE

Quantidade: 250,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 850,77 Valor total: R$ 237.692,50
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ROP04

Valor de referéncia: R$ 950,77

16 - ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS



MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA
30.231.212/0001-40

CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES:
1930X1035X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO

Quantidade: 150,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.893,00 Valor total: R$ 283.950,00
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ROP12

Valor de referéncia; R$ 1.893,00

17 - ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS



MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA
30.231.212/0001-40
EspecificagGo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS, MEDIDAS: 200CM ALTURA X
0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE
AGO #26 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS
COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO~PNEUMATICO E PINO ANELADO

VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO 3
MOVEIS coM OPGAQ DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS CcOM REFORCOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE
13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE ATENDER As
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO

Quantidade: 150,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.124,33 Valor total: R$ 168.649,50
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ARM021

Valor de referéncia: R$ 1.124,33

18 - ESTANTE DE AGCO DE 6 PRATELEIRAS



MOVEPLAST INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA
30.231.212/0001-40

PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PEs TIPO SAPATAS EM “L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM
RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS, ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS)

Quantidade: 200,0 Unidade: Unidade
Valor unitéario: R$ 601,33 Valor total: R$ 120.266,00
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA Modelo: ESTI24

Valor de referénciq: R$ 601,33

19 - ESTANTE DE AGO COM 3 PRATELEIRAS

REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS, REFORCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 ¥ 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 24 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS ZINCADAS DE % x “%2; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L" EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM
RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS)
DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LiQuUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES:
ALT -~ 900MM LARG. 920MM PROF. 300MM.. PRODUTO DEVE ATENDER As EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR

Quantidade: 160,0 Unidade: Unidade
Valor unitério:; R$ 242,04 Valor total: R$ 38.726,40



MOVEPL

Fabricante/Marcaq: MARCA PROPRIA
Valor de referéncia: R$ 242,04

28 - Armdrio aco
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AST INDUSTRIA DE MOVE|s
LTDA
30.231.212/0001-40
Modelo: EST42]

Especiﬁcogoo: ARMARIO ACO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOXI, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN,
QUANTIDADE PRATELEIRAS: 4 UN, ALTURA: 1,98 M, LARGURA: 0,90 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: CHAPA DE

Quantidade: 2,0

Valor unitdrio: Rg 1.141,48
Fabricante/Marca: MARCA PROPRIA
Valor de referanciq: R$ 114148

Valor total - MOBILIARIO GERAL: R$ 1.166.629
nove redis e cinquentq e quatro centavos)

Unidade: Unidade
Valor total: R$ 2.282,96
Modelo: ARMN

,54 - (um milh&o, cento e sessenta e seis mil, seiscentos e vinte e

Valor geral da Proposta: R$ 4.667.317,04 (quatro milhbes, seiscentos e sessenta e sete mii, trezentos e

dezessete reqis e Quatro centavos)

Proposta valida por: 120 dias

Validade da Proposta

Dados de Registro da Proposta
Data de finalizagao do registro da proposta: 2 de Julho de 2024 gs 21:25

Usuério logado Como: MOVEPLAST
CPF/MF: 30.231.212/0001-40

Dados do Usuério:
E-mail; rnovepfostindustria@gmoﬂ.com

o ,\U.\I.i.y{l}\\
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MICROTECNICA INFORMATICA LTDA
01.590.728/0009-30

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas / CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO
NUmero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregéo Eletrénico
NUmero do certome: 002.18.06.2024-piv Data da abertura: 05/07/2024 as 09:00

Dados do Fornecedor

Razao social: MICROTECNICA INFORMATICA LTDA Telefone: (61) 3327-6666 [ *Hre
CNPJ/MEF: 01.590.728/0009-30 E-mail: microtecnicq@microtecnica.com.br
Enderego: Rodovig Darly Santos, 4000, GALPAOOI-B SALA 10, Darly santos, Vila Velhg | ES - CEP: 28103-300

Dados das Declaragées

DECLARACAO DE ANEXACAO DE DOCUMENTOS SIM

Declaragdo de conhecimento de informagées SIM

Declaragéo do fornecedor atestando que conhece todas as informagées e condigdes locais para o
Cumprimento das obrigagées objeto da contratagdo.

DECLARACAO DE coTA DE APRENDIZAGEM SiM

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que até g presente data inexistemn fatos impeditivos para a minha habilitagao
NO presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Rodovia Darly Santos, 4000, GALPAOO1-B SALA 10, Darly Santos, Vila Velha | ES - CEP: 29.103-300.



MICROTECNICA INFORMATICA LTDA
01.590.728/0009-30

DECIARACAC DE NAO TRABALHO FORCADO E DEGRADANTE SIM

Declaro que nao possuo, em minha cadeig produtivq, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos Iif e WV doart.1°e noinc. 1if do art. 5° da Constituicdo Federaql,

DECLARACAO DE RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro, para os devidos fins de qualificaga@o no certame licitatério conforme estabelecido no inciso |v do
art. 63 da Lej n° 14.133/202), que ESTAMOS DESOBRIGADO areservar percentual de seus cargos para pessoas
com deficiéncia ou beneficiarios reabilitados pela Previdencia Social, tendo em vista o nao enquadramento
na hipétese legal prevista no art. 93, caput, da Lei ne 8.213 de 1991, Segundo o Art, 93, caput, da Lei ne 8.213/9),
a obrigatoriedade de Preenchimento de cargos com beneficiarios reabilitados ou pessoas com deficiéncia

apresentadas.

DECLARACAO ENQUADRAMENTO ME/EPP SIM

Declaramos Que, no ano-calenddario de realizagdo do certame licitatério, ainda ndo celebramos contratos

DECLARAGAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto no art. 93 o Lej ne 8.213, de 24 de julho de 199], estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em |gj para pessoas com deficiéncia ou para reabilitade da Previdencia
Social e que, se aplicado ao ntmero de funcionarios da minha empresq, atendo as regras de acessibilidade
Nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGAO DE ME/Epp NAO

Declaro, sob as penas da Lei, que Cumpro os requisitos estabelecidos no Art, 3° dg Lei Complementar ne 123,
de 14 de dezembro de 2006, alteradq pela Lei no 1.488, de 15 de junho de 2007, em seu Art, 34, que essa
Empreso/Cooperdtiva estd apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 dq
referida Lej Complementar.

Dados da Proposta de Precos:

Valor geral da Proposta: R$ 0,00 (zero reqis)

Rodovia Darly Santos, 4000, GALPAOO01-B SALA 10, Darly Santos, Vila Velha / ES - CEP: 29.103-300,
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MICROTECNICA INFORMATICA LTDA
01.590.728/0009-30
Proposta vdlida por: 60 dias

Validade da Proposta

Dados de Registro da Proposta
Data de finalizagéo do registro da pro

Posta: 3 de Julho de 2024 &s 15:63

Usuario logado como: MICROTECNICA

Dados do Usuério:
CPF/MF: 01.580.728/0009-30

E-mail: mtec-es@microtecnica.com.br

Rodovia Darly Santos 4000, GALPAOD1-B SALA 10, Darly Santos, Vila Velha/ES -

CEP: 29.103-300
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M.A COMERCIO DE REFRIGERACAO LTDA CNPJ:37.673.034 /0001 -57 £07 ‘s\};
OVENIDA OITOCENTOS 5/N — GALPAG p1, QUADRA 18 — LOTE MD2Z — Boxos i S

L
%] <A COMERCIO BAIRRO: TERMINALINTERM ODAL DA SERRA (+]
SERRA - ES CEP:29161-389 9

FONIE: (47) 3320-20839 INSC, ESTADUAL: 084. 221, 771

E-MaAIL: bagat oliliclta@ermall. com

A FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE RUSSAS/CE

PREGAO ELETRONICO Ne 002.18.06.2024-DIV

JULGAMENTO: MENOR PRECO

Objeto: O objeto da presente licitagdo é a escolha da Proposta mais vantajosa para REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E
EVENTUAIS AQUISICOES DE MATERIAIS PERMANENTES: EQUIPAMENTOS DE CLIMATIZACAO, MOBILIARIOS E

EQUIPAMENTOS DIVERSOS, DESTINADQS AS DIVERSAS SECRETARIAS DO PODER EXECUTIVO DO MUNICIPIO DE RUSSAS-CE,
conforme condigdes, quantidades & exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.
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DADOS DA PROPONENTE:
Nome: MA COMERCIO DE REFRIGERACAO LTDA

CNPJ ne: 37.673.034/0001-57 Insc. Estadual: 084221771 Insc, Municipal:

Endereco: AVENIDA OITOCENTOS, S/N, GALPAOD 01, QUADRA 18, LOTE MO02, BOX 05, TERMINAL INTERMODAL DA SERRA
CEP: 29.161-389 Cidade: SERRA UF: ES

Fone: 47-3328-2839 E-mail: bagatolilicita@gmail.com

DADOS BANCARIOS:
BRASIL / 0095-7 / 29.303-2

~ADOS PARA ASSINATURA DO CONTRATO:

GUSTAVO FELIPE VAZ, nacionalidade BRASILEIRA, nascido em 08/07/1995, SOLTEIROQ, EMPRESARIO, CPF ne 083.393.199-73,
CARTEIRA DE IDENTIDADE ne 6409319, orgdo expedidor SSP - SC, E MAIL PESSOAL E PROFISSIONAL:
bagatolilicita@gmail.comresidente e domiciliado(a) no(a) RUA HELMUTH DERO, 207, VELHA CENTRAL, BLUMENAU, SC, CEP
89046570, BRASIL. TELEFONE (47) 4031-3006.

PROPOSTA DE PRECOS
TEM: — DEscrichor Pt | aroe: T virunmARio: | VIRTOTAL: |
24 Aparelho ar condicionado Especi cacdo: AR CONDICIONADO 36.000 BTUS 58 RS 11.400,33 RS 661.219,14
ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT PISO TETO; PARA AMBIENTES QUATROCEN?;“SZ;‘”A',LS' SE'SEE“'A‘LC’,SL EDSJZS:;':;:E
DE ATE 60 METROS QUA[ERADOS;CAPACIDADE DE REFRIGERACAO: 36000 E TRINTA £ TRES DEZENOVE REAS £
BTU/H E 10.550W E POTENCIA MAXIMA CENTAVOS QUATORZE CENTAVOS

3600W; ALIMENTACAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERACAOD (AMPERES)15; VAZAO DE AR

(M3/H)1700; GAS REFRIGERANTE: R32; SELO COM CLASSIFICACAO DO
INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A":

POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; TIPO DO CONDENSADOR:
VERTICAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO

COMPRESSOR: INVERTER; CICLO DE AR: FRIO CONTROLE DA DIRECAO DO
AR (PARA CIMA - PARA

BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51; NIVEL DE RUIDO
EXTERNO; 65; COR DA EVAPORADORA:

BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY COM EXIBICAO
DA TEMPERATURA E DAS FUNCBES DO

APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO,
PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA

GRAUA GRAU; FUNGOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER;
CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -

DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E
CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E

REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO

FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS,
QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,

QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS

ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACGES COM AS

CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A

PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO | | 1
J DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAC e




M.A COMERCIO DE REFRIGERACAO LTDA

AVENIDA OITOCENTOS S/N — GaLmAc 01, QUADR
M o COMERCIO BAIRRO: TERMINALINTERM ODAL ma SERRA

SERRA -ES
FOMNE: (47) 3328-2839

E-haL: bagatmimciga@gmmr.cnm
PRECOS DA LICITANTE QUE NAOD APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR
MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.
GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA
PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU
ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM
QUAISQUER ONUS PARA ESTA
ADMINISTRACAO.

MARCA: PHILCO
MODELO: PAC36000IPFM15

UM
CNPJ:37.673.034 /0001 -57 m{! 2
o E

A18 — LOTE Mo2 — BOXxos

CEP:29161-389
INSC. ESTADUAL: 084. 221.771

%)
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Aparelho ar condicionado Especi cagdo: AR CONDICIONADO 24.000 BTUS
ESPECIFICACOES MINIMAS: TiPO SPLIT; CAPACIDADE DE
REFRIGERACAO: 24000 BTU/H; POTENCIA MAXIMA: 2168W;
ALIMENTACAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE

REFRIGERACAD (AMPERES)13,6; VAZAO DE AR (M?/H)1101; GAS
REFRIGERANTE: R-410A; CLASSIFICAGCAO ENERGETICA

(INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR
GAS ECOLAGICO R410A; TIPO DO

CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR:
ROTATIVO INVERTER; CONTROLE DA

DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO: NIVEL DE
RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO

EXTERNO: 56DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA
VELOCIDADE DE VENTILACAO; DISPLAY COM

EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNGGOES DO APARELHO COM AJUSTE
DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS

PRECISO, PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA; FUNCOES: SLEEP,
SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR:

QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA);
MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE

INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER

APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA

PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A
QUALIDADE E CARACTER[STICAS

TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO As DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM

PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM As
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO

FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO

REJEITADO E/OU SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES cCoM

ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO

COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRACAOQ.

MARCA: TCL
MODELO: TAC24CSA2 INV
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R$ 5.960,63
CINCO MiL,
NOVECENTOS €
SESSENTA REAIS £
SESSENTA E TRES
CENTAVOS

R$ 494.732,29
QUATROCENTOS E
NOVENTA E QUATRO MIL,
SETECENTOS E TRINTA E
DOIS REAIS E VINTE E
NOVE CENTAVOS




M.a COMERCIO DE REFRIGERAQAO LTDA CNPJ:37.673.034/UI301-57

ANE NI DL, OITOCENTOS S/ — GALP&O o1, SUADRA, 18 — LOTE MOz — BOxOSs
M .A COMERCIO BAIRRO: TERMINALINTERMODAL DA SERRA,
SERRO, - ES CEP:29161-389
FOMNE: (47) 3328-2839 INSC, ESTADUAL: 094.221.771
E-MalL: Qagagnﬂllgltg@gm all.com
Aparelho ar condicionado Especi cacdo: AR CONDICIONADO 18.000 BTUS 141 RS 3.866,66 AT
ESPECIFICACOES M NIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 30 ETSREE;; 2?«';?;325;&?: QUARENTCAIL!:”;JI';‘\IECTJTI?ASILE
METROS QU?DRADOS, CAPACIDADE DE REFRIGERACAO 18000 BTU/H E E SESSENTA E SEIS CENTO E NOVENTA é
5270W; POTENCIA MAXIMA: 2450W; CENTAVOS NOVE REAIS E S5
ALIMENTACAO (VOLTS)220v: CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERACAD P

(AMPERES)7,6; VAZAO DE AR (M3/H) 800; GAs
REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO
PROCEL com CLASSIFICACAO DO

INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A": TIPO DO CONDENSADOR:
HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO

COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIREGAD DO AR (PARA CIMA -
PARA BAIXO)AUTOMATICO; NfVEL DE RUIDO

INTERNO: 45B/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO REGULA VELOCIDADE DE

VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM ILUMINACAO SUAVE COM EXIBICAO
DA TEMPERATURA E DAS FUNCOES bo

APARELHO COM AJUSTE Do TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO,
PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA

GRAU A GRAU:; FUNCOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER;
CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA -

DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E
CONTROLE REMOTO com TECLAS DE FUNCOES £

REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER o MATERIAL EXPOSITIVO DO

FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS,
QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, ’

QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS

ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIF!CADA A
VERACIDADE DAS INFORMACOES CoM As

CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOs PRODUTOS
OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A

PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REIEITADO E/OU SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE

PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR
MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.

GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA
PRESTADA NO ESTADO DO CEARA oU

ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM
QUAISQUER ONUS PARA ESTA

ADMINISTRACAD.

MARCA: TCL
MODELO: TAC18CsA2 INV
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¥ . COMERCIO DE REFRIGERACIE‘O LTDA

CNPJ:37.673 -034/0001 -57

ANENIDA, OITOCENTOS S/N — GALPAO 01, QUaDRA 18 — LOTE Moz — BO»0S

M .A COMERCIO BA|IRRO: TERMINAL INTERMO DAL DA SERRA,

SERRA -Es

CEP:29161-389

FONE: 47 3328-2839 iINSC. ESTAaDUAL: 084.221,771

E-MaAanL: bagatu““r_‘fta@gmal!.mm
Aparelho ar condicionado Especi cacdo: AR CONDICIONADO 12.000 BTUS ’ 50 RS 2.797,83

ESPECIFICACOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 20
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERACAO: 12000 BTU/HE
3517W; POTENCIA MAXIMA: 1085W;

ALIMENTACAOD (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERACAQ
(AMPERES)S.0; VAZEO DE AR (M3/H)500; GAs

REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO
PROCEL cCOM CLASSIFICACAO DO

INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO CONDENSADOR:
HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO

COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAD DO AR (PARA CIMA -
PARA BAIXO)AUTOMATICO; NfVEL DE RUIDO

INTERNO: 43DB/A: COR DA EVAPORADORA: BRANCO: REGULA
VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED CoM

ILUMINAGCAO SUAVE com EXIBICAQ DA TEMPERATURA £ DAS FUNGOES
DO APARELHO COM AJUSTE DO

TERMOSTATO DE AJUSTE MA(S PRECISO, PERMITINDO A SELECAO DE
TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNCOES:

SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO;
CONTROLE DA DIRECAO DO AR {(ESQUERDA -

DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E
CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E

REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER oU MATERIAL EXPOSITIVO DO

FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS,
QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,

QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACBES DOS

ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACOBES coM As

CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A

PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE

PRECOS DA LICITANTE QUE NZ0O APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR
MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO

DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE
QUE NAO APRESENTA-LOS, GARANTIA

DO FABRICANTE; 12 (DOZE) MESES com ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA
NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE

TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER
ONUS PARA ESTA ADMINISTRACAO

MARCA: TCL
MODELO: TAC12¢5A2 INV

DOIS MIL, SETECENTOS £
NOVENTA E SETE REAIS
E OITENTA E TRES
CENTAVOS

RS lo:.;i"r;:)u
CENTOETRINTA E NOVE
MIL, OITOCENTOS £
NOVENTA E UM REAIS E
CINQUENTA CENTAVOS




e COMERCIO DE REFRIGERACAG 17 DA CNPJ:37.673.034,/0001 .57
EIDA OITOCENTOS S/ — G P& ERAUADRA 1S ~ LOTE M02 — By
M.A COMERCIO SOIRRO: TERMINAL INTERM O may DA SERRA,
SERRA - s CEP:29161-383

FOMNE; (47) 3328-2839 INSC, ESTADUAL: 084.221.771
E-MaoiL: ba atolilicits mail. co .
At rollicta@amallcom .
Aparelho Ar Condicionado Especi cacdo: AR CONDICIONADO 9,000 BTUS 68 R$ 2.095,27 RS ive. 700

ESPECIFICACOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 15 gﬁfo ";'Elxgg‘(;m: CENTOE QUggmeE
METROS QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERACﬂO: 8000 BTU/HE SETE CENTAVOS QUATROCENTOS F
2640W; POTENCIA MAXIMA: 814Ww; SETENTAE OITO REAIS £
ALIMENTACAO (VOLTS)220v: CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERACAO TRINTA E seis cenTavos

(AMPERES)3.8; VAZAO DE AR (M3/H)430; GAs
REFRIGERANTE: R-410A; SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO
PROCEL com CLASSIFICACAD DO

INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A"; TIPO DO CONDENSADOR:
HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO

COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (PARA CIMA -
PARA BAIXO}AUTOMATICO; NIVEL DE RU/DO

DO APARELHO com AJUSTE DO

TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELECAO DE
TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNCOES:

SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO;
CONTROLE DA DIREGAO DO AR (ESQUERDA -

DIREITA); MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E
CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E

REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER APRESENTADO

QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS

ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMAGGOES COM As

CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A

PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGOD REJEITADO E/OU SERAD
DESCLASSIFICADAS As PROPOSTAS DE

PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR
MEIO DO SISTEMA ELETRONICO.

GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES com ASSISTENCIA TECNICA
PRESTADA NO ESTADO DO CEARA ou

ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM
QUAISQUER ONUS PARA ESTA

ADMINISTRAGAOQ,

MARCA: TCL
MODELO: TACO9CSA2 INV




M.A COMERCIO DE REFRIGERACAO LTDA CNPI:37.673.034 /0001 57
ENVENIDAOITOCENTOS 5/ - GALPAGC 01, QUaDRA 1S - LOTE M02 — Boxos
[ V] . Y COMERCIO BAIRRO: TERMI AL | NTERMODAL DA SERRA,
SERRA - E§ CEP:29161-3g9

FOMNE: (47) 3328-2839 INSC, ESTADUAL: 084.221.771
E-MaL: bagaturllrc!ta@gm all.cam

Aparelho ar condicionado Especi cacdo: AR CONDICIONADO 22.000 BTUS 101 RS 5.236,67 RS beo. 5o

. I r
ESPECIFICACOES MINIMAS: TIpO SPLIT; CAPACIDADE DE C"“T;?N';ﬂhggifmgg 01 g;mﬁggeié\sggg E
REFRIGERACAO: 22000 BTU/H E 7033w ou SUPERIOR; POTENCIA SESSENTA E SETE | TRES REAIS € SessenTa £
MAXIMA: 2170W; ALIM ENTACAO (VOLTS)220v; CENTAVOS SETE CENTAVOS

CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERACAD (AMPERES)10,2; VAZAO DE AR
(M3/H)1100; GAs REFRIGERANTE: R-410A;

CLASSIFICACAOD ENERGETICA (INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM
TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS ECOLOGICO

R410A; TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO
COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA

DIRECAQ DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL pE
RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO

EXTERNO: 50DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA
VELOCIDADE DE VENTILAGAO; DISPLAY cOM

EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNCOES DO APARELHO COM AJUSTE
DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS

PRECISO, PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA; FUNCOES: SLEgp,
SWING, TURBO E TIMER: cicLo DE AR:

QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA):
MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE

INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES £
REGULAGEM DE TEMPERATURA; DEVERA SER

APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER o MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA

PROPOSTA DE PRECOS, QUE sERrio SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A
QUALIDADE E CARACTERISTICAS

TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO As DEVIDAS ESPECIFICACGES pos
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM

PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES com as
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO

FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO

REJEITADO E/OU SERAD DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS

EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. GARANTIA DO
FABRICANTE: 12 (DOzE) MESES com

ASSISTENCIA TECNICA PR ESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO

COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRACAD.

MARCA: TCL
MODELO: TAC24C5A2 INV




M.A COMERCIO DE REFRIGERACAOC LTDA
ANVENIDA GITOCENTOS 5/ — SALPAO 01, QUADR
A% .\ COMERCIO BAIRRO: TERMINAL INTERM ODaL DA SERRA
SERRA - ES

CNPJI:37.673 034 /0001 -57
Al18 - LOTE MDO2 — BOYos

CEP:29161-3a9

FOMNE: (a7) 332B-2838 iINsSC, ESTabua

E-fiagL: bagatn[l!ldta@grﬁ all.com
Valor Total da Proposta ¢ de:R$ 2.512.424,02

L: 084,221,771

DOIS MILHOES, QUINHENTOS E DOZE MIL, QUATROCENTOS E VINTE E QUATRO REAIS EDOIS CENTAVOS

VALIDADE DA PROPOSTA 60 DIAS
PRAZO DE ENTREGA: 05 DIAS

LOCAL DE ENTREGA: CONFORME EDITAL
PRAZO DE PAGAMENTO: CONFORME EDITAL
PRAZO DE GARANTIA: 12 MESES

PRAZO DE INSTALAGAO: CONFORME EDITAL
PRAZO DE VIGENCIA: 12 MESES

SERRA/ES, 05 de julho de 2024
Assinado de forma digital por GUSTAVO FELIPE
GUSTAVO FELIPE VAZ:08339319973 VAZ:08339319973

; —————— Dad0s:2024.07.04 08:10:09-03'00¢
"4 COMERCIO DE REFRIGERACAO LTDA
LiWP): 37.673.034/0001-57
GUSTAVO FELIPE VAZ
ADMINISTRADOR
RG N2 6.409.319
CPF n® 083.393,199-73



