EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.I.S
LTDA
46.500.710/0001-81

PROPOSTA REGISTRADA

Dados do Processo

Municipio: Russas / CE Unidade gestora: FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO
NUmero do processo: 00008.20240515/0001-80 Modalidade: Pregdo Eletrénico
NUmero do certame: 002.18.06.2024-DIV Data da abertura: 05/07/2024 as 09:00

Dados do Fornecedor

Razdo social: EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.ELS Telefone: **** [ (85) 89415-3737
LTDA

CNPJ/MF: 46.500.710/0001-81 E-mail: educacionalindustria@gmail.com

Endereco: ****

Dados das Declaragées

DECLARAGAO DE ANEXAGAO DE DOCUMENTOS SIM

Declaro sob as penas da lei, que anexei todos documentos solicitado para a minha habilitagdo no presente
processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Declaragdo de conhecimento de informagoes SiM

Declaragdo do fornecedor atestando que conhece todas as informagdes e condigdes locais para o
cumprimento das obrigagdes objeto da contratagdo.

DECLARAGAO DE COTA DE APRENDIZAGEM SIM

Declaro sob as penas da Lei, que cumpro a cota de aprendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da
CLT.

DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO DO INCISO XXXIIl DO ART 7° DA CONSTITUICAO SIM
FEDERAL

Declaro para fins do disposto no inciso VI do art. 88 da Lei n° 14.133, de abril de 2021, acrescido pela Lei n°
9.854, de 27 de outubro de 1899, que ndo emprego menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e nGo emprego menor de 16 (dezesseis) anos, salvo menor, a partir de 14 (quatorze)
anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do inciso XXXIll, do art. 7° da Constituigc@o Federal.

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS SIM
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Declaro sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para a minha habilitagdo
no presente processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

DECLARAGAO DE NAO TRABALHO FORGADO E DEGRADANTE SIM

Declaro gue n@o possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos e IV do art. 1 e noinc. llido art. 5e da Constituig@o Federal.

DECLARAGAO DE RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro, para os devidos fins de qualificagdo no certame licitatério conforme estabelecido no inciso IV do
art. 63 da Lein® 14.133/2021, que ESTAMOS DESOBRIGADO a reservar percentual de seus cargos para pessoas
com deficiéncia ou beneficiarios reabilitados pela Previdéncia Social, tendo em vista o ndo enquadramento
na hipétese legal prevista no art. 93, caput, da Lei n° 8.213 de 1991, sSegundo o Art. 83, caput, da Lei n° 8.213/91,
a obrigatoriedade de preenchimento de cargos com beneficiarios reabilitados ou pessoas com deficiéncia
é aplicavel exclusivamente a empresas gue contam com 100 ou mais empregados. Afirmamos NOSSO
compromisso continuo com d promogdo da inclus@o e a manutengdo de praticas de equidade no
ambiente de trabalho, sempre em conformidade com a legislagdo aplicavel. Esta declaragdo é fornecida
com plena consciéncia das suds implicagoes legais e assegura a precisGo e a veracidade das informagoes
apresentadas.

DECLARAGAO ENQUADRAMENTO ME/EPP SIM

Declaramos que , No ano-calendario de realizagao do certame licitatério, ainda ndo celebramos contratos
com a Administragdo Pblica cujos valores somados extrapolem a receita bruta méxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequeno porte.

DECLARAGAO QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILlTA(;AO SIM

Declaro que estou ciente e concordo com as condigoes contidas no edital e seus anexos, bem como de que
cumpro plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no edital.

DECLARAGAO RESERVA DE CARGOS SIM

Declaro que, conforme disposto nNo art. 93 a Lei n° 8.213, de 24 de julho de 1991, estou ciente do cumprimento
da reserva de cargos prevista em lei para pessods com deficiencia ou para reabilitado da Previdéncia
social e que, se aplicado ao nimero de funciondrios da minha empresd, atendo as regras de acessibilidade
nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.

DECLARAGAO DE ME/EPP SIM

Declaro, sob as penas da Lei, que cumpro os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei Complementar n® 123,
de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, em seu Art, 34, que essd
Empresc/Cooperativa estd apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 ao 49 da
referida Lei Complementar.

Dados da Proposta de Pregos:
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CONJUNTOS ESCOLARES

1- Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CJA-04-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES = MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA
(VER REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA MS,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 08 MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM (PROFUNDIDADE) X 22 MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/= 1 MM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (16 MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 'C’, COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRQ DE 31,76 MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (15 MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (11/27), EM CHAPA 16 (15
MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO  COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M8
(DIAMETRO DE 6 MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS
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ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COMPRIMENTO 47 MM (COM TOLERANCIA DE +/~ 2 MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0 MM, COMPRIMENTO 10 MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES —
CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS). NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E O ENCOSTO PODERAO SER FABRICADOS EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO A QUENTE, CONTENDO NO MINIMO SETE LAMINAS INTERNAS, COM ESPESSURA MAXIMA DE 1,5 MM CADA,
ORIUNDAS DE REFLORESTAMENTO OU DE PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE RACHADURAS, E DETERIORAGAO POR
FUNGOS OU INSETOS. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO*, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR VERMELHA (VER REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM
DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |/ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA IMPRESSAO EM



EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S
LTDA
46.500.710/0001-81
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
(LAMINADO DE ALTA PRESSAOQ/ POLIPROPILENO INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES
A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E
INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL (COR PRETA) - COMPONENTE
INJETADO: PORTA-LIVROS (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO {COR VERMELHA.
REFERENCIA PANTONE (*) 193 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL
(**) 7040) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR
VERMELHA. REFERENCIA PANTONE (*) 186 C) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERMELHO) (COR BRANCO) (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO PARA FABRICAGAO E
INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO E COMPONENTES EM
COMPENSADO MOLDADO PREVIAMENTE APROVADOS PELA COMISSAO TECNICA DO FNDE. CONSULTAR A
COMISSAO TECNICA DO FNDE PARA OBTER INFORMAGOES SOBRE FABRICANTES DE COMPONENTES INJETADOS, DE
COMPENSADO MOLDADO E DE FITAS DE BORDO QUE POSSUAM PRODUTOS HOMOLOGADOS. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. EM CASO DA OPGAO
DE MONTAGEM COM ASSENTO E ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO ESTES DEVEM SER PROVENIENTES DE UM
MESMO FABRICANTE. APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO CONSTANTE E EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE
SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM "DESCRIGAQ DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS
(+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU MENOS (+/-) t MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; D. MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
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TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; E. MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA
COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. F. MAIS (+) 2 MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. NA FABRICAGAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA. NA
PRODUGAO, DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA, CONSIDERAR AS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO, TUBOS DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR TIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C.
LOGOMARCA DO FABRICANTE; D. ENDEREGO/ TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); F.
CcODIGO DO PRODUTO;G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO
IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL
RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR [ ELETROSTATICA
EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO
COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE
DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”.
FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO
COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAQ. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOCAQ, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO:
A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO PRODUTO; D)
ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE |/ DECLARAGAO(QES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
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PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 ~ MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FO! DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO + PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAQ SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -
CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO
TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.

Quantidade: 950,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 517,47 Valor total: R$ 491.596,50
Fabricante/Marca: NEW MOBILI Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 517,47

2 - Conjunto escolar

Especificagdo: CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES: MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO
COMPREENDIDA ENTRE 1,59 A 1,88 M.DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE: EDUCAGAO
BASICA. COMPOSIGAO: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE
LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E
ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E
SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX! | POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR
BRANCO; IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA — COR BRANCA (SOBRE FUNDO
AZUL). FABRICAGAO: - A DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS
QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. £ PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE

;p/;\mm_-

5
?

oA



MM
/,-6\’—\1'.1):&

Sy
e
=

-
QA

0701

ALSASDO
AL ETRC Rl b WL

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S
LTDA
46.500.710/0001-81
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAC. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAQ. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAQO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: — TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA
FURAGOES E RAIOS, E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. - SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA OS
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO
E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. LICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO
E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE', E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAOQ. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C', COM SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, COMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
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VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (11/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16
(1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO  ISENTO DE. CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE [NJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS.
2. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (a4), 01
PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 76 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR [ ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) | OFF SET QUADRICROMIA; OBS.I: O ARQUIVO
DIGITAL DO MANUAL (ARTE FINAL) DEVERA SER SOLICITADO AO DEPARTAMENTO DE MOBILIARIO DA GERENCIA DE
ESPECIFICAGOES E CUSTOS. EMBALAGEM: CADEIRA: + EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM = DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTEE QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). A
DATA PARA CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AO
INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A
PROPOSTA DE PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. CONTROLE DE QUALIDADE O
CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO + PORTARIA
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INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO
DA AVALAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,
QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO
MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A
EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS

Quantidade: 1200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 616,60 Valor total: R$ 739.920,00
Fabricante/Marca: NEW MOBILI Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 616,60

3 - Conjunto escolar

EspecificagGo: CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. CARTEIRA
COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: 175MMX372MMX588MM
COM VARIAGAO DE +/- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO
EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO
COPOLUMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO RETANGULAR
40%20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X120MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO
CONJUNTO DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAO DE +/-
5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM
MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANGA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE
AGO INDUSTRIAL DE SECCAO RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS
A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECGAO CIRCULAR 1%", COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO
DE SECQAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE
SECGCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA.
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO
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EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIS
SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA, AMARELQ, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO.
MESA CENTRAL EM COR BEGE. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER QU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS,
CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA
DE PREGOS ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS), EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO
EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR
A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

Quantidade: 550,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 3.145,94 Vvalor total: R$ 1.730.267,00
Fabricante/Marca: NEW MOBILI Modelo: ~-

Valor de referéncia: R$ 3.145,94

4 - Carteira escolar

Especificagdo: CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE
PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM LEVE
REBAIXO QUE POSSUI FUNGAO DE EVITAR A RETENGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS
FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE CONCHA. POSSUl CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILAGAO
DO ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO QUE PROPORCIONE AOQ USUARIO UMA POSIGAO MAIS CONFORTAVEL AQ SENTAR-
SE. ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA
FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE
DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A VENTILAGAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZAGAO,
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ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE
PEGA MAO, PARA ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGAO DA CADEIRA.UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA COM ABA DE
40 MM (ALTURA), DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE
200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. DEVE SER FIXADA POR MEIO DE PINOS QUE SE
EMBUTEM A ESTRUTURA E RECEBER OS PARAFUSOS, PROPORCIONANDO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E UM
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAO DAS DUAS PEGAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). ALTURA DA PRANCHETA
AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO € DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM
UMA INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10°, PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO AO USUARIO.
PORTA-LIVROS TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 390 MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM
4 PONTOS, ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, SENDO A BASE DE LIGAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO
OBLONGA DE DIMENSOES 30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE
CONFORMAGAO MECANICA, ISENTO DE RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBO DE 18 MM DE DIAMETRO E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO APOIO
PARA O SUPORTE DA PRANCHETA, BEM COMO PARA O ENCAIXE DO PORTA-OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA
FABRICADO EM TUBO DE SECGAO QUADRADA COM DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE ESPESSURA DE
PAREDE. SUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO DEVERAO SER CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR DE
DIMENSOES DE 40MM X 20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA ESTRUTURA
COM DUAS PERNAS DE SUSTENTAGAO QUE LIGAM OS PES AO SUPORTE DO ASSENTO, SENDO, AS DUAS LATERAIS,
LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE SUSTENTAGAO CONFECCIONADA TAMBEM EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR
COM DIMENSOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE 1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA ESTRUTURA, POSICIONADOS DE
FORMA HORIZONTAL, DEVERAO SER CONFECCIONADOS EM TUBO DE SECGAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE
50MM X 30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER UNIFICADA EM UMA UNICA
PECA POR MEIO DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG, ISENTO DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO UM PADRAQ
DE FABRICAGAO E UM PERFEITO ALINHAMENTO DE TODO O CONJUNTO. A ESTRUTURA METALICA RECEBERA
TRATAMENTO DE PROTEGAO ANTI FERRUGEM POR MEIO DE IMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO, PROPORCIONANDC A MESMA PROTEGAO TANTO EXTERNA QUANTO INTERNA CONTRA
CORROSAO. DEVERA AINDA RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI PO HIBRIDO, NA COR BRANCA
TEXTURIZADA, CURADA EM ESTUFA A 210°C.EM SEUS PES DEVERAO HAVER PONTEIRAS DE PROTEGAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA COR E TOM DOS OUTROS
COMPONENTES PLASTICOS DA CADEIRA, COM DIMENSOES DE 198MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E
34MM DE ALTURA EM SEUS PES TRASEIROS E 47MM DE COMPRIMENTO POR 54MM DE LARGURA E 34MM DE ALTURA
EM SEUS PES DIANTEIROS, TODAS AS SAPATAS DEVERAC AINDA POSSUIR RESSALTOS DE 2MM EM SUAS FACES
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INFERIORES PARA QUE SIRVAM COMO PONTO DE CONTATO COM O SOLO E DEVERAOQ SER, TODAS ELAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES DE AGO GALVANIZADO, COBRIRAO AS EXTREMIDADES DOS
PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, A FIM DE EVITAR A OXIDAGAO, PARA A
PROTEGAO DA PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO.
GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE £ QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA
APRESENTAGAO DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM NORMAS TECNICAS APLICADAS AO OBJETO, DEVERAO
SER APRESENTADOS CERTIFICADO EMITIDO PELA ABNT-A (ABNT 16671:2018), EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO, ACOMPANHADO DOS RELATORIOS DE ENSAIO DAS NORMAS CITADAS, EMITIDO PELO LABORATORIO
EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS);
TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIAGAQ DE +/-7%.

Quantidade: 800,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 450,63 Valor total: R$ 360.504,00
Fabricante/Marca: NEW MOBILI Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 450,63

5 - Conjunto escolar

Especificagdo: "CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES; MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA-01-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE 0,93 A 1,16) 1. DESCRIGAO CONJUNTO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E |
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM
ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA,
DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO
DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE, DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- MM PARA ALTURA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE (POR EXTENSO) DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
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MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 3175MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (11/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS
ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-
CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE~FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |/ POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA « ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA
(VER REFERENCIAS). DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME
INDICAGOES NOS PROJETOS). « ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). « FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. + SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS), FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO). OBS. : O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. +
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NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. « PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI [ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL + O
CONJUNTO INDIVIDUAL DEVE RECEBER IDENTIFI CAGAQ DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAF| A
NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA,
SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFORME PROJETO GRAFI CO E
APLICAGAO. + PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFI A DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO DE ALTA PRESSAO / POLIPROPILENO INJETADO [/ PINTURA EM
PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FI XAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE + O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFI CAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O
ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N° 105). » OS SELOS DEVEM SER FI XADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO
DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. OBS: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE POSSUIR
“SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA CONFORMIDADE". REFERENCIAS - LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - "FORMICA™ OU "PERTECH™
OU EQUIVALENTE - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (*) 428 C. « LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO
ASSENTO -"FORMICA™ OU "PERTECH"™ OU EQUIVALENTE - COR LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 1561 C. -
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA—PLACA FENOLICA) COM ESPESSURA DE 0,6MM - "FORMICA™ OU
"“PERTECH" EQUIVALENTE. « FITA DE BORDO COM ESPESSURA DE 3MM "'REHAU" OU EQUIVALENTE - COR LARANJA -
REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. « COMPONENTES INJETADOS: - ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS - COR
LARANJA - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. » PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS - COR CINZA - REFERENCIA RAL
(**) 7040. « IDENTIFI CAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR LARANJA (SOBRE FUNDO
CINZA) - REFERENCIA PANTONE (*) 151 C. « IDENTIFI CAGAQ DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDO LARANJA). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK OBS: A AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE SER APRESENTADA
COM AS ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS, FI XADAS NOS LOCAIS DEFI NIDOS. ENVIAR ETIQUETAS EM DUPLICATA
PARA ANALISE DA MATERIA-PRIMA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO « IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297MM {A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR | ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) /[ OFF SET
QUADRICROMIA. « FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FI XADO COM FI TA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE
EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”. » FORNECER UM MANUAL A CADA
VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM « MESA: - RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI XANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFI A QU
FI TILHO DE POLIPROPILENQ; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
+ CADEIRA: - EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; - PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
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ESPUMA. - ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFI GURE UM UNICO VOLUME. « ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM Fl
LME TERMOENCOLHIVEL. ESTE FI LME DEVERA SER RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFI CULDADE DE SUA REMOGAO. + NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FI LMES FI NOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. « ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFI CAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSE!O, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. « NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FI TAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-)IMM PARA FURAGOES E
RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS
OU MENOS (+/-)1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFI CAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS
MOLDADOS (EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFI CAGOES. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ESPECIFI
CADAS NO ITEM ACIMA. « ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS) DOCUMENTAGAO TECNICA O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE
MANUTENGAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. FUNDAMENTO: COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE REVESTIDA
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE ASSEGURAR QUALIDADE DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL,
RESISTENTE AO CALOR E A UMIDADE. CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS: A) AVALIAGAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO — 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT). LEGISLAGAO » PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
« PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAGAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —
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EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S
LTDA
46.500.710/0001-81
CONSOLIDADO. NORMAS + ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIGOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO
TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAQ, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS. "

Quantidade: 400,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 446,00 valor total: R$ 178.400,00
Fabricante/Marca: NEW MOBILI Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 446,0

valor total - CONJUNTOS ESCOLARES: R$ 3.500.687,50 - (trés milhdes, quinhentos mil, seiscentos e oitenta e
sete reais e cinquenta centavos)

MOBILIARIO GERAL

10 - Roupeiro de Ago

Especificagdo: ROUPEIRO DE ACO 8 PORTAS - ESPECIFICACOES MINIMAS: 02 CORPQOS E 08 PORTAS: ESTRUTURA
COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 2 VAO
COM 4 PORTAS EM ACO SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO
ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS
CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM
SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR.
DIMENSOES: 1930X690X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +[- 5% A MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA
ATRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ,
ESTABILIDADE E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 57,0 Unidade: Unidade
Vdlor unitario: R$ 1120,74 Valor total: R$ 63.882,18
Fabricante/Marca: PANDIN Modelo: --

valor de referéncia: R$ 1120,74
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14 - ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO

Especificagdo: ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS BAIXO ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 03
DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,60CM ALTURA X 0,75CM LARGURA X 0,40CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%.
SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #24 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-
PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES
COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM PINTURA ELETROSTATICA
LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COR VARIADA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 3 PRATELEIRAS, SENDO 2 MOVEIS
COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1
FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA" NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO
COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR
PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO
MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTILIZANDO
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO
HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZAGAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.255,90 Valor total: R$ 251.180,00
Fabricante/Marca: PANDIN Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 1.255,90

15 - ROUPEIRO DE AGO 4 PORTAS
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Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: 1 CORPO E 04 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 1 VAO COM 4 PORTAS EM AGO
SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA
TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES
REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS
CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES:
1930X345X400MM (AXLXP) COM VARIAGAQ DE +/- 5% A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE
E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 250,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 850,77 Valor total: R$ 237.692,50
Fabricante/Marca: PANDIN Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 950,77

16 - ROUPEIRO DE AGO 12 PORTAS
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Especificagao: ESPECIFICAGOES MINIMAS: 03 CORPOS E 12 PORTAS: ESTURURA COM TRAVAS INVESTIDAS TIPO
UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILZAGAO DE PARAFUSOS, POSSUI 3 VAO COM 4 PORTAS EM AGO
SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA
TIPO YALE. VENEZIANAS PARA VENTILAGAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES
REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS
CONTINUOS. ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A
240 °C NA COR CINZA CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR A DEFINIR. DIMENSOES:
1930X1035X400MM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL £ REALIZADA ATRAVES DO
SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE
E ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR 17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 150,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 1.893,00 Valor total: R$ 283.950,00
Fabricante/Marca: PANDIN Modelo; --

Valor de referéncia: R$ 1.893,00

17 - ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS
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EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S
LTDA
46.500.710/0001-81

Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM ALTURA X
0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE
AGO #26 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS
COM DOBRADIGAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO
REFORGADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA
PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR A DEFINIR; POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO 3
MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE
13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM
A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL
TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 150,0 Unidade: Unidade
valor unitario: R$ 1.124,33 Valor total: R$ 168.649,50
Fabricante/Marca: PANDIN Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 1.124,33

18 - ESTANTE DE AGO DE 6 PRATELEIRAS



EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.Il.S
LTDA
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Especificagdo: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS
(4 DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°); AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO 2000MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM “L" DE 30X30 MM COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM
RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS)
DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSOES:
ALT - 2000MMLARG. 920MM PROF. 300MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAQ TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 200,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 601,33 Valor total: R$ 120.266,00
Fabricante/Marca: PANDIN Modelo: -~

Valor de referéncia: R$ 601,33

19 - ESTANTE DE AGO COM 3 PRATELEIRAS

Especificag@o: ESPECIFICAGOES MINIMAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE AGO COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS
(4 DOBRAS PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES
90°); AS 04 COLUNAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO 900 MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM ‘L' DE 30X30 MM COM 24 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA POSSIBILITANDO UM
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORCOS OMEGA NA PARTE INTERNA DAS
PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 24 PARAFUSOS COM PORCAS
SEXTAVADAS ZINCADAS DE % X ¥%; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM “L” EM POLIPROPILENO RESISTENTE COM
RECORTE CENTRAL POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS)
DEVE SER PINTADO COM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR A DEFINIR; DIMENSQES:
ALT - O900MM LARG. 920MM PROF. 300MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS.

Quantidade: 160,0 Unidade: Unidade
valor unitario: R$ 242,04 valor total: R$ 38.726,40
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Fabricante/Marca: PANDIN Modelo: --
Valor de referéncia: R$ 242,04
28 - Armdrio ago
Especificagcdo: ARMARIO ACO, ACABAMENTO SUPERFICIAL: PINTURA EPOXI, QUANTIDADE PORTAS: 2 UN,

QUANTIDADE PRATELEIRAS: 4 UN, ALTURA: 1,98 M, LARGURA: 0,30 M, PROFUNDIDADE: 0,40 M, MATERIAL: CHAPA DE
ACO

Quantidade: 2,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 1.141,48 Valor total: R$ 2.282,96
Fabricante/Marca: NEW MOBILI Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 1.141,48

valor total - MOBILIARIO GERAL: R$ 1166.629,54 - (um milhdo, cento e sessenta e seis mil, seiscentos e vinte e
nove reais e cinquenta e quatro centavos)

CADEIRAS E POLTRONAS

6 - POLTRONA AUDITORIO

Especificagdo: POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
AGO CARBONO, DE SEGAO ELIPTICA OU OBLONGA QU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS
EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL TODOS OS
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAQ TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL
100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE
BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA
AQ PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO; AUTO
REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS PARA DIMINUIGAO DE
RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO “EFEITO TESOURA”" OU DE CISALHAMENTO QUE POSSA
OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE
O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE MANEIRA QUE O SISTEMA DE
REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES). ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM OU INJETADOS
EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM BANHO
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EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S

LTDA
46.500.710/0001-81
DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTEGAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAGO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA
METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO.
TAMPO DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA
ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA,
QUALQUER QUE SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES
OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR
O SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRAGO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM,
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO MINIMO 450 MM, EXTENSAQ VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM,
LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAQO DO APOIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM, MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550
+10%, ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAQ A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MINIMO
900 MM E PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS, DEVERA
SER APRESENTADO JUNTO COM A PROPOSTA DE PREGOS, CERTIFICAGOES DE EVIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E
COMPROMISSO  AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
(CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 15878:2011. - CERTIFICADO DE CADEIA DE
CUSTODIA FSC OU CERFLOR EMITIDO POR CERTIFICADORA ACREDITADA EM NOME DO FABRICANTE QU DO
LICITANTE. - FATOR DE CONFORTO DERIVADO DAS FORGAS DE ENDENTAGAO DE NO MINIMO 2,8 (ABNT NBR
9176/2016 OU VERSAO POSTERIOR); - DENSIDADE MINIMA DE 45KGM?, METODO UTILIZADO: ABNT NBR 8537:2022
OU VERSAO POSTERIOR; - PERDA DE FORGA DE INDENTAGAO A 40% DE COMPRESSAO DO CORPO DE PROVA DE NO
MAXIMO 10% E PERDA DE ESPESSURA MAXIMA DE 5% EM FUNGAO DOS TESTES DE FADIGA DINAMICA CONFORME
ABNT NBR 9177:2022 OU VERSAO POSTERIOR; - TEOR DE CINZAS DE, NO MAXIMO, 1%, CONFORME ABNT NBR
14961/2019 OU VERSAO POSTERIOR; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO/CGCRE PARA COMPROVAGAO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DOS ELEMENTOS
METALICOS (COM SOLDA) PINTADOS, CONFORME NORMA ABNT NBR 17088:2023, PARA EXPOSIGAO DE NO MINIMO
340 HORAS, COM AVALIAGAO DEMONSTRANDO QUE NAO HOUVE NENHUMA CORROSAO E NENHUMA AREA DE
EMPOLAMENTO, CONFORME NORMAS ABNT NBR ISO 4628-3:2022 E ABNT NBR 584112015 OU VERSOES
POSTERIORES; - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO (CGCRE)
EVIDENCIANDO ADERENCIA DA PELICULA DE TINTA CONFORME ABNT NBR 11003:2009 ~ VERSAO CORRIGIDA 2010,
COM RESULTADO X0/Y0Q OU GRO, EM FUNGAO DA PELICULA. - RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DEMONSTRANDO QUE O ESGARGAMENTO PADRAO DA COSTURA DO REVESTIMENTO
DO ASSENTO E DO ENCOSTO NAQ EXCEDE A 3 MM CONFORME ABNT NBR 9925:2008 OU VERSAO POSTERIOR. -
EVIDENCIA DA GRAMATURA DO TECIDO DE NO MINIMO 270 G/M2 CONFORME ABNT NBR 10591:2008 OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, ATRAVES DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE). SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.



EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.IL.S
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46.500.710/0001-81
Quantidade: 400,0 Unidade: Unidade
Valor unitério: R$ 1.211,83 Valor total: R$ 484.732,00
Fabricante/Marca: FRISOKAR Modelo: -~

Valor de referéncia: R$ 1.211,83

21 - POLTRONA PARA AUDITORIO

Especificagdo: POLTRONA PARA AUDITORIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONJUNTO RESPONSAVEL POR
SUSTENTAR TODO O CONJUNTO E RESISTIR A TODOS OS ESFORGOS E SOLICITAGOES INERENTES. COM ESTRUTURA
DE APOIO PARA ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA.COM SUSTENTAGAO DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E QUE POSSUI A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS; CARACTERISTICAS: FIXA, INDEPENDENTE,
EMPILHAVEL, ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA DE MDF DE 15MM, COM ESPUMA D45
ANATOMICA DE POLIURETANO FLEXIVEL INJETADA, COM DENSIDADE MINIMA DE 70 MM, , CONTRA ENCOSTO
PERSONALIZADO COM BORDADO DA LOGOMARCA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE RUSSAS/CE, NO MESMO TECIDO
DO REVESTIMENTO, REVESTIDO EM TECIDO POLYESTER NA COR A DEFINIR, POSSUIR CONTRA ENCOSTO, COM
SALIENCIA PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR; DEVE TER BORDAS FRONTAIS E LATERAIS ARREDONDADAS;
POSSUIR BOLSO NA PARTE TRASEIRA DO ENCOSTO PARA COLOCAR CANETA, LIVRO, COPO E OUTROS ITENS;
POSSUIR ENCAIXES LATERAIS EM AGCO PARA NIVELAMENTO E EMPILHAMENTO LATERAL PARA MELHOR
ORGANIZAGAO; DIMENSOES MINIMAS DE ENCOSTO (MM): 450 EXTENSAO VERTICAL X 450 LARGURA X 50
ESPESSURA MINIMA DA ESPUMA NA SALIENCIA PARA APOIO DA REGIAO LOMBAR; DIMENSOES DE ASSENTO (MM):
450 PROFUNDIDADE (DE SUPERFICIE) X 450 LARGURA X 70 DE ESPESSURA MINIMA PREDOMINANTE DA ESPUMA;
DIMENSOES DA ESTRUTURA (MM): ALTURA DA PONTEIRA DOS PES A CABECEIRA DO ENCOSTO: 880 X ALTURA DA
PONTEIRA DOS PES A AO ASSENTO: 470; ESTRUTURA DESENVOLVIDA POR TUBOS INDUSTRIAIS DE CONSTRUGAO
MECANICA DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NAS DIMENSOES DE DIAMETRO DE 25,40 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,50MM, CONFORMADOS PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS; POSSUIR SUPORTE
DE ENCOSTO EM DUAS HASTES TUBULARES COM TUBO DE AGCO OBLONGO COM PAREDE DE 1,2 MM; POSSUIR
TAMBEM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE AGO; POSSUIR SAPATAS PRODUZIDAS EM MATERIAL INJETADO;
ESTRUTURA METALICA DEVERA RECEBER TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO
ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA; NA LOCALIZAGAO DOS FUROS SAO INSERIDAS,
DUAS (02) PORCAS DE FIXAGAO COM GARRAS, FABRICADA EM AGO CARBONO. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 - ITEM 17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAQ TECNICA
EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-~17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAQ DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE
GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

Quantidade: 500,0 Unidade: Unidade
Valor unitdrio: R$ 750,00 Valor total: R$ 375.000,00
Fabricante/Marca: FRISOKAR Modelo: --



EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S
LTDA
46.500.719,0011-81
Valor de referéncia: R$ 720,00

34 - CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA

Especificagdo: CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA -~ ESPECIFICAGOES MINIMAS: GIRATORIA OPERACIONAL, NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS EM, NO MINIMO ALTURA, CONFORME ABNT NBR 13962/2018 COM,
NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO
ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA E
INCLINAGAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASS| DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE
REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO MIN'MO, 40 MM. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO
VERTICAL MiNIMA DO ENCOSTO DE 360 MM, ACUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO: SSTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE
ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE. FIXAGAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS CCM ROSCA METRICA SEM USO DE PERFIS DE BORDO EXTRUDADOS EM PVC.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO SOBRE MALHA NA COR PRETO. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS DE 460
MM. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO,
AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO ENCOSTO, DE
MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE Si. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, CHAPA DE AGO CARBONO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO
TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAO OU EM ELEMENTO UNICO SEM SOLDA. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO
ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O
MESMO ESTIVER DESTRAVABO. MECANISMO DO T'PO MONOBLOCO, QU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE
ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO £ CAPAZ DE
TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER POSIGAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS
(MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO MECANISMO EXECUTADO EM AGO CARBONO COM ESPESSURA MINIMA DE
PAREDE DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO E OBRIGATORIAMENTE PROVIDO DE CARENAGEM PLASTICA DE
PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA), PARA
PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO
DO DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCCSTO. ELEMENTOS METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS
EM CHAPA DE AGO E/OU EXPOSTOS APRESENTAM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA
ELETROSTATICA A PO, COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA.
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE
QUALIDADE E SEGURANGA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DIN 16955/2017. BASE CINCO
PATAS: CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR DE SEGAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO
PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 30 X 150 MM, SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM
METAL INERT GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO.
NAO £ ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO RODIZIO, PARA FACILITAR
EVENTUAIS MANUTENGOES, O MESMO DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO
DO TIPO “H", COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS
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REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13862/2018, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL
ELASTICO METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA. BRAGOS
ESTRUTURADOS EM CORPO DE AGO CARBONO OU RESINA DE ENGENHARIA OU OUTRO MATERIAL QUE
COMPROVADAMENTE SUPORTE OS ENSAIOS DA ABNT NBR 13962:2018, DE COR PRETA, COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO EM CASO DE ACO CARBONO, CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO, ACIONADO POR
BOTAO, COM NO MINIMO 5 PONTOS DE REGULAGEM EM ALTURA EM 60 MM DE CURSO MINIMO, APOIA BRAGOS
ERGONOMICO E ANATOMICO, INJETADO EM POLIPROPILENO DE COR PRETA, COM DIMENSOES NOMINAIS MINIMAS
DE 240 MM DE COMPRIMENTO POR 80 MM DE LARGURA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO ERGONOMICO EM
CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE OUTUBRO DE 2021 OU 4.219
DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHO, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTHICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS E/OU DESCRIGOES DO
PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS E/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO
DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO SERAO ACEITOS
LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAQ DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS
SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO DA GUIA E
DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO. CASO PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA MEDICO DO
TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO
PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAOQ
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES (1 ANO),
NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

Quantidade: 54,0 Unidade: Unidade
valor unitario: R$ 601,00 valor total: R$ 32.454,00
Fabricante/Marca: FRISOKAR Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 601,00

35 - CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

Especificagdo: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTO TELADO ALTO, TIPO B,
CONFORME ABNT NBR 13962:2018, COM BRAGOS REGULAVEIS EM ALTURA E AJUSTES INDEPENDENTES PARA ALTURA
DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS,
ALTURA DO APOIO LOMBAR E INCLINAGAO SINCRONIZADA DE ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO ESTRUTURADO EM
COMPENSADO DE ESPESSURA MEDIA MINIMA DE 12 MM. ALMOFADA DE ESPUMA INJETADA (MOLDADA) DE
POLIURETANO FLEXIVEL E DOTADO DE CONTRA CAPA PLASTICA INJETADA EM PP SEM USO DE PERFIL EXTRUDADO
EM PVC PARA ARREMATE DE BORDOS. LARGURA DE NO MINIMO 500 MM E PROFUNDIDADE MINIMA DE SUPERFICIE
DO ASSENTO DE 480 MM, ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE, NO MINIMO, 50 MM. REVESTIMENTO
DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU LAMINADO SINTETICO ESPALMADO
SOBRE MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. EM AMBAS AS OPGOES, COM
COSTURAS PERIMETRAIS OU LATERAIS PARA PERFEITA MODELAGEM DO ESTOFADO. ENCOSTO EM TELA FLEXIVEL A
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BASE DE POLIESTER OU POLIMERO SIMILAR ESTRUTURADO EM QUADRO INJETADO EM RESINA DE ENGENHARIA COM
ADIGAQ DE FIBRA DE VIDRO COM HASTES LATERAIS TRASEIRAS DO QUADRO COM 30 MM DE LARGURA MINIMA,
OFERECENDO NO MiNIMO, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E DURABILIDADE PREVISTOS NA ABNT
NBR 13962:2018. O ESPALDAR E INTERLIGADO AO MECANISMO ATRAVES DO PROLONGAMENTO DO QUADRO DO
ENCOSTO INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA. ESPALDAR PROVIDO DE APOIO LOMBAR AJUSTAVEL EM ALTURA,
INJETADO EM POLIPROPILENO. O APOIO LOMBAR INDEPENDENTE £ PROVIDO DE DOIS MANIPULOS PARA FACILITAR A
EMPUNHADURA E AJUSTE ENQUANTO O USUARIO ESTA SENTADO NA POLTRONA, DIMENSOES MINIMAS UTEIS DO
APOIO LOMBAR DE 310 MM DE LARGURA POR 80 MM DE EXTENSAO VERTICAL. ASPECTOS DIMENSIONAIS DO
ENCOSTO: EXTENSAO VERTICAL MEDIDA NO EIXO DE SIMETRIA DA PECA: MINIMO DE 590 MM. LARGURA DO
ENCOSTO MEDIDA NA ABRANGENCIA DO APOIO LOMBAR EM SUA POSICAO INICIAL: MINIMO DE 460 MM.
MECANISMO DE RECLINAGAO DE ASSENTO E ENCOSTO SINCRONIZADO DO TIPO AUTO AJUSTAVEL OU PESO
PESSOA OU SIMILAR, COM AJUSTE AUTOMATICO DA TENSAO DO SISTEMA DE RECLINAGAO, EQUIPADO COM 3
PONTOS DE PARADA COM SISTEMA ANTI-IMPACTO E COM TODOS OS ASPECTOS DE SEGURANGA AO USUARIO
PRESERVADOS CONFORME ABNT NBR 13962:2018. PINTURA ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA PARA AS PARTES
METALICAS EXTERNAS E APARENTES DO MECANISMO. ACABAMENTOS E PROTEGCOES INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE COR PRETA. BASE GIRATORIA ARCADA DE CINCO HASTES EM MATERIAL INJETADO DE RESINA
DE ENGENHARIA DE COR PRETA, COM DIAMETRO EXTERNO MINIMO TOTAL DE 680 MM E FORMATO PIRAMIDAL.
COLUNA A GAS PARA AJUSTE MILIMETRICO DA ALTURA DO ASSENTO E AMORTECIMENTO AO SENTA EM
CONFORMIDADE COM EN DIN 168955:2017 E CURSO MINIMO DE VARIAGAO VERTICAL DE 100 MM. RODIZIOS DE
DUPLO GIRO INJETADOS EM POLIAMIDA, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON, CUJA FIXAGAO DISPENSE SOLDA
OU BUCHAS PARA ALOJAMENTO DO PINO DOS RODIZIOS E CUJO DIAMETRO DE FIXAGAO MINIMO E DE 10 MM E
COM ANEL METALICO EXPANSIVO. BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA
DE VIDRO. CARENAGEM DO BRAGO INJETADA EM POLIPROPILENO. O APOIA BRAGO DEVE SER INJETADO EM PP COM
DIMENSOES MINIMAS DE 60 MM DE LARGURA E 230 MM DE COMPRIMENTO, CURSO MINIMO DE REGULAGEM DE
ALTURA DE 80 MM. AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO POR BOTAO COM MOLA DE AUTO RETORNO,
PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 5 PONTOS DE PARADA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E
DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO (CGCRE) PARA TODOS OS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962:2018 E LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM A NR-17, PORTARIA 423 DE
OUTUBRO DE 2021 OU 4.219 DE DEZEMBRO DE 2022 DO MINISTERIO DO TRABALHOQ, EMITIDO POR ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM IMAGENS
E/OU DESCRIGOES DO PRODUTO E/OU FOTOGRAFIAS £/OU DIAGRAMAS E/OU SUAS FUNCIONALIDADES PRESENTES
NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO PARA PERFEITA IDENTIFICAGAO DOS PRODUTOS OBJETO DA ANALISE. NAO
SERAO ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS
LAUDOS/RELATORIOS SAO ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO SERVIGCO, COM COMPROVANTE DE
QUITAGAO DA GUIA E DOCUMENTO CREA DO AVALIADOR CASO ENGENHEIRO, CASO PROFISSIONAL AVALIADOR
SEJA MEDICO DO TRABALHO, DEVIDO REGISTRO NO CRM E DOCUMENTO QUE ATESTA
COMPETENCIA/ESPECIALIZAGAO DO PROFISSIONAL E, AINDA, CASO O PROFISSIONAL AVALIADOR SEJA
ERGONOMISTA, DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL AVALIADOR COM O
RESPECTIVO COMPROVANTE DE ESPECIALIZAGAO; SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA



EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S
LTDA
46.500.710/0001-81
LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS. COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA VIiCIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAGAO.

Quantidade: 54,0 Unidade: Unidade
Valor unitario: R$ 759,71 Valor total: R$ 41.024,34
Fabricante/Marca: FRISOKAR Modelo: --

Valor de referéncia: R$ 759,71

Valor total - CADEIRAS E POLTRONAS: R$ 933.210,34 - (novecentos e trinta e trés mil, duzentos e dez reais e
trinta e quatro centavos)

Valor geral da proposta: R$ 5.600.527,38 (cinco milhdes, seiscentos mil, quinhentos e vinte e sete redais e
trinta e oito centavos)

Validade da Proposta
Proposta valida por: 100 dias

Dados de Registro da Proposta
Data de finalizagdo do registro da proposta: 4 de Julho de 2024 ds 16:02

Dados do Usudario:
Usuério logado como; EDUCACIONAL E-mail: educacional.industria@gmail.com
CPF/MF: 46.500.710/0001-81

EDUCACIONA assinado de forma
digital por

L INDUSTRIA epucacionat
DE M.O.V.E.|.S jyosTRADE
LTDA-465007 LTDA46500710000181

Cados: 2024.07.04

10000181 16:05:48 -03'00'



27/06/2024, 10:06 Certiddo de Administradores da Susep

ALSAALD
BLETRENICAMINTT,

MINISTERIO DA FAZENDA
SUPERINTENDENCIA DE SEGUROS PRIVADOS
COORDENAGAO-GERAL DE REGISTROS E AUTORIZAGOES

CERTIDAO DE ADMINISTRADORES

Certificamos que a JUNTO SEGUROS S.A., com sede na cidade Curitiba, CNPJ 84948157000133, possui os seguintes diretores:

Nome Cargo
DIEGO MARINS MASSARA Dirator
EDUARDO DE OLIVEIRA NOBREGA Direter
ELISA FRANCIELL]I MARCHI PRESTES Diretor
GUILHERME MALUCELLI GOBBO Diretor
LUIZ HENRIQUE DE ANDRADE VERRI Diretor
ROQUE JUNIOR DE HOLANDA MELO Presidente

Cadigo da Certiddo. CA05436_27062024_100558_736
Esta certiddo é valida por 30 (trinta) dias, a contar da data de emiss&o.

Rio de Janeiro, 27 de Junho de 2024.



27/06/2024, 10:04 Certidao de Regularidade da Susep

MINISTERIO DA FAZENDA
SUPERINTENDENCIA DE SEGUROS PRIVADOS

CERTIDAO DE REGULARIDADE

Certificamos que JUNTO SEGUROS S.A., CNPJ 84948157000133, esta autorizada a operar,
conforme PORTARIA 1139, publicado(a) no D.O.U. de 03/12/1991, nos termos da legislagdo
vigente.

Certificamos ainda que a entidade ndo se encontra, nesta data, sob regime de Diregao
Fiscal, Intervengéo, Liquidagdo Extrajudicial ou Fiscalizagdo Especial, e ndo estd cumprindo
penalidade de suspensio imposta pela SUSEP.
Dados complementares e esta certiddo atualizada podem ser obtidos
em www.susep.gov.br ou por meio de peticdo a Autarquia.
Codigo da Certidao: CR05436_27062024_100352_586

Esta Certiddo é valida por 30 dias, ndo prevalecendo sobre certiddes geradas
posteriormente.

Rio de Janeiro, 27 de Junho de 2024,



A sua apolice pode ser consultada através da leitura do QR Code.
Entretanto, a simples leitura ndo dispensa a consulta das Condigdes
Contratuais do produto na pagina da internet da Superintendéncia de
Seguros Privados (https://www.gov.br/susep) ou da Junto Seguros
(juntoseguros.com).

FRONTISPICIO DE APOLICE SEGURO GARANTIA

DADOS DA SEGURADORA: JUNTO SEGUROS S.A

CNPJ: 84.948.157/0001-33, registro SUSEP 05436, com sede na Rua Visconde de Nécar,
1440 - Centro - Curitiba - PR

Data de Emissao: 04/07/2024 11:16:20

N° Apdlice Seguro Garantia: 10-0775-0422601
Proposta: 4631096

Controle Interno (Cédigo Controle): 323994801

N° de Registro SUSEP: 054362024001007750422601

DADOS DO SEGURADO: MUNICIPIO DE RUSSAS

CPF/CNPJ: 07.535.446/0001-60 AVENIDA DOM LINO 831, CENTRO - CEP: 62.900-000 -
RUSSAS - CE

DADOS DO TOMADOR: EDUCACIONAL INDUSTRIADEMOVE IS LTDA ME

CPF/CNPJ: 46.500.710/0001-81 R DR LUCIANO MAGALHAES 2160, , CAP PEDRO SAMPA -
CEP: 62.700-000 - CANINDE - CE

DADOS DA CORRETORA:
000002.0.205171-6 EAV CORRETORA DE SEGUROS LTDA

Documento eletrdnico digitalmente assinado por:

P
ICP %@ ICP 0.,
Brasil o Brasil , "~

o digitalmenle per: Assinado digitaimente par:

As
%Roque Jr. de H. Melo %Eduardo de O. Nobrega

Documento eletronico assinado digitalmente conforme MP n® 2,200-2/2001 de 24/08/2001, que instituiu a Infra - estrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP - Brasil por: Signatarios(as):
Eduardo de Oliveira Nobrega N° de Série do Certificado: 62FF6E26A0F8B264 Roque de Holanda Melo N° de Série do Certificado: 7ABF101BBB728D55D1532D0F6E57775DCFEADDB?

Autenticidade, integridade e validade juridica em forma eletrénica garantida através de Chaves Publicas Brasileira-JCP-Brasil. As condigdes contratuais / regulamento desle produto protocolizadas pela sociedade /
entidade junto & Susep, poderdo ser consuliadas no site https://www.gov.br/susep/pt-br de acordo com o niimero de processo constante da apdlice / proposta. A certiddo de regularidade da sociedade seguradora
perante a SUSEP pode ser consultada no site https:/Awww.gov.br/susep/pt-br. Este produto esté protocolado através do N.° de Processo SUSEP 15414,636371/2022-53 e n°® 15414.636374/2022-97. Atendimento

SUSEP: 0800.021.8484. Central de Atendimento: 0800.704. 0301, deficiente auditivo 0800.742.6060, Ouvidoria: 0800.643.0301, http:/Avww.consumidor.gov.br,



Proposta: 4631096

N° Apdlice Seguro Garantia: 10-0775-0422601

i, Controle Interno (Cédigo Controle): 323994801
1oy N° de Registro SUSEP: 054362024001007750422601

FRONTISPICIO DE APOLICE SEGURO GARANTIA

Garantia Contratada

~
Modalidade Limite Maximo de Garantia Ramo
(LMG)
Licitante R$ 90.238,74 0775 - GARANTIA SEGURADO

- SETOR PUBLICO

Descricdo da Garantia: Coberturas, valores e prazos

revistos na Apdlice:

Em alendimento & Lei 12.741/42informamos que incidem as aliquotas de 0,65% de PIS/Pasep e de 4% de COFINS sobre os prémios de seguros, deduzidos do estabelecido em legistagao especificaOfs) valor(es) acima descrilofs), é(sdo) devido(s) no
cendrio desta coniratiagao de coberturals) Pode{m) sofrer alteraganlBes) quanda conlraladals) isoladamente ou em oulra compesizan

4 o R
Modalidade e Cobertura Limite Maximo de Indenizagao Vigencia -
Adicional (LmI) . N
Inicio Término
Licitante R$ 90.238,74 05/07/2024 05/09/2024
Multas e Penalidades R$ 90.238,74 05/07/2024 05/09/2024
Demonstrativo de Prémio:
Prémio Liquido Licitante R$ 164,01
Adicional de Fracionamento R$ 0,00
I.O.F R$ 0,00
Prémio Total R$ 164,01
_ Condigoes de Parcela Vencimento Ne° Carné Valor(R$)
Pagamento: 1 24/07/2024 22084970 R$ 164,01

P I A I T Y

APOLICEDIGITAL



N° Apdlice Seguro Garantia: 10-0775-0422601
Proposta: 4631096

Controle Interno (Codigo Controle): 323994801

N° de Registro SUSEP: 054362024001007750422601

FRONTISPICIO DE APOLICE SEGURO GARANTIA

Objeto da Garantia

Esta Apdlice de riscos declarados garante Indenizagao, até o valor do Limite Maximo de Garantia,
pelos Prejuizos decorrentes da recusa do Tomador adjudicatario em assinar o contrato administrativo
licitado, conforme termos e condicdes descritos no Edital PREGAO ELETRONICO N°
002.18.06.2024-DIV.

Ademais, esta Apdlice de riscos declarados garante Indenizagéo, até Limite Maximo de Garantia,
pelos Prejuizos decorrentes do inadimplemento de multas e penalidades administrativas impostas
pelo Segurado ao Tomador, e ndo adimplidas no prazo definido no Contrato Principal ou notificagéo
realizada ao Tomador.

O presente documento é emitido em consonancia com a Circular SUSEP 662, de 11 de abril de 2022.

ESTA APOLICE NAO PODERA SER UTILIZADA COMO COMPLEMENTO OU ENDOSSO DE
APOLICE ANTERIORMENTE FORNECIDA POR ESTA SEGURADORA REFERENTE AO MESMO
EDITAL E/OU CONTRATO OBJETO DESTE SEGURO.

APOLICEDIGITAL
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o N° Apodlice Seguro Garantia: 10-0775-0422601
Proposta: 4631096

Controle Interno (Cédigo Controle): 323994801

N° de Registro SUSEP: 054362024001007750422601

CONDIGOES CONTRATUAIS

LICITANTE
PROCESSO SUSEP n.° 15414.636371/2022-53.

1. OBJETIVO DO SEGURO - RISCOS COBERTOS

1.1. Este contrato de seguro garante Indenizagao, até o valor do Limite Maximo de Garantia, pelos
Prejuizos decorrentes da recusa do Tomador adjudicatario em assinar o contrato administrativo
licitado, ou demais inadimplementos elencados nos termos e condigdes descritos no Edital os quais
levem a execugao da garantia de oferta.

2. RISCOS EXCLUIDOS

21. Nao estio incluidos na cobertura quaisquer prejuizos ocasionados direta ou
indiretamente e ocorridos em consequéncia de:

a) obrigag¢oes trabalhistas e previdenciarias;

b) riscos cobertos por outros ramos ou modalidades de seguro, tais como, mas nao se
limitando a seguro de responsabilidade civil, lucros cessantes e eventos e riscos de natureza
ambiental;

c) eventos de caso fortuito ou forga maior, nos termos do Cédigo Civil;

d) inadimpléncia de obrigagdes garantidas, decorrentes de atos ou fatos de responsabilidade
do Segurado, que tenham contribuido de forma determinante para ocorréncia do Sinistro;

e) inadimpléncia de obrigagdes do Edital que ndo sejam de responsabilidade do Tomador;

f) penalidades decorrentes do atraso do Tomador na apresentagdo desta Apdlice e seus
Endossos, ou da inadequagao da Apdlice para garantia do Edital;

g) atos de terrorismo conforme definido por legislagao ou regulamentagao aplicavel;

h) atos de hostilidade, guerra, rebelido, insurreigdo, revolugao, confisco, destruiciao ou
requisi¢ao decorrentes de qualquer ato de autoridade de fato ou de direito, civil ou militar e,
em geral, todo ou qualquer ato ou consequéncia dessas ocorréncias, bem como atos
praticados por qualquer pessoa agindo ou em ligagdo com qualquer organizagdao cujas
atividades visem a derrubar pela forga o governo ou instigar a sua queda, pela perturbagédo da
ordem politica e social do pais por meio de atos de terrorismo, guerra, revolugao, subversio e
guerrilhas;

i) quaisquer perdas, destruicdo ou danos, de quaisquer bens materiais, prejuizos e despesas
emergentes ou consequentes de qualquer forma de radiagdo, contaminagao, residuo ou
fissao, inclusive, mas nao se limitando, as nucleares e ionizantes;

j) obrigagGes que ndo estejam expressamente garantidas e previstas no Objeto da presente
Apdlice;

k) quaisquer Prejuizos, perdas e/ou demais penalidades decorrentes da violagdo de normas
anticorrupgao perpetradas com participagao dolosa do Segurado e/ou seus representantes;

1) quaisquer prejuizos decorrentes da alteragao da obrigagdo garantida por esta Apdlice que
tenha sido acordada entre Segurado e Tomador, sem anuéncia prévia da Seguradora por meio
da emissao de Endosso.

3. PREMIO

3.1. O Tomador é responsavel pelo pagamento do Prémio correspondente a Apdlice, assim como de
todos seus Endossos.

APOLICEDIGITAL
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N° Apolice Seguro Garantia: 10-0775 422601
Proposta: 4631096

Controle Interno (Codigo Cen ro.c.) 323994801

N° de Registro SUSEP: 054362024001007750422601

3.2. Esta Apélice continuara em vigor mesmo quando o Tomador ndo pagar o Prémio nas datas
convencionadas.

3.3. A presente modalidade de Seguro garantia ndo contempla a hipétese de devolugdo de Prémio
em caso de cancelamento.

4. ALTERAGOES, RENOVAGOES E ATUALIZAGOES

4.1. A Apdlice acompanhara as modificagdes ja previstas no Edital subscrito, mediante emissao de
Endosso ou nova Apdlice.

4.2. Para alteragbes posteriores efetuadas no Edital, em virtude das quais se faga necessaria a
modificagéo da Apdlice, esta podera acompanhar tais modificages, desde que solicitado e haja o
respectivo aceite pela Seguradora, por meio da emissdo de Endosso ou nova Apdlice.

4.3. As alteragbes, renovacoes e atualizagoes ndo se presumem e serao precedidas de pedido
‘o Segurado, acompanhado dos documentos que as demonstrem, inclusive para a
atualizagao monetaria do LMG pelo indice constante do Edital.

4.4. Ao aceitar a presente Apodlice, Segurado e Tomador reconhecem o seu dever em
comunicar a Seguradora, em prazo razoavel, nunca superior a 10 (dez) dias (teis apds o fato,
de alteragdes ocorridas ao Edital ou da obrigagdo constante do Objeto da Garantia que
influenciem o risco subscrito pela Seguradora, sendo, ou nao, tais alteragées formalizadas
contratualmente.

4.5. A ndo observancia pelo Segurado das obrigagdes constantes no item 4.4. importam em
Perda de Direitos, conforme item 7, abaixo, desde que (i) disso resulte agravamento do risco
coberto; e (ii) isso tenha relagdo com o Sinistro ou esteja comprovado, pela Seguradora, que
o Segurado silenciou de ma-fe.

5. RECLAMAGAO E CARACTERIZAGAO DE SINISTRO

5.1. Reclamagado de Sinistro: ndo sanado o inadimplemento e nido assinado o contrato

administrativo licitado, a Reclamacdo de Sinistro podera ser realizada pelo Segurado,

mediante envio de comunicagdo a Seguradora, ao “canal de sinistro” constante do sitio

eletronico da Seguradora, informando-a acerca da conclusdo do processo administrativo para
Juragao de Prejuizos.

5.2. Caracterizacdo do Sinistro: o Sinistro restara caracterizado quando da exigibilidade dos

Prejuizos causados ao Segurado, por culpa ou dolo do Tomador, desde que acompanhado dos

documentos listados abaixo.

5.3. Para a Reclamagido de Sinistro serda necessaria a apresentacdo dos seguintes

documentos:

a) copia do Edital de licitagdo e seus anexos;

b) copia integral do processo licitatério correspondente ao Edital;

c) cépia da notificagdo do Tomador para assinatura do contrato administrativo licitado;

d) cépia do processo administrativo que documentou a inadimpléncia do Tomador e culminou

na aplicacao de multas e/ou apuragao de Prejuizos ao Segurado;

e) planilha, relatorio e/ou correspondéncias informando os Prejuizos sofridos;

f) planilha, relatério e/ou correspondéncias informando da existéncia de valores retidos;

g) coépia de atas, notificagoes, contranotificagbes, documentos, correspondéncias, inclusive

e-mails, trocados entre Segurado e Tomador, relacionados a inadimpléncia do Tomador;

h) cépia do novo contrato firmado pelo Segurado com o Licitante Substituto, quando

aplicavel.

5.4. Regulagdo do Sinistro: a Seguradora devera apresentar Relatério Final de Regulagdo do

Sinistro em até 30 (trinta) dias corridos, contados do recebimento da Reclamagdo de Sinistro

APOLICEDIGITAL




N° Apolice Seguro Garantia: 10-0775-0422601
Proposta: 4631096

Controle Interro (Codigo Controle): 323994801
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o 11

devidamente acompanhada dos documentos acima listados. }
5.4.1. A Seguradora podera solicitar, ao Segurado, outros documentos elou informagoes
complementares para a analise de cobertura da Reclamacgdo de Sinistro apresentada,
hipétese na qual o prazo previsto no item 5.4. sera suspenso, voltando a correr sua contagem
a partir do dia util subsequente aquele em que forem completamente atendidas as exigéncias
da Seguradora.

5.4.2. Em caso de decis@o judicial, ou arbitral, que impega ou de alguma forma influencie na
possibilidade de execugao da garantia pelo Segurado, ou suspenda os efeitos da Reclamacao
de Sinistro comunicada a Seguradora, 0 prazo de 30 (trinta) dias constante do item 5.4. sera
suspenso, voltando a correr sua contagem a partir do primeiro dia util subsequente a
revogagio da decisdo, ou auséncia de efeito suspensivo ao recurso.

5. INDENIZAGAO E SUB-ROGAGAO
6.1. Caracterizado o Sinistro, a Seguradora indenizara o Segurado, ou O Beneficiario mediante
pagamento em dinheiro dos Prejuizos ocasionados em razdo da inadimpléncia do Tomador.
6.1.1. O calculo da Indenizagao correspondera ao valor das multas aplicadas ao Tomador, conforme
disposto no Edital.
6.1.2. Em complemento ao calculo descrito no item 6.1.1 acima, na ocorréncia de Sinistro, os
eventuais saldos de créditos do Tomador apurados junto ao Segurado, seréo utilizados para
amortizacdo do valor da indenizagao, sem prejuizo de seu pagamento no prazo devido.
6.2. Caso o pagamento da Indenizagdo acontega antes da apuragao dos saldos de créditos do
Tomador, o Segurado devolvera a Seguradora os valores por ela pagos em excesso.
6.3. O pagamento da Indenizacdo devera ocorrer dentro do prazo maximo de 30 (trinta) dias,
devendo o Segurado colaborar com a assinatura do termo de quitagéo ou do termo de retomada,
conforme o Caso.
6.3.1. O ndo pagamento da Indenizagdo no prazo previsto sujeitara a Seguradora ao pagamento de
juros de mora € corregdo monetaria, a partir daquela data, nos termos do Edital e sua legislagao
especifica.
6.4. Paga a Indenizagao, a Seguradora se sub-rogara nos direitos e poderes do Segurado contra o
Tomador e/ou terceiros cujos atos ou fatos tenham dado causa ao Sinistro.

4.1. E ineficaz qualquer ato do Segurado que diminua ou extinga, em prejuizo da Seguradora, 0S
direitos de sub-rogagao.

7. PERDA DE DIREITOS

7.4. O Segurado perdera o direito a Indenizagdo na ocorréncia de uma ou mais das seguintes
hipoéteses:

l. Atos ilicitos dolosos ou por culpa grave equiparavel ao dolo comprovadamente praticados
pelo Segurado, ou ainda pelo seu representante legal;

il. Se o Segurado agravar intencionalmente o risco coberto pela Apélice;

ill. Descumprimento de obrigagdes do Tomador decorrentes de atos ou fatos de
responsabilidade do Segurado que tenham contribuido de forma determinante para a
ocorréncia do Sinistro;

IV. Se o Segurado ndo cumprir integralmente quaisquer obrigagdes previstas nas presentes
Condigdes Contratuais desta Apolice;

V.Se o Segurado ou seu representante fizer declaragbes inexatas ou omitir de ma-fé
circunstancias de seu conhecimento que configurem agravamento de risco de inadimpléncia
do Tomador ou que possam influenciar na aceitagao da proposta;

"

VI. Se for realizada alteragao no Contrato Principal sem anuéncia prévia da Seg

uradora, desde

APOLICEDIGITAL
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Sinistro ou reste comprovado que o Segurado silenciou de ma-fé;

VII. Auséncia ou intempestividade da comunicagao da Expectativa de Sinistro na forma do
item 5.1 destas Condigoes Contratuais, caso configure agravamento do risco e impega a
Seguradora de adotar as medidas de mitigagao de risco;

VIIl. Se o Segurado deixar de tomar as providéncias para evitar ou minorar as consequéncias
do Sinistro.

7.2 O Segurado esta ciente das hipoteses de perda de direito quanto a descumprimentos de
suas obrigagdes, o6nus, encargos, desembolsos e despesas de sua responsabilidade,
assumidos e acordados no ambito do Contrato Principal e/ou desta Apdlice.

7.3. Ao aceitar a presente Apodlice / Endosso o Segurado declara a Seguradora que até a data
de emissdao da presente Apodlice / Endossos ndo ha nenhuma circunstancia, evento ou
inadimplemento do Tomador referente a(s) obrigagao(des) constante do Objeto da Garantia,
que tenha gerado ou venha a gerar uma Expectativa de Sinistro, um aviso de Sinistro ou que
caracterize a ocorréncia de um Sinistro.

8. EXTINGAO DA COBERTURA

8.1. A responsabilidade da Seguradora extinguir-se-a, de pleno direito, quando ocorrer uma das
seguintes situagdes abaixo:

a) o contrato administrativo decorrente do Edital garantido pela Apdlice for definitivamente assinado
entre Segurado e Tomador;

b) quando a Seguradora e o Segurado assim o acordarem;

¢) quando o pagamento da Indenizagio ao Segurado atingir o LMG da Apdlice;

d) quando o Objeto da Garantia for extinto; ou

e) término da vigéncia prevista na Apolice ou Endosso.

8.2. A responsabilidade da Seguradora esta limitada aos Prejuizos decorrentes dos eventos
de inadimplemento ocorridos durante a Vigéncia da Apodlice, observado o prazo prescricional
de 1 (um) ano aplicavel ao contrato de seguro para sua caracterizagao e comunicagio a
Seguradora.

9. CONCORRENCIA DE APOLICES E GARANTIAS

9.1. E vedada a utilizagdo de mais de um Seguro garantia na mesma modalidade para cobrir o
mesmo objeto, salvo no caso de apélices complementares.

9.2. No caso de existirem duas ou mais garantias distintas cobrindo as mesmas obrigagdes do
Objeto da Garantia, a Indenizagdo devera ser dividida proporcionalmente entre as garantias
apresentadas ao Edital, de modo a néo resultar em auferigao de lucro ao Segurado.

10. CONTROVERSIAS

10.1. Eventuais controvérsias entre Seguradora e Segurado serdo processadas no foro do domicilio
do Segurado.

11. ACEITAGAO
11.1. A contratagdo da Apdlice somente poderd ser feita mediante proposta assinada pelo

proponente, seu representante ou por corretor de seguros habilitado. A proposta escrita devera
conter os elementos essenciais ao exame e aceitagdo do risco.
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11.2. A Seguradora tera o prazo de 15 (quinze) dias para se manifestar sobre a aceitagao ou nao da

proposta, contados da data de seu recebimento.

11.2.1. A solicitagdo de documentos complementares podera ocorrer mais de uma vez, durante o

prazo previsto no item 11.2. Nesta hipétese, o prazo de 15 (quinze) dias previsto no item 11.2 ficara

suspenso, voltando a correr a partir da data em que se der a entrega da documentacgao.

11.3. No caso de ndo aceitagdo da proposta, a Seguradora comunicara o fato ao proponente por e-

mail, via plataforma eletrénica ou qualquer outro meio escrito valido. A auséncia de manifestacéao,

por escrito, da Seguradora, no prazo acima aludido, ndo caracterizara a aceitagao tacita do seguro.

11.4. Caso a aceitagdo da proposta dependa de contratagé@o ou alteragdo de resseguro facultativo, o

prazo aludido no item 11.2. sera suspenso até que o ressegurador se manifeste formalmente,

comunicando a Seguradora, por escrito, ao proponente, tal eventualidade, ressaltando a

consequente inexisténcia de cobertura enquanto perdurar a suspensao.

11.5. A emiss@o da Apdlice ou do endosso sera feita em até 15 (quinze) dias, a partir da data de
ceitacao da proposta.

11.6. A aceitagdo da proposta de seguro esta sujeita & analise do risco.

12. DISPOSIGOES GERAIS
12.1. No tocante a alocagdo dos riscos previstos nesta garantia, havendo contrariedade e/ou
divergéncia entre as disposigdes previstas na presente Apdlice/Endosso e no contrato e/ou
aditivos garantidos, prevalecerdao sempre as disposi¢oes da presente Apodlice/Endosso.
12.2. Cabe ao Tomador e ao Segurado a conferéncia das condi¢gbes e termos desta Apdlice
e/ou Endosso, estando de pleno acordo que a Seguradora a preste e cumpra, tal como
disposto em suas Condigées Contratuais.
12.3. Tomador e Segurado reconhecem que a validade do presente negdcio juridico e a eficacia do
contrato de seguro é vinculada a aceitagdo do Segurado da presente Apdlice ou Endosso em sua
integralidade.
12.4. Esta Apodlice é inalienavel e irrevogavel.
12.5. Considera-se como ambito geografico de cobertura todo o territério nacional.
12.6. A presente Apdlice ndo conta com franquias, participagdes obrigatorias do Segurado, caréncia
de qualquer tipo, assim como ndo permite a reintegragdo do seu Limite Méximo de Garantia.

2.7. Este seguro é contratado a primeiro risco absoluto.
12.8. O registro do produto é automatico e ndo representa aprovagéo ou recomendacgéo por parte da
SUSEP.
12.9. O Segurado podera consultar a situagdo cadastral do corretor de seguros e da sociedade
seguradora no sitio eletrénico https://www.gov.br/susep.

13. DEFINICOES

13.1. Em acréscimo aos termos definidos constantes das Condi¢gdes Contratuais, aplicam-se
também a esta Apdlice, as seguintes definigdes:

I. Apélice: documento, emitido e assinado pela Seguradora, que representa formalmente o contrato
de Seguro garantia.

Il. Beneficiario: pessoa juridica, a qual possui interesse legitimo no Objeto da Garantia e que pode
incorrer, direta ou indiretamente, em Prejuizos decorrentes do inadimplemento contratual do
Tomador.

lll. Condigdes Particulares: conjunto de clausulas que complementam ou alteram as Condigbes
Contratuais.

IV. Edital: ato indicado no Objeto da Garantia, por intermédio do qual o Segurado faz publico seu
propdsito de licitar um objeto determinado, estabelece os requisitos exigidos dos proponentes e das
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propostas, regula os termos segundo os qua’'s c¢s avaliara e fixa as clausulas do eventual contrato a
ser firmado, contemplando o instrumento ce sua pub“cagdo, seus anexos, manuais, resumos,
projetos e demais informagdes disponibilizadas pel> Segurado para elaboragao de propostas pelos
licitantes.

V. Endosso: documento emitido pela Seguradora por meio do qual sao formalizadas alteragdes da
Apdlice.

VI. Indenizagdo: contraprestagcdo da Seguradora perante o Segurado relativa aos Prejuizos
causados pelo Tomador em razao do inadimplemento das obrigagbes cobertas pelo seguro, a qual
podera se dar por meio de pagamento em dinheiro dos Prejuizos apurados no ambito dos Prejuizos
cobertos pelo seguro.

VIl. Limite Maximo de Garantia (LMG): valor maximo de Indenizagdo garantido pela Seguradora
considerando uma ou mais coberturas previstas na Apdlice.

VIIl. Prejuizos: multas e penalidades aplicadas pelo Segurado ao Tomador, em decorréncia da ndo
-assinatura do contrato administrativo, conforme .definido no Edital, as quais ndo tenham sido
adimplidas no prazo definido no Edital ou notificagdo ao Tomador.

IX. Prémio: importancia devida pelo Tomador & Seguradora, como contraprestagéo da cobertura de
seguro contratada.

X. Prémio Minimo: a parcela do Prémio ndo reembolsavel e devido a Seguradora a titulo de
remuneragdo minima a partir do momento da em’'ssdo do seguro, em razdo do consumo de
capacidade e seu custo de oportunidade, bem como pela propria garantia securitaria prestada desde
o momento da emissao da Apdlice.

XI. Relatério Final de Regulagido de Sinistro. documento no qual a Seguradora comunica
existéncia de cobertura ou, conforme o caso, as razdes técnico-legais para eventual negativa de
cobertura ou extingdo de cobertura/responsabilidade da Seguradora.

XIl. Segurado: ente da Administragio Publica que publica o Edital, nos termos da legislagéo.

XIll. Seguradora: é a Junto Seguros S/A.

XIV. Seguro garantia: seguro que garante o fiel cumprimento das obrigagdes assumidas pelo
Tomador perante o Segurado, conforme Condi¢gdes Contratuais da Apdlice.

XV. Tomador: pessoa juridica participante de processo licitatério correspondente ao Edital.

XVI. Vigéncia: as Apdlices e Endossos terdo seu inicio e término de Vigéncia as 23:59hs das datas
para tal fim neles indicadas.
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PROPOSTA COMERCIAL

PREFEITURA MUNICIPAL DE RUSSAS/ CE

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 002.18.06.2024-DIV
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 00008.20240515/0001-80

Fornecedor: LBS DO BRASIL LTDA

CNPJ/CPF: 01.597.132/0001-05
Enderego: Rua Manuel Vila Lobos, n.° 169
CEP: 03924-050

Telefone/Fax: (11) 2143-2511

Banco: Banco do Brasil

|” LBS DO BRASIL LTDA:

Inscrigéo Esladual: 114.808.335.110
Bairro: Sapopemba
Cidade: Sao Paulo
e-mail: Ibsmoveisescolares@hotmail.com
Agéncia: 1540-7

LUCINEIDE Ao
BEZERRA 10 Luﬂﬁ?ig;\-

AL

DOS (EezERRRDOS
SANTOS:1 Sqsgssinco.

47638458 Dades___~
2024.07.04

45 15:27:38 -03'00"

Inscrigdo Municipal: 3.651.394-6

Estado: SP

Conta-corrente: 20692-X

OBJETO: O objeto da presente licitagéo é a escolha da proposta mais vantajosa para REGISTRO DE PREGOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIGOES DE
MATERIAIS PERMANENTES: EQUIPAMENTOS DE CLIMATIZAGAO, MOBILIARIOS E EQUIPAMENTOS DIVERSOS, DESTINADOS AS DIVERSAS
SECRETARIAS DO PODER EXECUTIVO DO MUNICIPIO DE RUSSAS-CE, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus

anexos,

ITEM

DESCRIGAO

MARCA/
MODELO

FABRICANTE

QTD.

UND.

VALOR
UNITARIO

VALOR TOTAL

Conjunto escolar - CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES:
MESA E CADEIRA, TAMANHO: 4 - CJA-04-ABS (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 1,33 A 1,59) 1. DESCRIGAO CONJUNTO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 {UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPOQ EM PLASTICO
INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA
FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS
EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO.
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA (VER

|REFERENCIAS), DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM

REBAIXO, COM ROSCA METRICA M8, COINJETADAS E, DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON °6.0" (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA,
APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
DE 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO  BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608 MM (LARGURA) X 466 MM
(PROFUNDIDADE) X 22 MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +- 3 MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1 MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,

LBS DO BRASIL/
CJA-04 ABS

LBS DO
BRASIL LTDA

950

Unidade

R$ 517,47

R$  491.596,50

Conjunie escolar - CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES:
MESA E CADEIRA, TAMANHO: 6 - CJA 06 (PARA ALUNOS COM
ALTURA ENTRE 1,59 A 1,88) CLASSIFICAGAO: CONJUNTO
PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA)
ENTRE 1,59 A 1,88 MDETALHAMENTO DO OBJETO:
CONJUNTO ESCOLAR — FINALIDADE: EDUCAGAO BASICA.
COMPOSICAQ: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E
ENCOSTD EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL.
ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E
200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM
DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL
DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-|
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM;
PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERD
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PING
EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO QUE  ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA|
DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO,
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E
SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS, COR BRANCO; IDENTIFICAGAO DO PADRAQ|
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA — COR BRANCA
(SOBRE FUNDO AZUL). FABRICAGCAQ: - A DEFINICAD DOS|

PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO)

ASIL 1TDA

b N ) SY T 132N 05 loser Psrartual W
Kua Manod Vila Lobos, 169 Sapopemba  Sp| Cep:

{bsmon cizescolares:iibotmail com
FonesTax: 11 21432517 7 2702 3266 7 21434748
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UNID.

R$ 616,60
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R$ 739.920,00




LUCINEIDE A

. BEZERRA
" LBS DO BRASIL LTDA cANTOS 40

763845845 1550020

Conjunio escolar - COMJUNTC SEXTAVADO TRAPEZIO -
ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS
FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA, CARTEIRA
COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM
0S SEGUINTES DIMENSIONAIS: 175MMX372MMXS88MM COM
VARIAGAOQ DE +- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O
PERIMETRO, DOTADO DE PORTA CANETAS INTEGRADO EM
SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL
QUADRICULADA CONFECCIONADO EM POLIPROPILEND
COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA GONFECCIONADA EM
TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO RETANGULAR
40X20X12MM ~ COM  COSTURA,  30X20X1.20MM E
20X20X1.20MM.  TRATAMENTO  ANTICORROSIVO  E
ANTIFERRUGINOSO ~ ATRAVES DE SUBMERSAO EM
CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINGO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR| -BS ?&BTF;AS"-’ st%ﬁ.?.?D A| 550 | UNID. | RS 3.14594| RS 1.730.267,00
CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA g

A 210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILEND
COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AD
CONJUNTO DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL,
FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA CONTA COM ASSENTO E
ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS:
ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAO DE +/- 5%, E
ENCOSTO MEDINDO 346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE
CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR
POSICIONAMENTO DA  CRIANGA AO  SENTAR-SE.
ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE
AGO INDUSTRIAL DE SECGAO RETANGULAR 30X20MM COM
COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA REGEBERA
TRATAMENTO  ANTICORROSIVO E  ANTIFERRUGINOSO

Carleira escolar - GADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA -
ESPECIFICACOES MINIMAS: COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA
EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTOD
DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR,
COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 440 MM DE
PROFLNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +- 7% PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE, EM SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADO
DE UM LEVE REBAIXO QUE POSSUI [FUNQAO DE EVITAR A
RETENGAO DA CIRCULACAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE
AS SUAS FACES LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA| LBS DO BRASIL/ | LBS DO 800 | UNID. | R$ 450,63 RS 360.504,00
ESPECIE DE CONCHA, POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU UNI-01 BRASIL LTDA
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONMADAS
EM SUA FACE SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILAGAO DO
ASSENTO DURANTE A SUA UTILIZAGAD. ALTURA DO
ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, E O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO QUE PROPORCIONE AQ
USUARIO UMA POSIGAD MAIS CONFORTAVEL AD SENTAR-
SE.  ENCOSTO DEVERA SER  OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADD
EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 490 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A

i TBS DOS BRASIL L TNA
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Conjunto escolar - "CONJUNTO ESCOLAR, COMPONENTES:
MESA E CADEIRA, TAMANHO: 1 - CJA01-ABS (PARA ALUNOS
COM ALTURA ENTRE 0,93 A 1,16) 1. DESCRIGAO CONJUNTO.
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO.
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO.
INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO NA
FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS
EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL
COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
5 |BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAs|LBSDOBRASIL/| LBSDO 400 | UNID. | R$ 446.00| R$  178.400,00

MINERAIS, INJETADO NA COR LARANJA, DOTADO DE| CJAO1ABS | BRASILLTDA
PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL
EM NYLON “6.0° (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE
VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
G0BMM (LARGURA) X 466MM (PROFLNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDD-SE TOLERANCIA DE ATE +- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O

VALOR TOTAL RS| RS 3.500.687,50

VALOR TOTAL R$: RS 3.500.687,50 (Tras milhdes, quinhento mil, seiscentos e oltenta e sete reais e cinguenta centavos).
Nos valores propostos estéo inclusos lodos os custos operacionals, encargos previdenclarios, trabalhistas, tibutdrios, comercials e qualsquer outros que incildam
direta ou indiretamente na execugo do objeto.

Os pregos oferlados, tanto na proposta Inicial, quanto na etapa de lances, serdo de excluslva responsabilidade do licitante, nao Ihe assistindo o direito de pleltear
qualquer alteragdo, sob alegagao de erro, omissao ou qualquer outro prelexio.

A apresenlagao das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposigdes nelas contidas, em conformidade com o que dispée o Termo de Referéncia,
assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de forecer os materials, equlpamentos, ferramentas e utenslios
necessérios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita execug&o contratual, promovendo, quando requerido, sua substituigao.

Prazo de validade: O prazo de validade da proposta sera de 60 (sessenta) dias, a conlar da data de sua apresentagao.
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